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1. Justificativa e Objetivos

1.1. Justificativa

A tecnologia tem sido uma realidade incontestavel e fundamental para a histéria da humanidade.
O fogo, a roda, os carros, 0s computadores, as viagens espaciais e o celular sdo exemplos de
definitivos. Mas nao para por ai. A automacéo é hoje uma das tecnologias industriais que tém
impactado na dindmica dos processos das industriais e no dia a dia das pessoas, movendo para
frente a engrenagem da histéria.

Um dos principais requisitos para o desenvolvimento econdémico do pais e para uma participacéo
mais eficiente da indastria pernambucana no mercado nacional e internacional, a automacao,
Segundo Osvaldo Lahoz Maia, gerente de inovagéo e tecnologia, “existe para gerar ganho de
produtividade nas tarefas industriais, além de privar o operario de tarefas perigosas, primando
pela saude ocupacional” (MAIA, 2019).

Com o rapido crescimento da loT (Internet das Coisas Industrial), a importancia da automacéo
aumenta, afinal, a LoT permite a comunicagdo entre os sistemas fisicos, que cooperam uns com
0s outros e trazem novas possibilidades — como, por exemplo, o trabalho remoto, que se tornou
possivel gragas a internet (ANPEI, 2019).

Ao falarmos em automacgdo e internet das coisas, estamos entrando na Industria 4.0. Em
esséncia, podemos dizer que a chamada “quarta revolugéo industrial” é a automagéo, a Internet
das Coisas e outras tecnologias digitais aplicadas & manufatura. Uma confluéncia que ja é
realidade e estd mudando, ainda mais, a forma como os seres humanos produzem bens e

servigos, consomem e se relacionam; e mais: esta mudando radicalmente o universo do trabalho.

Portanto, a oferta de formacé&o profissional de alto nivel é fundamental para a economia do pais,
especialmente no Nordeste e em Pernambuco, para desenvolver e elevar as condicdes
socioecondmicas. Uma formacgéo técnica de qualidade em automacéao industrial contribuira para
a inclusao de diversos profissionais que se encontram fora do mercado de trabalho, através da
reconversao profissional, diminuindo, assim, a dependéncia por profissionais “importados” de

outros lugares.

Pernambuco tem, de acordo com o IBGE (2023), uma populacdo estimada em 9.674.793,
distribuida em 185 municipios. Recife € sua capital e a Regido Metropolitana, conhecida como
Grande Recife, compreende 15 cidades, dentre elas Olinda. Muitas empresas no estado atuam
nos segmentos da metalurgia, mecénica, alimentos, bebidas e elétrica, entre outras. Essas

empresas demandam servigos de controle e automacao industrial, fato que pode ser facilmente
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percebido através dos processos industriais de importantes companhias que ja estdo instaladas
no estado, gracgas, por exemplo, a implantacéo do Suape Global. (SUAPE, 2016).

Destaca-se também, na Regido Norte do Estado, a fabrica da JEEP, uma vez que o complexo
automotivo impulsiona vagas de emprego na area de automacao industrial e investimentos na
economia. Recentemente a Folha de Pernambuco publicou que a JEPP ratifica o investimento
no Estado: “O grupo Fiat Chrysler Automobiles (FCA) confirmou que vai dar sequéncia aos
investimentos programados a novos fornecedores e a atracéo de outros parceiros para o parque
de fornecedores da Jeep na planta industrial no municipio de Goiana” (FOLHA DE
PERNAMBUCO, 2020).

Em face disso, e visando o cumprimento da missdo do SENAI, a instituicdo oferece o Curso
Técnico em Automacdo Industrial na modalidade Educacao a Distancia (EAD). E a opcao pela
modalidade EAD reflete as transformacdes sociais e do mundo do trabalho previstas por Mcluhan
(1963). Segundo o educador e te6rico da comunicagdo, as sociedades sédo organizadas através
da comunicacgéo e troca de mensagens, portanto, se tal desenvolvimento se d& por meios de
comunicacdo, 0s recursos nos quais as informacdes séo transmitidas atuam como agentes
determinantes nestas transformagfes. Nesse sentido, uma vez que a sociedade compreende a
internet como um dos principais elementos de comunicagéo, se faz necessario que os modelos
educacionais sejam revistos e novas estratégias de ensino e aprendizagem insiram,

naturalmente, as ferramentas de tecnologia e comunica¢do em suas praticas.

A EAD se encaixa perfeitamente como solugéo para a realidade atual.
Devido a sua flexibilidade, aos diversos meios de transmisséo de contetddo
(videos, textos, aplicativos, jogos), aos canais de comunicacgdo existentes,
além de beneficiar os diferentes tipos de aprendizagens. [...] Segundo a
Associagdo Brasileira de Recursos Humanos, a modalidade EAD tem sido
tdo aceita quanto a presencial. O recrutador ndo observa a modalidade,
mas se a Instituicéio tem boa avaliagdo no MEC (AGENCIA BRASIL, 2020).

No ambito do Sistema SENAI PE, a Educacéo a Distancia conquista cada vez mais espaco entre
as acdes e ganha reconhecimento no mercado. A institucionalizacdo dessa modalidade de
ensino avanca a medida que o SENAI acompanha as diretrizes internas, as diretrizes do governo
e a implementacdo de projetos empreendedores no ambito da educacdo profissional. O
Programa SENAI de Educac¢éo a Distancia (PSEAD) disponibiliza em seu portfélio mais de 80
titulos nessa modalidade, com o uso de diversas tecnologias e midias educacionais que dao
suporte para cursos técnicos, de pés-graduacao e de iniciagcdo profissional e continuada (SENAI,
2013).

Diante do exposto, considerando o contexto tecnoldgico, as tendéncias do mercado/emprego e

a capilaridade da instituicdo, o SENAI propde a atualizacdo do plano de curso da habilitagéo de
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Técnico em Automacao Industrial, na modalidade a distéancia, mantendo a disponibilidade para

o0 mercado de mais uma alternativa de atendimento do SENAI as demandas de qualificacédo e

atualizacao do profissional da indUstria, na area de automacao industrial.
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1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo Geral

Formar Técnicos em Automacgdo Industrial, com sélidos conhecimentos, para atuar no
desenvolvimento de sistemas de controle e automacéo, implementar e manter equipamentos e
dispositivos, segundo os padrdes técnicos de qualidade, seguranga, respeito ao meio ambiente
e produtividade, contribuindo para a melhoria dos niveis de competitividade das industrias do

Estado de Pernambuco.

1.2.2. Objetivos Especificos

e Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automagéo,
considerando as etapas de elaboracdo de plano de manutencdo e realizacdo da
manutencao;

e Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacéo,
considerando a instalacdo, configuracéo e calibragdo de equipamentos e dispositivos de
controle e automagéo, configuragao de softwares, execugéo de “start-up” do processo e
atualizacdo da documentacgéo do projeto;

e Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacdo, considerando o
levantamento de dados do processo, a elaboracdo de projetos, programacdo de
dispositivos de controle e automacéo e elaboracéo da documentacao técnica.

e Desenvolver a iniciativa, o espirito critico e empreendedor dos estudantes, para que
possam identificar e gerenciar novas oportunidades de trabalho e de geragéo de renda,
numa economia em constante mudanca.

e Desenvolver habilidades e atitudes que propiciem a ampliacdo de sua capacidade
pessoal e de equipe, na organizacdo e no preparo para enfrentar situacdes rotineiras e
complexas, respeitando os valores éticos e estéticos na realizag&o de seu trabalho.

e Incorporar o habito de realizar as atividades em sintonia com as normas de seguranca e
de preservacéo ambiental.

e Vivenciar situacdes de aprendizagens que envolvam os principios, normas e atitudes
relacionados a sistemas de gestédo da qualidade e gerenciamento de tarefas.

e Desenvolver a capacidade de percepc¢éo e incorporacao consciente e critica da estética
e da ética nas relagdes humanas envolvidas em situagBes profissionais, a partir de

vivéncias com a pratica de projetos e atividades desafiadoras de aprendizagem.
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2. Requisitos e Formas de Acesso ao Curso

2.1Requisitos

¢ Jovens que se encontrem na faixa etaria preconizada na Consolidacdo das Leis do
Trabalho — CLT — e nas Leis 10.097/2000 e 11.788/2008 para possivel insercdo em
programa de aprendizagem e estagio. Atende-se, também, com a oferta desse programa
(jovens aprendizes), ao dispositivo regimental do SENAI. Configura-se para este publico
a forma de articulagdo concomitante, de acordo com a Lei 11.741, de 16 de julho de
2008, que alterou dispositivos da Lei 9.394/1996 de Diretrizes e Bases da Educacéo
Nacional, e a Resolu¢cdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021).

e Jovens que buscam profissionalizac¢éo técnica de nivel médio e que estejam cursando o
Ensino Médio, configurando-se, assim, a forma de articulagdo concomitante.

e Candidatos que concluiram o Ensino Médio e buscam insergdo ou evolu¢do no mundo
do trabalho por meio de qualificacdo técnica e habilitacdo profissional. Configura-se,
assim, a modalidade subsequente, de acordo a Lei 11.741/2008, que alterou dispositivos
da Lei 9394/96 de Diretrizes e Bases da Educac¢éo Nacional e a Resolugcdo CNE/CP N°.1
DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define as diretrizes curriculares
nacionais para a educacao profissional gerais e tecnolégica.

e Transferéncia de estudantes oriundos de outras instituicdes de educacédo profissional,
mediante a existéncia de vagas, salvo nos casos determinados por lei, respeitando-se
as competéncias adquiridas na instituicdo de origem.

e Outras formas previstas em legislacdo vigente.

2.2 Forma de acesso

O acesso ao Curso Técnico se dard mediante inscri¢des e, frente a demanda apresentada, as

escolas planejam a formacao das turmas e definem em seguida o inicio das aulas.
As inscri¢cdes para 0s cursos serdo realizadas nas épocas previstas em calendério escolar.

Os inscritos serdo convocados a matricula até o limite de vagas existentes para a composi¢ao

da turma e o ingresso do aluno ser4 no primeiro mddulo.
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3. Perfil Profissional de Conclusao

Técnico de Nivel Médio em Automacao Industrial

Competéncia Geral Técnico em Automacao Industrial

Manter e implementar equipamentos e dispositivos, atuar no desenvolvimento de sistemas de

controle e automacao, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e

seguranca e de meio ambiente

Saida Intermediaria: Qualificagdo Técnica de Nivel Médio em Instrumentista Industrial

Manter e implementar equipamentos de sistemas de controle e automacdo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Perfil Profissional

O Técnico em Automagcéo Industrial sera habilitado para:

Desenvolver e integrar solugdes para sistemas de automacao visando a medigdo e ao
controle de variaveis em processos industriais, considerando as normas, os padrfes e
0s requisitos técnicos de qualidade, salde e segurancga e de meio ambiente.

Empregar programas de computac@o e redes industriais no controle de processos
industriais.

Planejar, controlar e executar a instalacdo e a manutencdo de equipamentos
automatizados e/ou sistemas robotizados para controle de processos industriais.
Realizar medicdes, testes e calibragbes em equipamentos eletroeletrdnicos
empregados em controle de processos industriais.

Instalar, configurar e operar tecnologias de manufatura aditiva, sistemas ciberfisicos e
processos de produgdo com internet das coisas.

Reconhecer tecnologias inovadoras presentes no segmento visando a atender as
transformacgdes digitais na sociedade.

Realizar especificacdo, projeto, instalacdo, medicao, teste, diagnostico e calibracdo de
equipamentos e sistemas automatizados.

Executar procedimentos de controle de qualidade, operacdo e gestdo de sistemas

automatizados e controle de processos.
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4. Organizacéao Curricular

4.1. Referéncias legais e abordagem metodoldgica

Do ponto de vista legal, este programa reger-se-a pelo que preconizam a Lei Federal 9394/96
(BRASIL, 1996) de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, com as alteracdes introduzidas
pela Lei 11.741/2008 (BRASIL, 2008), a Resolugdo CNE/CEB 06/12 (CONSELHO NACIONAL
DE EDUCACAO, 2012), que define as diretrizes curriculares nacionais para a Educacéo
Profissional Técnica de Nivel Médio, o Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos do Ministério de
Educacdo — MEC, (CNCT/MEC, 2023) e Resolucdo do Conselho Nacional do SENAI Nacional
n° 11/2015 aprova o novo Regulamento da integragdo do SENAI ao Sistema Federal de Ensino,

revoga a Resolucao n° 14/2013 e o regulamento aprovado por este ato e d& outras providéncias.

Do ponto de vista metodolégico, alguns principios orientardo o desenvolvimento curricular.
Destaca-se a interdisciplinaridade que, entre outros mecanismos, utilizara a metodologia de
desenvolvimento de projetos, para os quais concorrem conhecimentos das diversas unidades
curriculares do curso. Tais projetos devem funcionar como eixos integradores que estimulem a
visdo global do conhecimento e o didlogo entre diferentes campos do saber.

Outro principio é a contextualizacado, significando abordagem de contetudos/atividades, através
da vinculag¢@o entre as experiéncias de vida do aluno, o mundo do trabalho e outros diferentes

aspectos da vida em sociedade.

Destaca-se, também, o tratamento transversal de temas que, por seu significado e relevancia
para a formacdo do aluno, devem permear o desenvolvimento curricular, sem que se torne
necessario emprestar-lhes o status de unidade curricular. Entre tais temas, como: saulde,

educacdo ambiental, ética, pluralidade cultural, orientagdo sexual, temas locais.

O eixo metodoldgico norteador das ac¢des docentes e discentes é paltado nas estratégias de
aprendizagem desafiadoras, que promovem a reflexdo e a tomada de decisdo por parte dos
Alunos, na busca de solu¢des para os desafios estabelecidos no percurso formativo cujo
contelido central focaliza situagBes-problema reais ou simuladas, estudos de caso, projetos,
pesquisas aplicadas e projetos integradores. Tais situa¢fes séo, por sua natureza, mobilizadoras
de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que estimulem a geracdo de ideias e
aplicacBes de base cientifica, técnicas e tecnologicas que favorecem a aproximacéao da formacgao

com o mundo do trabalho e as demandas de uma sociedade em transformacéo.

A estratégia de ensino é fundamental para a promocao de aprendizagens significativas,
contextualizadas e motivadoras. Nesse sentido, serdo utilizadas atividades concretas (exposicéo
dialogada, atividades préaticas, trabalho em grupo, dindmica de grupo, visita técnica, ensaio

tecnoldgico, workshop, seminario, painel tematico, gameficacdo, sala de aula invertida, design
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thinking) que contribuam para o desenvolvimento de capacidades e apropriacdo de
conhecimentos, empregando distintas estratégias de ensino, as quais manterao estreita relagao
com a estratégia desafiadora definida na situacdo de aprendizagem, tendo em vista as condicfes

de espaco, tempo e recursos.

Outra estratégia de ensino é a Educacao a Distancia que possibilita a autoaprendizagem com a
mediacado de recursos didaticos digitais e estratégias sistematicamente organizadas, propiciando
aos educandos condicbes de gerir seus conhecimentos. Como na educacdo presencial, a
educacéo a distancia se desenvolve com a acéo de trés elementos: o professor/tutor, o estudante
e a interacdo criada entre eles. Considerando a separacéo fisica e temporal entre quem aprende
e quem ensina, caracteristica da educagéo a distancia, a interac@o professor/tutor-estudante

ocorre de forma mediada, por meio de tecnologias de informacéo e comunicagao.

Nos termos da Resolu¢cdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que Define
as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educacéo Profissional e Tecnoldgica, pode
prever carga horaria na modalidade a distancia, até o limite indicado no CNCT (o plano de curso
técnico, presencial, pode prever atividades ndo presenciais até o limite de 20% da carga horéria
total do curso, “desde que haja suporte tecnoldgico e seja garantido o atendimento por docentes
e tutores”.)

As unidades curriculares ofertadas na forma nédo presencial serdo desenvolvidas no Ambiente
Virtual de Aprendizagem do SENAI, com materiais on-line, em formato multimidia (video,
simulacdo, animacéo, texto, ilustracdo etc.), com interacdo por meio de tecnologias digitais,

utilizando variadas estratégias de aprendizagem e avaliagao.

Os recursos didéaticos para as atividades incluem simuladores e livros didaticos on-line que
cobrem os itens de conhecimentos elencados para a Unidade Curricular do Curso, criados a

partir de situacBes de aprendizagem e produzidos para acesso via web.

A interacdo entre professor/tutor e estudantes, entre estudantes e entre a monitoria e o suporte
técnico serd por meio de ferramentas de comunicacdo sincronas (chat, web conferéncia,
telefone) e ferramentas de comunicagdo assincrona (féruns de discussao, correio eletrénico,

salas de bate-papo), disponibilizadas no proprio Ambiente Virtual de Aprendizagem — AVA.
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4.3 Matriz Curricular
Qualificagdo Técnica: Instrumentista Industrial
Habilitagao Profissional: Técnico em Automacao Industrial
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Dispositivos Atuadores R A
£ 8 | s
Implementacéo de & E .
] ] N 136h 108 | 79% 28 21% | S 5 S
Equipamentos Dispositivos T < Z ©
O © <
Instrumentac&o e Controle e 2 | £ 3
102h 82 |[80% 20 20% | o ® ™
UT O 8 —
Especifico | & T o
Gestado da Manutengéo g 9 S
340 horas 34h 26 | 76% 8 24% % Fo5
S < T
= (@4 c ®©
Manutencéo de o 2
n
Equipamentos e 68h 54 [76% | 14 24% 2 O
(@)
Dispositivos a
Sistemas Légicos %
o 160h 120 |80% 40 20% ©
Programaveis =
o]
_ Técnicas de Controle £
Especifico Il 80h 64 |80% 16 20%
340 horas
Desenvolvimento de
Sistemas de Controle 100h 76 | 80% 24 20%
Carga Horaria Fase Escolar 1360 h 1074h 286h
Carga Horaria Total 1360 h




PAGINA
ﬁm PLANO DE CURSO TECNICO EAD EM 15 de 79
AUTOMACAO INDUSTRIAL — CcODIGO
Senia Naionl e Aprrdisger st DEPARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.AUT.080
PERNAMBUCO REVISAO | DATA
01 29/06/202

4.4. ltinerario Formativo

O desenho curricular desta oferta formativa foi elaborado com base no perfil profissional de
competéncias definido pelo Comité Técnico Setorial para o Técnico em Automacao Industrial e
nas competéncias profissionais gerais definidas pelo MEC para o eixo tecnoldgico Controle e
Processos Industriais.

O curriculo esta pautado nos principios da flexibilidade, interdisciplinaridade e contextualizacao,
em consonancia com o enfoque de formagéo para competéncias. Cabe destacar ainda que a

organizacéo curricular proposta prevé médulos Béasico, Introdutério, Especifico | e Il.

O modulo basico ndo possui terminalidade e visam proporcionar as condigdes para o adequado
aproveitamento do mdédulo subsequente, sendo, portanto, constituidos pelos fundamentos

técnicos e cientificos requeridos pelo eixo tecnolégico/area profissional em foco.

O(s) moédulo(s) especifico(s) complementa(m) a formacdo para qualificagdo técnica (quando
houver) e para a habilitacao de técnico de nivel médio em Automacéo Industrial, possibilitando
ao aluno o enriguecimento de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que ensejam o

desenvolvimento de competéncias proprias a funcéo técnica.

4.6. Controle de Frequéncia

Exigir-se-a do aluno ter 100% de frequéncia nas aulas presenciais e na entrega das atividades

realizadas na etapa a distancia de acordo com a programacéo do curso.

4.7. Descri¢cao das Unidades Curriculares — Ementas

Unidade curricular € a unidade pedagdgica que comp®e o curriculo. Cada unidade, ao tempo em
que resguarda a sua independéncia em termos formativos e de avaliacdo, contribui
conjuntamente para o desenvolvimento de capacidades que integram as competéncias descritas

no perfil profissional.
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Médulo: BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Fundamentos da Comunicacéo

Carga Horaria: 100h

Funcéao

e 1 - Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacdo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 2 - Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacédo, respeitando
procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacéo, respeitando procedimentos e

normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Ampliar a capacidade de comunicacédo, nas suas diferentes formas, através do
fortalecimento dos fundamentos técnicos e cientificos requeridos para o desenvolvimento das

competéncias profissionais do Técnico em Automacéo.

Conteldos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Comunicagédo Oral
e Aplicar as etapas basicas de o Técnicas de comunicagdo em publico

planejamento. o Producgdo da exposi¢cdo: métodos,

e Aplicar os principios da redagéo técnica. planificag&o e gestdo do tempo

e Comunicar-se oralmente e por escrito, o Técnicas de exposicdo: voz, linguagem,
inclusive em meio eletrénico. gestos, postura, olhar

e Interpretar cronogramas. o Técnicas de argumentagdo

e Interpretar textos técnicos em lingua e Conflitos interpessoais

portuguesa e lingua estrangeira. o Caracteristicas

e Organizar dados em formularios ou o Niveis de conflito

documentos especificos. _
o [Fatores internos e externos

e Pesquisar informages técnicas em o
) o ) ) o Autoconsciéncia
literatura especifica, inclusive em meio

eletrénico. o Tipos
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e Utilizar recursos de informética.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas
¢ Metodologicas

o Apresentar diferentes alternativas
de solucéo nas situagfes

propostas.
e Sociais
o Conduzir atividades em grupo
¢ Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativa no
desenvolvimento das atividades

sob a sua responsabilidade.

o Demonstrar organiza¢gédo nos
proprios materiais e no

desenvolvimento das atividades.

o Descartar residuos e materiais
atendendo normas de reciclagem

e processo seletivo
e Sociais
o Desenvolver conduta ética
¢ Organizativas

o Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto aos
procedimentos técnicos, de saldde
e seguranca no ambiente de

trabalho.

o Integrar os principios da
qualidade as atividades sob a sua

responsabilidade.

Dados e informacdes

o Selecéo

o Sistematizacéo

o Organizacéo

o Apresentagdo
Etica

o Etica nos relacionamentos sociais
Metodologia de Pesquisa

o Métodos e técnicas de Pesquisa

o Metodologia cientifica

o Relatérios de pesquisa
Pesquisa e analise de informactes

o Técnicas de Pesquisa

o Fontes de consulta

o Selecéo de informacdes

o Andlise das informacgdes e

conclusdes
Tecnologia da Informacao

o Sistema operacional: ler, salvar, apagar,

copiar e mover arquivos, criar pastas
o Editor de texto
o Planilha eletrénica
o Apresentacdo multimidia

o Internet: utilizacdo de browser, buscas e

refinamentos

o Meios eletrénicos de comunicagéo: email,

féorum, chat

Texto Técnico
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o Organizar e Transmitir, com o Frases e paragrafos: Estrutura interna;
clareza, dados e informacdes Organizacgéo
técnicas.

o Técnicas de Leitura: Portugués e Inglés

e Sociais o Interpretacéo: Portugués e Inglés

o Participar de grupos de trabalho, o Tipologia, estrutura e producédo: resumo,

resentan t0 - .
apresentando sugestoes e trabalho de aula, relatério, curriculo

respeitando as opinides dos profissional, memorial descritivo, ata,

demais integrantes. memorando

* Metodologicas o Coes&o e coeréncia

o Preservar o meio ambiente o Vocabulario técnico: Portugués e Inglés

* Sociais o Gramatica aplicada ao texto (de acordo

o Ter raciocinio légico com a necessidade do grupo)
o Ter senso critico
e Organizativas

o Zelar pelas ferramentas e pelos
instrumentos colocados a sua

disposicéao.

o Zelar pelo ambiente de estudo.

Basico

BLIKSTEIN, Izidoro. Técnicas de comunicacao escrita. Sdo Paulo: Contexto, 2016.
GUIMARAES, Thelma de Carvalho. Comunicag&o e linguagem. 2.ed. S&o Paulo: Pearson, 2020.
KYRILLOS, Leny; SANDENBERG, Carlos Alberto. Comunicacéao e lideranca. Sdo Paulo: Contexto, 2019.

Complementar

LUIZARI, Katia. Comunicagao empresarial eficaz: como falar e escrever bem. 2.ed. Curitiba: Intersaberes,
2014.

SERTEK, Paulo. Responsabilidade social e competéncia interpessoal. 2. ed. Curitiba: Intersaberes, 2014.
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Médulo: BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Fundamentos da Eletrotécnica

Carga Horaria: 140h

Funcéao

e 1 - Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca, e de meio ambiente.

e 2 -Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando
procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca, e de meio ambiente.

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas automatizados de manufatura, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca, e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Favorecer, através dos fundamentos de eletroeletrénica aplicdveis aos sistemas de controle e
automacao, a constru¢éo de uma base consistente que possibilite o desenvolvimento das competéncias

profissionais do Técnico em Automacéao Industrial.

Conteldos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Associacdo de resistores
e Aplicar fundamentos de eletricidade na e Capacitores

medicdo de grandezas elétricas. .
e Circuitos de Corrente Alternada

e Identificar os tipos de instrumentos de . ,
e Circuitos de Corrente Continua

Medicao.

e Circuitos RC, RL e RLC
e Interpretar representagfes gréficas aplicaveis

aos Elétricos. e ConversoOes de base numéricas
e Reconhecer fundamentos de eletricidade » Eletrostatica

aplicaveis aos sistemas de controle e  Fontes de energia

automacao.

e Funcdes: 1° grau, 2° grau,

Capacidades Sociais, Organizativas e exponencial, logarftmica,

Metodoldgicas trigonomeétricas, ...

* Metodologicas e Grandezas elétricas e suas unidades

o Apresentar diferentes alternativas de de medida
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solucdo nas situagBes propostas.
e Sociais
o Conduzir atividades em grupo
e Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativa no
desenvolvimento das atividades sob a

sua responsabilidade.

o Demonstrar organizacao nos proprios
materiais e no desenvolvimento das

atividades.

o Descartar residuos e materiais
atendendo normas de reciclagem e

processo seletivo.
e Sociais
o Desenvolver conduta ética
e Organizativas

o Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto aos
procedimentos técnicos, de salde e
seguranca no ambiente de

trabalho.

o Integrar os principios da qualidade as

atividades sob a sua responsabilidade.

o Organizar e Transmitir, com clareza,

dados e informacdes técnicas.
e Sociais

o Participar de grupos de trabalho,
apresentando sugestfes e respeitando

as opinides dos demais integrantes.
e Metodoldgicas

o Preservar o meio ambiente

Indutores

Instrumentos de medida (voltimetro,

amperimetro, osciloscopio)

Leis de Kirchoff

Leis de Ohm

Magnetismo e Eletromagnetismo
Multiplos e submultiplos
Numeros decimais e fracionarios
Poténcia e energia elétrica
Poténcias de base 10

Relages trigpnométricas
Representacéo gréfica de fungbes
Resolucéo de sistemas (lineares)

Transformadores
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¢ Organizativas

o Ter cuidado com ferramentas e
instrumentos colocados a sua

disposicéao.
e Sociais
o Ter raciocinio légico
o Ter senso critico
e Organizativas

o Zelar pelas ferramentas e pelos
instrumentos colocados a sua

disposigéo.

o Zelar pelo ambiente de estudo

Bésico

BOYLESTAD, Robert L.; NASHELSKY, Louis. Dispositivos eletrénicos e teoria de circuitos. 8.ed. S&o
Paulo: Pearson, 2013.

BURIAN JUNIOR, Yaro; LYRA, Ana Cristina Cavalcanti. Circuitos elétricos. S&o Paulo: Pearson, 2012.
SENAI. Departamento Nacional. Fundamentos da eletrotécnica. Brasilia: SENAILDN, 2012 177 p. (Série

automacao industrial).

Complementar

CURSO de circuitos elétricos: vol. 1. 2.ed. Sao Paulo: Blucher, 2019.
MARIOTTO, Paulo Antonio. Anélise de circuitos elétricos. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
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Médulo: BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Fundamentos da Mecanica

Carga Horaria: 100h

Funcéo

¢ 1 - Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacao, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

¢ 2 - Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automagéo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacéo, respeitando procedimentos e
normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Favorecer, através dos fundamentos de mecénica aplicaveis aos sistemas de controle e
automacao, a construgdo de uma base consistente que possibilite 0 desenvolvimento das competéncias
profissionais do Técnico em Automagéo.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Desenho Técnico
e |dentificar a aplicabilidade de fundamentos o Perspectiva e projecdes ortogonais

de elementos de maquinas relativos aos . .
o Escala e simbologia

sistemas automatizados.
o Cortes e sec¢bes
¢ Identificar a aplicabilidade de fundamentos
A - o Normas aplicadas ao desenho técnico
de mecénica na medicdo de grandezas

fisicas. o Desenhos de conjunto

e |dentificar a aplicabilidade de fundamentos o Formato de papel
de mecanica relativos aos sistemas o Representacéo grafica bidimensional e
automatizados. tridimensional
¢ Interpretar desenhos técnicos (mecénicos) o Cotagem e tolerancia (geométrica, ajuste,
aplicaveis aos sistemas automatizados. rugosidade)
Capacidades Sociais, Organizativas e e Ferramentas da Qualidade
Metodolégicas
o b5S
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Metodologicas

o Apresentar diferentes alternativas
de solucéo nas situacfes

propostas.
Sociais

o Demonstrar atitudes éticas nas
acOes e nas relacbes
interpessoais.

Metodolégicas

o Demonstrar iniciativa no
desenvolvimento das atividades

sob a sua responsabilidade.

o Demonstrar organiza¢do nos
préprios materiais € no

desenvolvimento das atividades.
Sociais

o Demonstrar postura de
conciliacdo nas situagdes de
conflito.

Organizativas

o Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto aos
procedimentos técnicos, de saude
e seguranc¢a no ambiente de
trabalho.

o Integrar os principios da qualidade
as atividades sob a sua

responsabilidade.

o Organizar e Transmitir, com
clareza, dados e

informacdes técnicas.

o Participar de grupos de trabalho,

Ferramentas manuais
o Chaves
o Alicates
o Dispositivos de fixacéo
Manuseio de Materiais e Equipamentos
o Cuidados

o Consequéncias de uso

inadequado
Mecanica

o Grandezas fisicas e unidades de

medidas
o Tolerancia dimensional

o Metrologia dimensional: medicdo com
paquimetro, micrémetro, goniémetro,

relégio comparador

o Elementos de maquinas: fixagéo,

transmisséo, dentre outros
Qualidade Total
o Conceito
o Eficiéncia
o Eficacia

o Melhoria continua
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apresentando sugestfes e
respeitando as opinides dos

demais integrantes.

o Ter cuidado com ferramentas e
instrumentos colocados a sua

disposicéo.

Basico

FISCHER, Ulrich et al. Manual de tecnologia metal mecéanica. Sdo Paulo: Blucher, 2019.
RIBEIRO, Ant6nio Clélio. Curso de desenho técnico e AutoCAD. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
SENAI. Departamento Nacional. Fundamentos da mecénica. Brasilia: SENAIL.DN, 2012 149 p. (Série

automacao industrial).

Complementar

SENAI. Departamento Regional da Bahia. Desenho técnico mecanico. Brasilia: SENAI.DN, 2015. (Série
Mecanica).

SENAI. Departamento Regional de Sdo Paulo. Fundamentos de mecanica 1. Sao Paulo: SENAI SP, 2015.
(Colegé@o Metalmecéanica Mecéanica)

SENAI. Departamento Regional de Sdo Paulo. Tecnologia mecanica. Sdo Paulo: SENAI SP, 2015. (Colecao

Metalmecéanica Mecéanica)
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M6dulo: INTRODUTORIO

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMAGCAO

Unidade Curricular: Processamentos de Sinais

Carga Horaria: 180h

Funcéo

e 1 - Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacao, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 2 - Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automagéo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacao, respeitando procedimentos e

normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Iniciar o aluno na area especifica de formacao, familiarizando-o com o processamento

de sinais eletrénicos em sistemas de controle e automacao.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Apresentagdo de dados e informagfes
e Analisar o funcionamento de o Técnicas de apresentacéo

dispositivos sensores aplicaveis em - ~
P P o Recursos didaticos de apresentacao:

sistemas automatizados. multimidia, kits didaticos, dentre outros
¢ Identificar a aplicabilidade dos . Confiitos nas Equipes de Trabalho
fundamentos de eletrbnica analégica

relativos aos sistemas automatizados. o Tipos

e Identificar a aplicabilidade dos " Caracteristicas

fundamentos de eletrdnica digital = Fatores internos e externos

relativos aos sistemas automatizados.
= Causas

e Identificar a aplicabilidade dos = Consequéncias
fundamentos de programacéo de
microcontroladores relativos aos * Eletrdnica Analogica

sistemas automatizados. o Diodos retificadores

Capacidades Sociais, Organizativas e o Reguladores Integrados

Metodolégicas
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¢ Metodologicas o LED
o Analisar alternativas o Fontes de alimentagéo
propostas. o Transistores bipolares (chaveamento)
* Organizativas o Amplificadores operacionais (amplificador,

o

@)

e Sociais

o

Aplicar os fundamentos da
qualidade nas situacdes

propostas.

Apresentar dados e
informacdes técnicas de

forma clara e organizada.

As agOes desenvolvidas e
no relacionamento

interpessoal e profissional.

e Metodoldgicas

@)

e Sociais

@)

Demonstrar iniciativa no
desenvolvimento das
atividades sob a sua

responsabilidade.

Demonstrar postura ética em
todas as acdes desenvolvidas
e no relacionamento

interpessoal e profissional.

¢ Organizativas

o

e Sociais

o

Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto
aos procedimentos técnicos, de
salde e seguranca no ambiente

de trabalho.

Interagir nas situagdes de

O

comparador, somador e subtrator)
Tiristores (SCR, DIAC, TRIAC)
Isolacéo galvanica

Osciladores: astaveis e monoastaveis

e Eletronica Digital

o

O

Sistemas de numeracao

Portas LAgicas

Simplificacéo de circuitos I6gicos
Codificadores e decodificadores
Flipflop

Conversores A/D e D/A

Multiplexadores

Etica nos relacionamentos sociais e

profissionais

Etica no uso de maquinas e equipamentos

e Materiais e equipamentos

o

O

Tipos
Aplicacbes

Procedimentos técnicos de manuseio e

conservacao

Caracteristicas

e Microcontroladores

O

Algoritmos
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conflito buscando a integracéo

entre os membros da equipe.
e Organizativas

o Participar, com ideias e aces,
de grupos de trabalho,
demonstrando autocontrole,
postura critica e espirito

cooperativo.
¢ Metodoldgicas

o Propor possiveis melhorias
na organizacdo do ambiente
de trabalho, tendo em vista a

prevencao de acidentes.
¢ Organizativas

o Utilizar as ferramentas e
instrumentos colocados a sua
disposi¢céo de acordo com as
recomendacdes recebidas e

procedimentos técnicos.

o Arquitetura de microcontroladores
o Programacao de microcontroladores
o Tipos de dados

o Express@es aritméticas, relacionais,

I6gicas, binarias e modeladores
o Estruturas de decisao e repeticdo
o Entrada e saida de dados
e Sensores

o Sensores (digitais e analégicos): tipos e
caracteristicas

o Transdutores e conversores
e Trabalho em equipe
o Divisdo de papéis e responsabilidades
o Ajustes interpessoais
o Definicdo de objetivos e metas
o Lidar com criticas e sugestfes
e Trabalho e Profissionalismo
o Competéncia profissional

o Qualidades pessoais e profissionais

Basico

BURIAN JUNIOR Yaro; LYRA, Ana Cristina Cavalcanti. Circuitos elétricos. Sdo Paulo: Pearson, 2012.
HAUPT, Alexandre; DACHI, Edison. Eletrdnica digital. Sdo Paulo: Blucher, 2018.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Processamento de sinais.
Brasilia: SENAI.DN, 2012. 295 p. (Série Automacao Industrial).

Complementar

IDOETA, Ivan V; CAPUANO, Francisco G. Elementos de eletrénica digital. 41. ed. rev. e atual. Sdo Paulo:

Erica, 2012.

NILSSON, James William; RIEDEL, Susan A. Circuitos elétricos. Sdo Paulo: Pearson, 2016.
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Mo6dulo: INTRODUTORIO

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Acionamento de Dispositivos Atuadores

Carga Horaria: 160h

Funcéo

e 1 - Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacdo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

¢ 2 - Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automagéo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automagéao, respeitando procedimentos e

normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Iniciar o aluno na &rea especifica de formagéo, familiarizando-o com as caracteristicas e o

funcionamento de dispositivos atuadores em sistemas de controle e automacéo.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Controladores Logicos Programéveis
¢ Analisar o funcionamento de dispositivos o Histérico e caracteristicas técnicas de
atuadores aplicaveis em sistemas CLPs
automatizados.

o Linguagem de Programacéo de CLPs

e Analisar o funcionamento de o InstrugGes para programagéo de

i itiv letromecani
dispositivos eletromecéanicos CLPs
relativos aos sistemas

automatizados e Educacdo em Prevencdo de Acidentes

e |dentificar a aplicabilidade dos o Campanhas de seguranca

conceitos basicos relativos a e Eletricidade Industrial

rogramacéo de CLPs. .
prog ¢ o Conservagéo da energia

e |dentificar a aplicabilidade dos . . e s
o Sistema elétrico trifasico
fundamentos de eletricidade

relativos aos sistemas o Motores elétricos trifasicos de
automatizados. inducéo

e |dentificar a aplicabilidade dos " Torque
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fundamentos de pneumatica e
hidraulica relativos aos sistemas

automatizados.

e |dentificar o procedimento de
transferéncia do programa do
usudrio para o dispositivo e/ou

equipamento de controle.

o |dentificar os ajustes necessérios na
I6gica de comando e controle, tendo em
vista o comissionamento de

equipamentos e dispositivos.
e |dentificar rotinas de parametrizacéo.

¢ Identificar tipos de componentes
utilizados em sistemas

automatizados.

e Interpretar diagramas
eletroeletrbnicos aplicaveis aos

sistemas automatizados.

¢ Relacionar fundamentos de fisica
associados a transformacéo da

energia.

¢ Relacionar fundamentos fisicos com

aplicacdes de pneumética e hidraulica.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas
¢ Metodologicas

o Analisar alternativas

propostas.
e Organizativas

o Aplicar os fundamentos da

gualidade nas situacdes

* Momento de Inércia
= Atrito e rendimento
o Dispositivo de comando e sinalizacao

o Sistemas de partida de motores
(direta, estrelatriangulo,

compensadora, softstarter)

o Fator de poténcia e controle de

demanda
o Inversor de frequéncia
o Diagramas elétricos Industriais
o Parametrizacao de drives eletrénicos

o Normas técnicas aplicadas a

instalacdo de circuitos elétricos
o Servoacionamento

o Dispositivo de prote¢do e manobra de

motores
Ferramentas da Qualidade
o Ciclo PDCA
o Brainstorming
Materiais e equipamentos
o Tipos
o AplicacBes

o Procedimentos técnicos de manuseio e

conservagao
o Caracteristicas
Pneumatica e Hidraulica

o Principios da hidrostatica e
hidrodindmica: lei de transformacé&o dos

gases, dindmica dos fluidos




Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

-SENAI

PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO TECNICO EAD EM

PAGINA

30 de 79

AUTOMAGAO INDUSTRIAL —
DEPARTAMENTO REGIONAL DE

CcODIGO

HAB.TEC.AUT.080

PERNAMBUCO

REVISAO DATA
01 29/06/202

propostas.

o Apresentar dados e
informacdes técnicas de forma

clara e organizada.
Sociais

o As agbes desenvolvidas e no
relacionamento interpessoal e

profissional.
Metodolégicas

o Demonstrar iniciativa no
desenvolvimento das
atividades sob a sua

responsabilidade.
Sociais

o Demonstrar postura ética em
todas as a¢Oes desenvolvidas e
no relacionamento interpessoal e

profissional.
Organizativas

o Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto
aos procedimentos técnicos, de
salde e seguranca no ambiente

de trabalho.
Sociais

o Interagir nas situagbes de
conflito buscando a integragéo

entre 0s membros da equipe.
Organizativas

o Participar, com ideias e a¢des,
de grupos de trabalho,

demonstrando autocontrole,

o Caracteristicas do Ar Comprimido

o Producéo e preparacdo do ar
comprimido

o Distribuicdo de ar comprimido

o Elementos pneumaticos de trabalho
o Método de cascata elétrica

o Diagrama trajetopasso

o Valvulas pneumaticas

o Atuadores pneuméticos

o Circuitos Eletropneuméticos

o Tecnologia de vacuo

o Geracao de energia hidraulica (a

partir do 6leo)
o Elementos hidraulicos de trabalho
o Valvulas hidraulicas
o Circuitos eletrohidraulicos

o Dimensionamento de sistemas

Hidraulicos e pneuméticos
e Qualidade Ambiental
o Homem e o0 meio ambiente
o Prevencao a poluicdo ambiental
o Aquecimento global
o Qualidade de vida
o Impactos ambientais
e Resolucéo de Problemas no trabalho
o Andlise de solugbes
o Selec¢do e aplicagcdo de solucdes

o Avaliacdo de resultados
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postura critica e espirito e Seguranca no trabalho
cooperativo.

o Organizacédo do local de trabalho

e Metodoldgicas . .
9 o Manuseio de materiais e

o Propor possiveis melhorias na equipamentos

organizacdo do ambiente de ~ DA
o Prevencado e combate aincéndio:

trabalho, tendo em vista a PPCI

prevencéo de acidentes.
e Organizativas

o Utilizar as ferramentas e
instrumentos colocados a sua
disposicéo de acordo com as
recomendacdes recebidas e

procedimentos técnicos.

Bésico

AGUIRRE, Luis Antonio. Enciclopédia de automatica: controle e automacéo, volume |, Il e lll. S&o Paulo:
Blucher, 2018.

BOYLESTAD, Robert L.; NASHESKY, Louis. Dispositivos eletrénicos e teoria de circuitos. 8.ed. Sdo Paulo:
Pearson, 2013.

SENAI. Departamento Nacional. Acionamento de dispositivos atuadores. Brasilia: SENAI.DN, 2012. 260 p.
v.2 (Série automacdo industrial).

Complementar

HOUGHTALEN, Robert J., AKAN, Osman A. Engenharia hidraulica. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Automacédo de processos industriais.
Brasilia: SENAI.DN, 2015.
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Modulo: ESPECIFICO |

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Implementagéo de Equipamentos e Dispositivos

Carga Horaria: 136h

Funcéo

e 2 -Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacao, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodolégicas requeridas para a implementacéo de equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

e Analisar as condi¢des para a utilizacdo do
padrdo de referéncia na calibracdo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Analisar, para fins de ajuste, os parametros
medidos e especificados, tendo em vista a
calibracé@o de equipamentos e dispositivos de

controle e automacéo.

e Analisar, para fins de elabora¢&o do relatoério,
as alteracdes realizadas no projeto durante a

implementacdo do mesmo.

e Avaliar os pardmetros de desempenho dos
equipamentos e dispositivos do sistema de
automacao, tendo em vista a configuracédo de

softwares.

e Avaliar, para fins de calibracéo, o
funcionamento dos equipamentos e dispositivos

de controle e automacéao.

Autorrealizacéo

Disseminagéo de informagfes
o Técnicas de Pesquisa
o Preparacdo de materiais e recursos
o Utilizacdo de recursos audiovisuais

Procedimentos para calibragéo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao
o Dispositivos de calibragdo

= Temperatura

=  Vazao
= Nivel
= Pressao

o Procedimentos
Qualidade de Vida no Trabalho

Softwares, equipamentos e

dispositivos de controle
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Comparar os parametros de desempenho
medidos com os especificados no projeto,
tendo em vista a calibracdo de equipamentos

e dispositivos de controle e automacao.

Correlacionar, na execucéo do start-up do
processo, os resultados registrados com as
informacgdes de referéncia contidas no

projeto.

Correlacionar, para fins de instalacdo de
equipamentos e dispositivos de controle e
automacao, as especificacbes contidas no
projeto com os dados técnicos apresentados no

manual do fabricante.

Definir o padréo de referéncia aser utilizado
na calibracdo de equipamentos e dispositivos

de controle e automacéao.

Identificar a forma de monitoramento dos
indicadores do processo, tendo em vista a

execucdao do start-up.

Identificar a forma de parametrizacéo
aplicavel ao equipamento e dispositivo de

controle e automacao.

Identificar a necessidade de ajuste nos
instrumentos, equipamentos e ferramentas de
acordo com as caracteristicas da instalacao a

ser realizada.

Identificar as caracteristicas e fun¢des das
ferramentas aplicaveis a instalagcéo de
equipamentos e dispositivos em sistemas de

controle e automacéo.

Identificar, com base na comparacédo dos
resultados obtidos com os padrdes de
referéncia, os ajustes a serem realizados no

sistema de controle e automacéo, tendo em

o Caracteristicas
o Funcionalidades
o Mddulos de controle
o Configuracéo
o Parametros
e Trabalho e Profissionalismo
o Administracdo do tempo
o Autonomia e iniciativa

o Inovacéo, flexibilidade e tecnologia
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vista a execuc¢ao do start-up.

¢ Identificar equipamentos e ferramentas
aplicaveis a configuracéo de softwares,
equipamentos e dispositivos de controle e

automagcao.

¢ Identificar, no projeto, as interligagfes entre os

dispositivos de controle e automagéo.

¢ Identificar, no projeto, os indicadores a serem
monitorados na execucéo do start-up do

processo.

¢ Identificar o padréo de referéncia na calibra¢éo
de equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e |dentificar os dados técnicos (indicados pelo
fabricante e no projeto) relativos ao
funcionamento de equipamentos e dispositivos

de controle e automacéao.

o |dentificar os softwares, equipamentos e
dispositivos a serem configurados.

o |dentificar, para fins de atualizagéo da
documentacao, as alteracfes realizadas no

projeto durante a implementagdo do mesmo.

o |dentificar, para fins de calibracdo, as
caracteristicas técnicas dos equipamentos

e dispositivos de controle e automacéo.

e |dentificar, para fins de parametrizacéo das
funcbes, os parametros iniciais do projeto,
tendo em vista a configuracdo de softwares,
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

¢ |dentificar procedimentos e/ou normas de
calibracéo de equipamentos e dispositivos de

controle e automagéo.
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e Interpretar a legislagcao de seguranca, saude e
meio ambiente aplicavel ao uso de
equipamentos e ferramentas nas atividades de
instalacdo dos sistemas de controle e

automagcao.

e Interpretar a legislagédo de seguranca,
salde e meio ambiente aplicavel ao uso
de equipamentos e ferramentas nas
atividades de montagem de
equipamentos e dispositivos de controle

e automacao.

¢ Interpretar as normas de seguranga quanto a
utilizacdo de equipamentos e ferramentas de
configuracdo de softwares nos equipamentos e

dispositivos de controle e automacéao.

e Interpretar as normas de seguranga
recomendadas para acalibracédo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Interpretar o manual do fabricante quanto aos
procedimentos de configuracdo de softwares,
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Interpretar o plano de instalagdo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Interpretar o plano de instalag&o, tendo em
vista a montagem de equipamentos e

dispositivos de controle e automagcéo.

e Interpretar os dados técnicos do manual de
operacédo, tendo em vista a execucéo do start-

up do processo.

e Interpretar os dados técnicos do manual do

fabricante para fins de calibracdo de
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equipamentos e dispositivos de controle e

automagcao.

e Interpretar os parametros do manual do
fabricante, tendo em vista a configuracédo dos
softwares, equipamentos e dispositivos de

controle e automagcéo.

e Interpretar os procedimentos de ajuste de
instrumentos, equipamentos e ferramentas
aplicados a instalacéo de dispositivos de

controle e automacgéo.

e Interpretar os procedimentos e/ou hormas
técnicas aplicaveis a calibragcéo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Interpretar os procedimentos técnicos
recomendados para a utilizacéo de
equipamentos e ferramentas aplicaveis a
instalacdo dos sistemas de controle e

automacao.

e Interpretar, para fins de instalagdo, o manual
do fabricante quanto as especificagdes
técnicas dos equipamentos e dispositivos de

controle e automagcéo.

e Interpretar, para fins de montagem, o manual
do fabricante quanto a instalacédo de
equipamentos e dispositivos de controle e
automacéo, tendo em vista a conformidade

com o projeto.

e Interpretar, para fins de montagem, os
procedimentos técnicos relativos & instalagdo
de equipamentos e dispositivos de controle e
automacdo, tendo em vista a conformidade

com o projeto.

e Interpretar, para fins de orientagdo do operador,
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o0 manual de operacao do processo.

e Justificar tecnicamente, em documento

especifico, as alteracdes realizadas.

e Organizar, em documentacédo especifica, as
informacdes relativas a calibracéo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automagcao.

e Organizar, em documentagdo especifica, os
resultados obtidos através do monitoramento
do funcionamento do processo, tendo em vista

a execuc¢do do start-up do processo.

¢ Reconhecer as etapas indicadas no manual de
operacgdo a serem observadas na execucéo do

start- up do processo.

e Selecionar as ferramentas indicadas no plano
de instalacéo de equipamentos e dispositivos

em sistemas de controle e automag&o.

e Selecionar instrumentos e ferramentas
aplicaveis a calibracao de equipamentos e

dispositivos de controle e automacéo.

e Selecionar, para fins de orientacdo do
operador, as informag@es requeridas para a

operacgao do processo.

e Verificar a compatibilidade de configuragéo
entre software e equipamentos/dispositivos

de controle e automacao com o projeto.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas
e Organizativas

o Aplicar as ferramentas da qualidade nos

processos.

o Atuar na capacitacdo de equipes.
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o Coordenar a equipe de trabalho.
¢ Metodologicas

o Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas no desenvolvimento das
atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas

tecnoldgicas.
e Sociais

o Demonstrar os valores éticos nas
relacdes sociais e nas ac¢des do

campo profissional.
e Organizativas

o Desenvolver as atividades atendendo
os procedimentos técnicos e
respeitando as normas de saude e

seguranca e meio ambiente.
e Sociais

o Interagir nas situag8es de conflito,
buscando o consenso, o respeito as
opinides e pontos de vista dos membros

da equipe de trabalho.
e Metodoldgicas

o Posicionar-se criticamente em relacdo a
situacdes propostas, fundamentando-as

tecnicamente.

o Propor alternativas para melhor
organizar o ambiente e o

desenvolvimento do trabalho.
e Organizativas
o Utilizar as ferramentas e

instrumentos colocados a sua

disposicéo de acordo com as
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recomendacfes recebidas e

procedimentos técnicos.

Basico

AGUIRRE, Luis Antonio. Fundamentos de instrumentacao. Sao Paulo: Pearson, 2013.

FRANCHI, Claiton Moro. Controle de processos industriais: principios e aplica¢bes. S&o Paulo: Erica, 2011.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Implementacdo de

equipamentos e dispositivos. Brasilia;: SENAI.DN, 2012.

Complementar

BEGA, E. A. Instrumentacéo industrial. 3.ed. So Paulo: Interciéncia, 2019.

PRUDENTE, Francesco. Automacéao industrial: PLC: teoria e aplica¢gfes: curso basico. 2. ed. Rio de

Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos, 2011.




PAGINA
ﬁm PLANO DE CURSO TECNICO EAD EM 40 de 79
AUTOMACAO INDUSTRIAL — CcODIGO
Senia Naionl e Aprrdisger st DEPARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.AUT.080
PERNAMBUCO REVISAO | DATA
01 29/06/202

Médulo: ESPECIFICO |

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Instrumentagdo e Controle

Carga Horaria: 102h

Funcéo

e 2 - Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacao, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas

requeridas para a instrumentacéo e controle em sistemas de controle e automagéo.

Conteldos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

o Especificar ferramentas e
instrumentos aplicados a

automacao.

o |dentificar a funcdo de dispositivos
eletroeletrénicos em sistemas de

automacao.

¢ Identificar as caracteristicas e aplicacdes
das ferramentas e instrumentos da

eletroeletrénica.

e |dentificar as técnicas de sintonia de
malhas de controle.

¢ Identificar os principios aplicaveis a

instrumentacao.

e Reconhecer as diferentes técnicas
de instrumentacéo aplicadas aos

sistemas de controle e automacéo.

¢ Reconhecer as reagdes quimicas

nos processos industriais.

e Reconhecer os conceitos aplicados a

e Andlise de seguranca intrinseca em malhas de
controle: Sistema Instrumentado de Seguranga
(SIS)

e Cinética quimica e termoquimica (processos

endotérmicos e isotérmicos)

e Controle de processos
o Malha de controle
o Analise de estabilidade

e Dispositivos controladores comerciais

¢ Ferramentas da Qualidade
o Desempenho do Produto
o Atendimento ao Cliente
o Ferramentas da Qualidade: 5W1H,;

Ishikawa; Diagrama de Pareto; GUT

o Custo/Beneficio

e Paradmetros PID

e Posicionadores Hidraulicos e Pneumaticos
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instrumentacéo. e Sensores

Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

e Organizativas

o Aplicar as ferramentas da

gualidade nos processos.
o Atuar na capacitacdo de equipes.
o Coordenar a equipe de trabalho.
e Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas no desenvolvimento
das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando

as mudancas tecnoldgicas.
e Sociais

o Demonstrar os valores éticos
nas relacdes sociais e nas

acBes do campo profissional.
¢ Organizativas

o Desenvolver as atividades
atendendo os procedimentos
técnicos e respeitando as normas
de saude e seguranga e meio

ambiente.
e Sociais

o Interagir nas situag6es de
conflito, buscando o consenso, o
respeito as opinides e pontos de
vista dos membros da equipe de

trabalho.
e Metodoldgicas

o Posicionar-se criticamente em

o Caracteristicas
o De presséo, temperatura, nivel, vazao,
PH e condutividade
o Condicionamento do sinal
Sintonia de controladores
Tipos de controladores
o Proporcional
o Proporcionalintegral Pl
o ProporcionalintegralDerivativo PID
o ONOFF
Transdutores e conversores
Valvulas de controle
Variaveis de processo
o Pressédo

o Temperatura

o Nivel
o Vazao
o PH

o Condutividade
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relacdo a situacdes propostas,
fundamentando-as

tecnicamente.

o Propor alternativas para melhor
organizar o ambiente e 0

desenvolvimento do trabalho.
¢ Organizativas

e Utilizar as ferramentas e instrumentos
colocados a sua disposicédo de acordo
com as recomendac0des recebidas e

procedimentos técnicos

Bésico

AGUIRRE, Luis Antonio. Fundamentos de instrumentacdo. Sdo Paulo: Pearson, 2013.

BEGA, E. A. Instrumentacao industrial. 3.ed. Sdo Paulo: Interciéncia, 2019.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Instrumentac¢éo e controle.
Brasilia: SENAI.DN, 2013. 256 p. il (Série Automacao industrial).

Complementar

ALVES, José Luiz Loureiro. Instrumentagéo, controle e automacao de processos. 2. ed. Rio de Janeiro:
Livros Técnicos e Cientificos, 2012.
PRUDENTE, Francesco. Automacao industrial: PLC: teoria e aplicagcfes: curso béasico. 2. ed. Rio de Janeiro:
Livros Técnicos e Cientificos, 2011.
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M6dulo: ESPECIFICO |

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Gestdo da Manutencgéo

Carga Horaria: 34h

Funcéo

e 1 - Manter equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacédo, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas relativas a gestdo dos processos de manutencdo dos

sistemas de controle e automacgao.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Analise de falhas
e Analisar, para fins de levantamento de o Analise em abrangéncia

dados técnicos, as caracteristicas de .
o Brainstorm

funcionamento dos equipamentos e
dispositivos aplicados aos sistemas de o Causafconsequéncia
controle e automagéo, tendo em vista a e Conflitos nas Organizagtes

elaboracdo do plano de manutencao. .
o Tipos

e Correlacionar, para fins de levantamento de

o Caracteristicas
dados técnicos, as caracteristicas dos

equipamentos/dispositivos aplicados aos o Fatores internos e externos

sistemas de controle e automag&o com os o Causas
padrdes estabelecidos pelo fabricante,

. o Consequéncias
tendo em vista a elaboracao do plano de

manutenco. o Controle emocional no trabalho
o  Definir o procedimento de analise de falhas a e Cronograma
ser utilizado na manutencéo do o Caracteristicas

equipamento/dispositivo de controle e
] o Aspecto temporal
automacao, tendo em vista a elaboracao do

plano de manutencgao. o Atividades nas etapas

e Determinar os itens considerados criticos, o Tarefas concomitantes, concorrentes e
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tendo em vista a composicdo de estoque e subsequentes

elaboracéo do plano de manutencao.

Determinar o tempo de execucédo e/ou a
periodicidade das acfes de manutencao dos
equipamentos e/ou dispositivos de controle e
automacao, tendo em vista a elaboragéo do

plano de manutencéo.

Diferenciar, para fins de especificacdo, as
técnicas de manutencgéo aplicaveis aos
sistemas de controle e automacéo, tendo
em vista a elaboracéo do plano de

manutencéo.

Especificar as caracteristicas técnicas dos
itens criticos, tendo em vista a composi¢éo
de estoque e elaboracéo do plano de

manutencéo.

Estabelecer, de acordo com a técnica a ser
utilizadas, as etapas de manutenc¢éo dos
equipamentos e/ou dispositivos de controle e
automacéo, tendo em vista a elaboracéo do

plano de manutencéo.

Identificar as ferramentas, instrumentos e
equipamentos de acordo com a técnica
aplicada & manutencao de sistemas de
controle e automacao, tendo em vista a

elaboracéo do plano.

Identificar, no software de gerenciamento
da manutenc¢do, os campos onde serdo
inseridos os dados técnicos selecionados,
tendo em vista a elaboracao do plano de

manutencao.

Identificar, no software de gerenciamento, o
procedimento para a emissdo das ordens de

servigo relativas a manutencgédo dos

o Alocacao de recursos
Dados Técnicos

o Relativos ao processo de automacao:

temperatura, velocidade, tensao, fluxo
o De equipamentos

o De dispositivos

o Cadigo de ética profissional
o Conceitos

Histérico de manutencgédo de equipamentos e

dispositivos de controle e automacao

Lideranca
o Tipos
o Estilos

o Caracteristicas
o Controle de equipes
o Fatores de satisfacdo no trabalho
Método de Andlise e Solucdo de Problemas
o MASP
Ordem de servico
o Caracteristicas
o Formato
o Funcionalidades
o Procedimentos
Organizacgédo de equipes
Plano de Manutengé&o

o Software de Gerenciamento de
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equipamentos e dispositivos de controle e manutengao
automacao. - Modulos

e Identificar os componentes relativos a . Telas de insercéo de dados

equipamentos e dispositivos de controle e

N . = Geracao de ordem de
automacao mais propensos a falhas, tendo

. ~ servico
em vista a elaboracdo do plano de ¢
manutencéo. e Pontos criticos em sistemas de controle e
o . automacao
e |dentificar os mddulos do software de ¢
gerenciamento aplicaveis aos sistemas de o Emrelacdo a operagéo

controle e automagéo, tendo em vista a ~_ x .
o Emrelagéo a manutencéo

elaboracéo do plano de manutencéo.
e Tipos de manutencgéo
e Interpretar, para fins de seleg&o dos
procedimentos de analise de falhas, o o Preventiva
historico de operac¢édo e manutencéo do o Preditiva
equipamento/dispositivo de controle e .

auip P o Corretiva
automacéao (banco de dados), tendo em
vista a elaboracéo do plano de

manutencéo.

e Interpretar, para fins de sele¢&o dos
procedimentos de analise de falhas, o
manual do fabricante do
equipamento/dispositivo de controle e
automacéo, tendo em vista a elaboracéo do

plano de manutencéo.

e Organizar, em documentacdo especifica, os
dados técnicos relativos aos sistemas de
controle e automacéo coletados, tendo em

vista a elaboracéo do plano de manutencéo.

e Selecionar os dados técnicos relevantes dos
equipamentos/dispositivos a serem
cadastrados no software de gerenciamento
da manutencéo, tendo em vista a elabora¢éo

do plano de manutencéo.

Capacidades Sociais, Organizativas e
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Metodolégicas
e Organizativas

o Aplicar as ferramentas da

gualidade nos processos.

o Atuar na capacitacao de

equipes.

o Coordenar a equipe de

trabalho.
e Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas no desenvolvimento
das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as

mudancas tecnoldgicas.
e Sociais

o Demonstrar os valores éticos nas
relacdes sociais e nas ac¢des do

campo profissional.
e Organizativas

o Desenvolver as atividades
atendendo os procedimentos
técnicos e respeitando as normas
de salde e seguranga e meio

ambiente.
e Sociais

o Interagir nas situag@es de conflito,
buscando o consenso, o respeito
as opinides e pontos de vista dos

membros da equipe de trabalho.
e Metodoldgicas

o Posicionar-se criticamente em

relacdo a situacfes propostas,
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fundamentando-as tecnicamente.

o Propor alternativas para melhor
organizar o ambiente e 0

desenvolvimento do trabalho.
e Organizativas

o Utilizar as ferramentas e
instrumentos colocados a sua
disposig¢éo de acordo com as
recomendacdes recebidas e
procedimentos técnicos.

Basico

CUSTODIO, Marcos Franqui (org.). Gestao da qualidade e produtividade. Sdo Paulo: Pearson, 2015.
SELEME, Robson. Manutencéo industrial: mantendo a fabrica em funcionamento. Curitiba: Intersaberes,
2016.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Gestdo da manutengéo.
Brasilia: SENAI.DN 2012 80 p. (Série Automacéao industrial).

Complementar

MOSCHIN, John. Gerenciamento de parada de manutenc¢éo. S&o Paulo: Brasport, 2019.
SHIGUNOV NETO, Alexandre; SCARPIM, Jodo Augusto. Terceirizacdo em servicos de manutencédo

industrial. Curitiba: Interciéncia, 2017.
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M6dulo: ESPECIFICO |

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Manutengéo de Equipamentos e Dispositivos

Carga Horaria: 68h

Funcéao

e 2 -Implementar equipamentos e dispositivos em sistemas de controle e automacao, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodolégicas requeridas para a manutencdo de equipamentos e dispositivos em sistemas de

controle e automagéo.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

e Analisar a Ordem de Servico, tendo em
vista a realizacdo da manutencao dos
equipamentos e dispositivos em sistemas

de controle e automacéao.

e Analisar as caracteristicas de falhas
apresentadas nos equipamentos e
dispositivos de controle e automagéo,

tendo em vista a sua manutencao.

e Analisar, de acordo com as indica¢des do
plano, os desenhos de pecas e conjuntos do
sistema de controle e automacdo a ser

mantido.

e Analisar o plano de manutencéo de
equipamentos e/ou dispositivos em
sistemas de controle e automacéo, tendo

em vista a realizacdo da manutencéo.

e Diagnosticar as causas das falhas nos
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao indicados no plano de

Equipamentos e instrumentos de analise e

diagnéstico de falhas
Materiais e equipamentos
o Tipos
o Aplicactes

o Procedimentos técnicos de

manuseio e conservacao

o Caracteristicas
Procedimento de calibragéo

o Etapas

o Métodos

o Caracteristicas
Qualidade Ambiental

o Descarte de residuos

o Reciclagem de residuos

o Uso racional de recursos e energias

disponiveis
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manutencao.

e Identificar as ferramentas recomendadas,
considerando as caracteristicas da
manutencao a ser realizada nos
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Identificar as instru¢des contidas no
manual do fabricante na execucéo de
ajustes e corre¢cdes em equipamentos e

dispositivos de controle e automacéao.

e Identificar os procedimentos de andlise de
falhas referentes a manutencao dos
equipamentos e dispositivos em sistemas

de controle e automacéo.

¢ Identificar os procedimentos de teste do
sistema de seguranca através da
simulag&o de possiveis falhas nos
equipamentos e dispositivos indicadas no

plano de manutengéo.

¢ Identificar os procedimentos e normas
técnicas referentes a execugao de ajustes e
correcdes em equipamentos e dispositivos de

controle e automacéao.

e Identificar os procedimentos referentes a
documentacdo da manutencgéo de
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

¢ Identificar os procedimentos referentes a
execucao das atividades de substituicdo de

equipamentos e dispositivos defeituosos.

e Interpretar a legislacdo de seguranca, salde
e meio ambiente aplicavel a execucao das
atividades de substituicao de equipamentos e

dispositivos defeituosos.

o Aimportancia da reciclagem
Segurancga no trabalho

o Mapa de riscos

o Inspecbes de seguranca

o PPRA

Técnicas de montagem e desmontagem de

equipamentos e dispositivos
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e Interpretar a legislacdo de seguranca, salde
e meio ambiente aplicavel a execucédo de
ajustes e correcdes em equipamentos e

dispositivos de controle e automacao.

e Interpretar as normas recomendadas pelo
fabricante, referentes a execucédo das
atividades de substituicdo de equipamentos e

dispositivos defeituosos.

e Organizar, em documentacéo especifica, as
acbes de manutencao realizadas nos
equipamentos e dispositivos de controle e

automacao.

e Organizar, em documentacéo especifica, as
alteracdes identificadas por ocasido da
manutencgdo realizada nos equipamentos e

dispositivos de controle e automagao.

¢ Organizar, em documentacédo especifica, as
falhas detectadas por ocasido da
manutenc¢do dos sistemas de controle e

automacao.

e Realizar a configuracdo dos dispositivos de
controle e automacédo substituidos, através
das informacgdes contidas no manual do

fabricante.

e Reconhecer os equipamentos de protegéo
requeridos para execucao das atividades
de ajuste e correcdo em equipamentos e

dispositivos de controle e automacéo.

e Reconhecer os equipamentos de prote¢éo
requeridos para execucao das atividades
de substituicdo de equipamentos e

dispositivos defeituosos.

e Verificar a calibragdo dos instrumentos

aplicaveis & manutencdo de equipamentos
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e dispositivos de controle e automagao.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas
¢ Organizativas

o Aplicar as ferramentas da qualidade

NOS processos.
o Atuar na capacitacdo de equipes.
o Coordenar a equipe de trabalho.
e Metodologicas

o Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas no desenvolvimento das
atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas

tecnologicas.

Sociais

o Demonstrar os valores éticos nas
relacdes sociais e nas a¢bes do campo

profissional.

Organizativas

o Desenvolver as atividades atendendo os
procedimentos técnicos e respeitando as
normas de saude e seguranca e meio

ambiente.
e Sociais

o Interagir nas situag@es de conflito,
buscando o consenso, o respeito as
opiniBes e pontos de vista dos membros

da equipe de trabalho.
e Metodolégicas

o Posicionar-se criticamente em relagéo

a situacdes propostas, fundamentando-
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as tecnicamente.

o Propor alternativas para melhor
organizar o ambiente e 0

desenvolvimento do trabalho.

¢ Organizativas

o Utilizar as ferramentas e instrumentos
colocados a sua disposicao de acordo
com as recomendacdes recebidas e

procedimentos técnicos.

Basico

ROSSETE, Celso Augusto (org.). Seguranc¢a do trabalho e saide ocupacional. S&o Paulo: Pearson, 2017.
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Gestdo da manutencéo.
Brasilia: SENAI.DN 2012 80 p. (Série Automacéao industrial).

SENAI. Departamento Nacional. Manutencdo de equipamentos e dispositivos. Brasilia: SENAI.DN, 2012.

91 p. (Série Automacdao Industrial).

Complementar

CUSTODIO, Marcos Franqui (org.). Gestao da qualidade e produtividade. Sdo Paulo: Pearson, 2015.
SEIFFERT, Mari Elizabete Bernardini. Gestdo ambiental: instrumentos, esferas de acdo e educacdo
ambiental. 2.ed. Sdo Paulo: Atlas, 2011.
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Modulo: ESPECIFICO I

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Sistemas Ldgicos Programaveis

Carga Horaria: 160h

Funcéao

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacao, respeitando procedimentos e
normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar a complementacéo e o fortalecimento das capacidades técnicas, sociais,
organizativas e metodolégicas requeridas para a utilizacdo de sistemas légicos programaveis nos sistemas de

controle e automagéo.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos
Capacidades Técnicas e Controladores Programaveis (CLP)
e Analisar, para fins de elaboracgédo da o Caracteristicas técnicas

I6gica de comando e controle, técnicas de .
o Mapa de entradas e saidas

controle utilizadas na programacéo de
dispositivos de controle e automagao. o  Linguagem de programagao

e Analisar, para fins de estruturacdo do o Estruturas de programagao

algoritmo, as etapas de funcionamento do o Técnica estruturada de
processo, tendo em vista a programacao programacéao

de dispositivos de controle e automagao. ~
o Fungbes de controle de processos

o Definir e identificar a linguagem de . .
e Materiais e equipamentos

programacéo a ser utilizada na

programacéo de dispositivos de controle o Tipos
e automacao. o Aplicacdes

o Especificar, para fins de configuragéo do o Procedimentos técnicos de manuseio
hardware, as varidveis de processo e conservacao

(enderecos e tags), tendo em vista a o Caracteristicas

programacéo de dispositivos de controle

e automacao ¢ Redes Industriais

e Estabelecer a relacdo dos dispositivos de o Protocolos de comunicagdo

entrada e saida com os enderec¢os do
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hardware, tendo em vista a elaboracéo da

documentacdao técnica.

Estabelecer os ajustes nos parametros de
configuracdo e de comunicac¢do do
hardware, tendo em vista a programacao

de dispositivos de controle e automagao.

Estabelecer, para fins de estruturacdo do
algoritmo, a inter-relacdo das etapas do
processo, tendo em vista a programacéao

de dispositivos de controle e automacéao.

Identificar os ajustes necessarios na
I6gica de comando e controle, tendo em
vista a programacéo de dispositivos de

controle e automagao.

Identificar os dispositivos de entrada e
saida, tendo em vista a elaboracdo da

documentacao técnica.

Identificar, para fins de simulagéo, o
funcionamento da légica de comando e
controle, tendo em vista a programagéao

de dispositivos de controle e automacéo.

Selecionar, no manual do fabricante, os
parametros relevantes para a
configuracdo do hardware, tendo em vista
a programacéo de dispositivos de

controle e automagéo.

Selecionar técnicas de logica estruturada,
tendo em vista a programacao de

dispositivos de controle e automacao.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas

Sociais

o Administrar situa¢c@es de conflito,

O

Modelo OSI/ISO
Transmisséo de dados
Topologia e arquitetura de rede

Meios fisicos: Mestre/Escravo,

Produtor/Consumidor,
Cliente/Servidor

Critérios de Selecao: determinismo e

velocidade

Redundancia

e Sistemas Supervisorios e IHM

O

Sistemas de supervisdo: local e remoto
Interfaces Homem Maquina

Funcdes basicas dos sistemas de

supervisao

Modos de comunicacdo
Gerenciamento de dados
Aquisicéo de dados
Padronizacéo de telas
Desenvolvimento de interfaces graficas
Desenvolvimento de telas
Histérico de falhas
Tendéncias

Mddulos de Controle
Receita

Alarmes

Falhas

Sistemas de Seguranca

Backup
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analisando as variaveis
envolvidas e suas possiveis
causas, buscando o consenso na
resolucao dos impasses

ocorridos.
o Agir de forma ética.
Organizativas

o Atuar como multiplicador de

tecnologias.

o Atuar de acordo com o sistema
de gestdo da qualidade da

empresa.

o Atuar em grupos de trabalho da
area técnica da empresa com a
finalidade de propor melhorias

nos produtos e servicos.

o Atuar profissionalmente utilizando
e conservando 0s equipamentos
e ferramentas no seu ambiente

de trabalho.
o Coordenar a equipe de trabalho.
Metodolégicas

o Demonstrar atitude pro-ativa,
atualizando-se continuamente e
adaptando-se as mudancas
tecnoldgicas, organizativas,
profissionais e socioculturais que
incidem nas suas atividades

profissionais.

o Organizar o proprio trabalho de
acordo com as diretrizes da

empresa.

Organizativas

Redundancia
Arquitetura
Base de dados

Drives de Comunicac¢éo
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o Respeitar e fazer respeitar os
procedimentos técnicos, a
legislacédo especifica de saude,

seguranca e meio ambiente.
o Metodoldgicas

o Tomar decisdes na resolucdo de
problemas que afetam atividades
sob sua responsabilidade ou que
Ihe sdo delegadas.

Basico

SENAI. Departamento Regional de Santa Catarina. Automacdo de processos industriais. Brasilia:
SENAIL.DN, 2015. 2 v.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de S&o Paulo. Controladores Ildgicos
programaveis. Brasilia: SENAI.DN, 2013.

SILVA, Edilson Alfredo da. Introduc¢éo as linguagens de programacao para CLP. Sdo Paulo: Blucher, 2018.

Complementar

FORBELLONE, André Luiz Villar; EBERSPACHER, Henri Frederico. L6gica de programacéo: a construcao
de algoritmos e estruturas de dados. 3.ed. Sao Paulo: Pearson, 2013.

HAUPT, Alexandre; DACHI, Edison. Eletrénica digital. S&o Paulo: Blucher, 2018.

SENAI. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Sistemas légicos programaveis de
manufatura. Brasilia: SENAI.DN, 2015.
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Modulo: ESPECIFICO I

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Técnicas de Controle

Carga Horaria: 80h

Funcéo

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacéo, respeitando procedimentos e

normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar a complementacao e o fortalecimento das capacidades técnicas, sociais,

organizativas e metodolégicas requeridas para a aplicagédo das técnicas de controle nos sistemas de controle e

automacao.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

e Analisar, para fins de estruturagéo do
algoritmo, técnicas de controle utilizadas
na programacao de dispositivos de

controle e automagcéo.

e Estabelecer, para fins de criacdo do
fluxograma, a l6gica funcional do
processo, tendo em vista a elaboragdo

do projeto.

e Estabelecer, para fins de criacdo do
fluxograma, as rotinas do processo,

tendo em vista a elaboracéo do projeto.

e Ler e interpretar desenhos de processos.

Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

e Sociais

o Administrar situagdes de conflito,

analisando as variaveis

Autorregulacéo e curvas de reacdo
¢ Diagrama de Blocos

e Diagramas de processo Industrial
o Estabilidade da malha de controle
e Funcdes de Transferéncia

¢ Meio Ambiente e Sustentabilidade

o Responsabilidades

socioambientais
o Politicas publicas ambientais
o Aindustria e 0 meio ambiente
e Organizagdo de Ambientes de Trabalho
o Justintime
o Kanban
e Processo continuo e em batelada
e Saude Ocupacional

e Seguranca no trabalho

01 29/06/202
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(¢]

envolvidas e suas possiveis
causas, buscando o consenso
na resolucéo dos impasses

ocorridos.

Agir de forma ética.

Organizativas

(0]

(0]

Atuar como multiplicador de

tecnologias.

Atuar de acordo com o sistema
de gestdo da qualidade da

empresa.

Atuar em grupos de trabalho da
area técnica da empresa com a
finalidade de propor melhorias

nos produtos e servi¢os.

Atuar profissionalmente
utilizando e conservando os
equipamentos e ferramentas no
seu ambiente de trabalho.

Coordenar a equipe de trabalho.

Metodolégicas

(0]

Demonstrar atitude pré-ativa,
atualizando-se continuamente e
adaptando-se as mudancgas
tecnoldgicas, organizativas,
profissionais e socioculturais que
incidem nas suas atividades

profissionais.

Organizar o préprio trabalho de
acordo com as diretrizes da

empresa.

Organizativas

o

Respeitar e fazer respeitar os

O

Procedimentos e normas de seguranga

no trabalho

e Sistema de Gestdo Ambiental

o

Aspectos centrais da 1S014000

e Sistema de Gestdo Qualidade

o

ISO9001: aspectos centrais
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procedimentos técnicos, a
legislacéo especifica de salde,
seguranca e meio ambiente.

e Metodoldgicas

o Tomar decisdes na resolucdo de
problemas que afetam atividades
sob sua responsabilidade ou que

Ihe sdo delegadas.

Basico

FRANCHI, Claiton Moro. Controle de processos industriais: principios e aplicagées. Sdo Paulo: Erica,
2011.

LUGLI, Alexandre Baratella; SANTOS, Max Mauro Dias. Redes industriais para automacgéao industrial:
AS-I1, Profibus e Profinet. Sdo Paulo: Erica, 2010.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Técnicas de controle. Brasilia:
SENAI.DN, 2013. 170 p. il (Série Automagcéo industrial).

Complementar

FRANCHI, Claiton Moro. Controle de processos industriais: principios e aplicacées. S4o Paulo: Erica,
2011.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Técnicas de controle. Brasilia:
SENAI.DN, 2013. 170 p. il (Série Automacao industrial).
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Médulo: ESPECIFICO I

Perfil Profissional: TECNICO EM AUTOMACAO

Unidade Curricular: Desenvolvimento de Sistemas de Controle

Carga Horaria: 100h

Funcéo

e 3 - Atuar no desenvolvimento de sistemas de controle e automacéo, respeitando procedimentos e

normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Favorecer a complementacao, o aprofundamento e a integracdo das capacidades técnicas,

sociais, organizativas e metodoldgicas desenvolvidas ao longo do processo formativo através do

desenvolvimento de sistemas de controle e automagao.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

Analise de viabilidade do projeto

¢ Identificar as caracteristicas técnicas dos e Apresentagdo do projeto

equipamentos e dispositivos dos sistemas de
controle e automacgéo, tendo em vista a

elaboracéo do projeto.

e |dentificar as interligacdes dos elementos do
projeto, tendo em vista a elaboracédo da

documentacao técnica.

e |dentificar, nas plantas, esquemas e
diagramas, os requisitos do cliente, tendo em
vista o levantamento de dados do processo.

e Identificar, para fins de levantamento de dados,

os dispositivos e equipamentos existentes no

processo.

e Interpretar as caracteristicas e informacdes
técnicas relativas aos equipamentos e
dispositivos contidas nos manuais do

fabricante, tendo em vista a elaboracéo do

projeto.

e Elaboracéo da documentagéo técnica
o Especificacdes de requisitos do projeto

¢ Planejamento do projeto
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e Interpretar as caracteristicas técnicas dos
elementos do processo contidos nas plantas,
esquemas e diagramas, tendo em vista o

levantamento de dados.

e Interpretar as normas de desenho nos
esquemas e diagramas de acordo com 0s
requisitos de funcionamento do processo,
tendo em vista a elaboracao da documentacao

técnica.

¢ Interpretar as normas relativas a elaboracgéo da

documentacao técnica.

e Interpretar o projeto do sistema de controle e
automacéo, tendo em vista a elaboracéo dos
manuais de instalacéo, operacéo e

manutencéo.

e Interpretar, para fins de cruzamento de
informacgdes, os requisitos do cliente e os
dados contidos nas plantas, esquemas e
diagramas, tendo em vista a elaboragéo do

projeto.

e Interpretar, para fins de definicdo do escopo,
0s requisitos do cliente, tendo em vista a

elaboracéo do projeto.

¢ Organizar, em documento especifico, as
conclusdes relativas ao cruzamento de
informag0des, tendo em vista a elaboracdo do

projeto.

e Organizar, em documento especifico, as
informacdes coletadas para a elaboracao do

projeto.

¢ Organizar, em documento especifico, as
informacdes relativas a analise das plantas,

esquemas e diagramas.
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e Selecionar, no projeto, as informacdes
pertinentes, tendo em vista a elaboracao dos
manuais de instalacéo, operacao e

manutencao.

Capacidades Sociais, Organizativas e

Metodolégicas
e Sociais

o Administrar situagdes de conflito,
analisando as variaveis envolvidas e
suas possiveis causas, buscando o
consenso na resolugéo dos impasses
ocorridos.

o Agir de forma ética.
e Organizativas

o Atuar como multiplicador de

tecnologias.

o Atuar de acordo com o sistema de

gestdo da qualidade da empresa.

o Atuar em grupos de trabalho da area
técnica da empresa com a finalidade
de propor melhorias nos produtos e

Servicos.

o Atuar profissionalmente utilizando e
conservando 0s equipamentos e
ferramentas no seu ambiente de

trabalho.
o Coordenar a equipe de trabalho.
e Metodoldgicas

o Demonstrar atitude pré-ativa,
atualizando-se continuamente e
adaptando-se as mudangas
tecnolégicas, organizativas,

profissionais e socioculturais que
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incidem nas suas atividades

profissionais.

o Organizar o proprio trabalho de acordo

com as diretrizes da empresa.
e Organizativas

o Respeitar e fazer respeitar os
procedimentos técnicos, a legislacao
especifica de saude, seguranca e meio
ambiente.

e Metodoldgicas

o Tomar decisbes na resolucéo de
problemas que afetam atividades sob
sua responsabilidade ou que Ihe sé&o

delegadas.

Basico

FRANCHI, Claiton Moro. Controle de processos industriais: principios e aplicacdes. S&o Paulo: Erica, 2011.

PRUDENTE, Francesco. Automacao industrial: PLC: teoria e aplicagdes : curso basico. 2. ed. Rio de Janeiro:
Livros Técnicos e Cientificos, 2011.
SENAI. Departamento Nacional. Desenvolvimento de sistemas de controle. Brasilia: SENAI.DN, 2013. 133

p. (Série Automacao Industrial).

Complementar

LUGLI, Alexandre Baratella; SANTOS, Max Mauro Dias. Redes industriais para automac&o industrial: AS-,
Profibus e Profinet. Rio de Janeiro: Erica, 2010.
SENAI. Departamento Nacional. Desenvolvimento de sistemas de controle. Brasilia: SENAI.DN, 2013. 133

p. (Série Automacao Industrial).
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5. Acessibilidade

De acordo com a Lei N° 13.146/2015 (BRASIL, 2015), Lei Brasileira de Inclusdo da Pessoa com
Deficiéncia — LBI (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia), que passou a vigorar desde 01 de janeiro
de 2016, considera-se acessibilidade a possibilidade e condicdo de alcance para utilizacao, com
seguranca e autonomia, de espagos, mobiliarios, equipamentos urbanos, edificages,
transportes, informagdo e comunicagédo, inclusive seus sistemas e tecnologias, bem como de
outros servigos e instalagBes abertas ao publico, de uso publico ou privados de uso coletivo,

tanto na zona urbana como na rural, por pessoa com deficiéncia ou com mobilidade reduzida.

O SENAI, através do seu programa nacional PSAI (Programa SENAI de Acdes Inclusivas), que
objetiva promover condi¢cdes de equidade que respeitem a diversidade inerente ao ser humano
(género, racal/etnia, maturidade, pessoa com deficiéncia e socioeducandos), atua visando a
inclusdo e a formacdo profissional dessas pessoas nos cursos do SENAI, com base nos
principios do Decreto Executivo 6949/2009 (Convencgdo sobre os Direitos das Pessoas com

Deficiéncia).

O programa PSAI tem diretrizes em &mbito nacional, oportunizando adequacao de curriculos e
cursos, adequacgdo da certificagdo e avaliacdo para pessoas com deficiéncia, formacao
continuada da equipe escolar, adequacao de livros e recursos didaticos, assim como situagfes

de aprendizagem.

Dispde de metodologia especifica para inclusdo de pessoas com deficiéncia na inddstria, por

meio de consultorias, cursos, palestras, assessoria na captacéo e sele¢édo do publico especifico.

Dispde de tecnologias assistivas, temporalidade flexivel e atende a legislagédo, dirimindo as
barreiras arquitetbnicas, comunicacionais e atitudinais para as pessoas com deficiéncias nos
cursos ofertados. Disp&e ainda de adequacg8es razoaveis as especificidades e caracteristicas de
cada aluno que possua alguma deficiéncia ou necessidades educacionais especificas, como por
exemplo dislexia, discalculia, déficit de atencdo etc. Portanto, as Escolas do SENAI PE sao

acessiveis para as pessoas com deficiéncia.

Além disso, a instituicdo desenvolve acdes pedagdgicas através de cursos de qualificagcao ou
aperfeicoamento em locais especificos, como aldeias indigenas, comunidades quilombolas e

espacos de ressocializagao.
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6. Critérios e Procedimentos de Avaliacdo da Aprendizagem

A avaliacdo da aprendizagem tera enfoque de processo, apoiando-se nas fun¢des diagndstica,

formativa e somativa. E visa:

avaliacdo dos fundamentos técnicos e cientificos e das capacidades ja dominadas pelo aluno,
possibilitando-lhe a tomada de consciéncia sobre sua posicao frente aos projetos de formacao
que elegeu para si;

identificacdo de avangos ou dificuldades do aluno no campo da aprendizagem, para auxilia-lo a
buscar niveis mais elevados de desempenho;

verificagdo final do desempenho alcancado pelo aluno, subsidiando decisées de ingresso no
mercado de trabalho ou de prosseguimento de estudos.

Durante o desenvolvimento e a cada modulo do curso, o aluno seré avaliado através de varios
instrumentos (pesquisas, atividades préticas, estudos de caso, criacdo de projetos, elaboracéo
de relatorios, entre outros), de forma interdisciplinar e contextualizada. Essa avaliacdo € baseada
no padrao de desempenho, que é o referencial que especifica, do ponto de vista qualitativo e/ou
quantitativo, a condicdo, a forma e/ou como o aluno deve realizar as atividades/a¢6es descritas
no Elemento de Competéncia de um Perfil Profissional. Dessa forma, o processo de avaliagédo
deve ter maior énfase na funcéo formativa, pois é esta que aponta os progressos feitos pelo
aluno e os desvios que estdo ocorrendo, a tempo de serem corrigidos para se chegar a
resultados satisfatérios (Metodologia SENAI de Educacgéo Profissional, 2019).

O registro dos resultados obtidos pelos alunos nos diversos momentos avaliativos sera realizado
de acordo com o que estabelece o Regimento das Escolas do SENAI/PE, considerando-se a
obtengéo da nota 7,0 como critério minimo para promog¢éao e a nota abaixo de 7,0, portanto, como
para reprovagao.

A recuperacdo de desempenhos insatisfatorios, quando necessaria para suprir as eventuais
dificuldades de aprendizagem, ocorrera continuamente, através de orientacdes especificas e de
criacdo de novas situacbes de aprendizagem/formacdo. Quando persistrem esses
desempenhos, sera definido periodo para recuperacao no Calendério, ao final de cada modulo,

para tratamentos indispensaveis e enriquecimento do processo.
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7. Critérios de Aproveitamento e Procedimentos de Avaliacao de

Competéncias Profissionais anteriormente desenvolvidas

Respaldado na legislacdo educacional vigente, o SENAI/PE definiu procedimentos para o
aproveitamento de estudos/experiéncias em documento orientador especifico, o qual se encontra

disponivel para consulta na Escola.

A depender da situagdo, o aproveitamento de estudos/experiéncias dar-se-a por meio de
processo de avaliagdo, conforme estabelece Titulo Il Cap. | Art. 35 da Resolugdo 06/12
CNE/CEB, ou andlise documental que ateste a realizacdo de processos formativos anteriores

avaliados a luz do perfil profissional de concluséo.
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8. Instalacdes, Equipamentos, Recursos Tecnoldgicos e

Biblioteca
Laboratorio de Informética

Quant. Itens/Especificacfes

21 Computadores

21 Software de CAD

21 Software de sistemas operacionais

Sala de Aula

Quant. Itens/Especificacfes

20 Carteiras escolares

1 Quadro branco

1 Bir6 com cadeira para professor

1 Projetor de Imagem

Laboratorio de Eletricidade, Eletrénica e Sistemas digitais

Quant. Itens/Especificacfes

21 Computadores

1 Quadro branco

1 Bird com cadeira para professor

1 Projetor de imagem

10 Bancadas

10 Osciloscopios

10 Geradores de funcéo

10 Multimetros analdgicos/ digitais

10 Fontes de alimentagéo

10 Kits de eletrénica analdgica

10 Kits de eletrbnica digital
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Laboratério de Acionamentos Elétricos
Quant. Itens/Especificacfes
10 Bancada de Teste e Programacéo de Inversor de Frequéncia
10 Bancada de Teste e Programacéo de Soft-starter
10 Kit - Chaves de partida para motores elétricos
10 Motor elétrico de inducao
10 Alicate amperimetro
10 Motor trifasico de inducéo 6 terminais
10 Motor trifsico de inducgdo 12 terminais
01 Bancada para teste de motores
10 Auto transformador de partida para motores
01 Bancada de Teste de Sensores industriais
02 Bancada de simulacdo de defeitos
10 Kit — Ferramentas manuais
10 Pontes retificadoras
25 Cadeiras ergonémicas
01 Quadro branco
01 Projetor de imagens
01 Estacdo de trabalho para docente

Laboratério de Instalagdes Elétricas
Area Total = 60,00 (m2) Area = 2,4 (m?/aluno)
Quant. Itens/Especificacbes
10 Posto de trabalho para montagem de sistemas elétricos prediais
10 Alicate amperimetro
10 Motor monofasico de fase auxiliar
10 Motor monofésico universal
10 Kit — Dispositivos de manobra e protecéo
10 Kit — Dispositivos de comunicacdo e seguranga patrimonial
01 Kit — Energia Renovavel (solar e edlica)
10 Kit — Ferramentas manuais
25 Cadeiras ergonémicas
01 Quadro branco
01 Projetor de imagens
01 Estacdo de trabalho para docente




PAGINA
ﬁm PLANO DE CURSO TECNICO EAD EM 69 de 79
AUTOMACAO INDUSTRIAL — CcODIGO
Senio Naioal de Aprndiagen st DEPARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.AUT.080
PERNAMBUCO REVISAO | DATA
01 29/06/202

Laboratorio de Controle, Automacéao, Redes Industriais e Robdtica

Quant. Itens/EspecificacBes
20 Carteiras escolares
1 Quadro branco
1 Bird com cadeira para professor
1 Projetor de imagem
21 Computadores
10 Controladores I6gicos programaveis
10 Médulos de comunicagdo em redes industriais

Laboratério de Hidraulica e Pneumatica

Quant. Itens/Especificacbes
20 Carteiras escolares
1 Quadro branco
1 Bir6 com cadeira para professor
1 Projetor de imagem
4 Bancada didéatica de eletropneumatica
2 Bancada didéatica de eletrohidraulica

Laboratorio de Instrumentacgéo e Sinais

Quant. Itens/Especificacfes

20 Carteiras escolares

Quadro branco

Bird com cadeira para professor

Projetor de imagem

Planta didatica de instrumentacao

Planta didatica de calibracéo

RN R R R R

Planta de manufatura de sistema discreto
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Laboratorio de Equipamentos Industriais
Quant. Itens/Especificacfes
10 Bancadas
1 Quadro Branco
1 Bir6 Com Cadeira Para Professor
1 Projetor de Imagem
11 Kits de equipamentos industriais
Laboratério de Maquinas Elétricas
Quant. Itens/Especificacbes
20 Banco especifico para bancada
1 Quadro branco
1 Bir6 com cadeira para professor
1 Projetor de imagem
2 Kits de maquinas elétricas
Biblioteca - Quadro de Horarios
Segunda Terca Quarta Quinta Sexta
Manha
Tarde 07h &s 12h/ 13h as 17h / 18h as 22h
Noite
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9. Recursos Humanos

9.1 Equipe Gestora

Funcéo Formacéao
Gerente Escolar Formacéao Superior
Secretario
P Formacéo Superior
Académico ¢ P
Coordenador . i i .
o Formacao Superior na area de atuagao
Pedagégico
Especialista Formacao Superior com énfase na area

Téncico tecnoldgica de atuacéo
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9.2 Equipe Docente
Mddulos Unidades Curriculares Formacao
Fundamentos da Formacao Superior em area
LA correlata ao curso com
Comunicacéo o . .
especializacdo na area pedagégica
; Fundamento da Formagao Superior em area
BASICO correlata ao curso com

Eletrotécnica

especializacdo na 4rea pedagégica

Fundamentos da

Mecanica

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na 4rea pedagdgica

INTRODUTORIO

Processamento de

Sinais

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na 4rea pedagégica

Acionamento de

Dispositivos Atuadores

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagégica

Programaveis

ESPECIFICO | | Implementagdo de B _ )
] Formagé&o Superior em area
Equipamentos correlata ao curso com
Dispositivos especializacédo na area pedagdgica
Instrumentagéo e Formac&o Superior em &rea
correlata ao curso com
Controle A . -
especializacdo na érea pedagodgica
. . Formagé&o Superior em area
Gestao da Manutencéo correlata ao curso com
especializacdo na drea pedagégica
Manutencgéo de . . .
) Formagao Superior em area
Equipamentos e correlata ao curso com
Dispositivos especializacdo na area pedagdgica
ESPECIFICO Il Sistemas Lagicos Formac&o Superior em area

correlata ao curso com
especializacdo na rea pedagdgica

Técnicas de Controle

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagégica

Desenvolvimento de

Sistemas de Controle

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagdgica
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10. Certificados e Diplomas

O tempo de integralizacdo curricular, tendo em vista a concluséo de todo itinerario formativo, é
de, no maximo o dobro do tempo referente a fase escolar do curso a partir da data de matricula.
Ao aluno que concluir estudos sera conferido documento que comprove essa condi¢cdo, como

segue:

a) Certificado de Qualificacdo Profissional de Nivel Técnico a quem comprovar conclusdo de
percurso determinado na Matriz Curricular, registrando-se o titulo da ocupagédo

correspondente.

e Instrumentista Industrial (saida intermediaria): Conclusdo do Médulo Basico +

Médulo Introdutério + Médulo Especifico |

b) Diploma de Técnico de nivel médio em Automacdo Industrial a quem integralizar o

itinerario formativo, acrescido da conclusao do Ensino Médio.

e Mddulo Béasico + Médulo Introdutério + Mddulo Especifico | + Mddulo Especifico I

+ Ensino Médio.
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' SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
PELO FUTURO DO TRABALHO

AUTORIZAGAO DE FUNCIONAMENTO DE CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO A DISTANCIA

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
CONSELHO REGIONAL DO SENAI DE PERNAMBUCO

RESOLUGAO SENAI CR/PE N° 80/2023

O Conselho Regional do Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial SENAI/PE, de acordo
com o artigo 20 da Lei n® 12.513, de 26 de outubro de 2011, com a redagéo dada pela Lei
n° 12.816, de 5 de junho de 2013, e com o Regulamento aprovado pela Resolugdo N° 11 do
Conselho Nacional do SENAI, de 25 de margo de 2015,

RESOLVE:

Art. 1° - Autorizar a Unidade de Ensino Escola Técnica SENAI Areias, localizada na Av. Dr.
José Rufino, 1099, Areias, 50.780-005, Recife — PE, a ofertar curso de Educagéo
Profissional Técnica de Nivel Médio em Automacéao Industrial, na area de Automagéo e
Mecatrdnica, no eixo Controle e Processos Industriais, na modalidade a distancia, até 29 de
junho de 2028.

Art. 2° - Aprovar o plano de curso técnico de nivel médio em Automagao Industrial, cuja
matriz curricular apresenta um total de 1360 horas tedrico-préticas, na area de Automagéao
e Mecatrénica, no eixo Controle e Processos Industriais, com saida de qualificagéo técnica
em Instrumentista Industrial, com carga horaria de 1020 horas, na modalidade a distancia,
até 29 de junho de 2028.

Art. 3° - Esta resolugdo entrard em vigor na data de sua assinatura e tera validade por 5
(cinco) anos, a contar da data de sua assinatura.

Registre-se, publique-se nos sites dos Departamentos Regional e Nacional e cumpra-se.

Recife, 29 de junho,de 2023.

Ricardo Essinger
Presidente do Conselho Regional do SENAI de Pernambuco




