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1. Justificativa e Objetivos

1.1. Justificativa
Apés um longo periodo de crise econdmica que ainda afeta o Brasil, algumas areas industriais

comegam a iniciar o processo de retomada do crescimento. E o caso da mecanica industrial,
fundamental para o funcionamento de quase tudo o que é produzido no pais, desde bens de

consumo utilizados na rotina de uma familia até o maquinario pesado para a industria.
A mecanica industrial estd presente nos mais variados setores, abrangendo
desde montadoras de automdveis, indUstrias aeronautica, naval e metallrgica
até a industria alimenticia e agricola. Também desempenha papel crucial no
desenvolvimento de maquinas para plantio e colheita, em sistemas de

transporte, no setor farmacéutico, na inddstria téxtli e na montagem e
manutencéo de equipamentos e maquinarios (ABIMAQ, 2023).

Nesse cenario de reconstrucdo, € importante considerar a urgéncia de solu¢gbes capazes de
mudar rapidamente a realidade econdmica e social. Uma delas, sem duvidas, é a oferta de
trabalho qualificado, através da formagéo de pessoas para o trabalho. Grandes investimentos,
como, por exemplo, obras de infraestrutura, s&o necessarios para o crescimento econdmico, mas
sem uma mao de obra capacitada, nunca serdo suficientes. E muitos desses investimentos de

alguma forma dependem da base mecénica para seu pleno funcionamento.

O relatorio de 2023 da Confederacdo Nacional da Industria (CNI) aponta as principais
dificuldades do setor metalomecénico, incluindo a necessidade de aplicagdo pratica dos
conhecimentos, a comunicacgéo eficaz entre as diversas areas da empresa, 0 acompanhamento
das informag8es do chéo de fabrica, a manutencéo e flexibilidade de cadastros de engenharia
dos produtos, além da agilidade na programacdo da produ¢cdo. Em resposta a esses desafios,
as industrias brasileiras vém investindo em equipamentos modernos, qualifica¢éo profissional e
novas tecnologias, visando processos de producdo mais eficientes, de alta qualidade e

ambientalmente sustentaveis (CNI, 2023). Nesse contexto,

[..] E essencial promover a recuperacdo econdmica por meio do aumento da
competitividade e produtividade, alcangados com melhorias nos processos
internos. Para isso, sdo necessarias medidas como o aperfeicoamento das
técnicas de gestdo, expansdo de mercado, aprimoramento das condiges
produtivas e do desempenho organizacional, além da reducdo de custos,
desperdicios e despesas gerais (CNI, 2023).

Deste modo, a industria mecénica prevé crescer com base na demanda de maquinas. Segundo
o relatério da Associacao Brasileira da Industria de Maquinas e Equipamentos (ABIMAQ) de
2023, as projecdes para o setor de maquinas e equipamentos sao positivas, embora cautelosas,
refletindo a recuperagédo gradual apos anos de retragcao. Esse otimismo € impulsionado por uma
economia interna aquecida e uma conjuntura cambial favoravel, que fortalece a competitividade
nacional frente aos produtos importados.

Em 2023, o mercado interno continua sendo o principal motor de crescimento do
setor, com previsdo de aumento nas vendas internas e manutencdo de uma
posicdo de destaque para a indistria brasileira de maquinas e equipamentos
(ABIMAQ, 2023).
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Segundo um estudo de 2023 do SENAI, Pernambuco precisara de aproximadamente 300 mil
profissionais qualificados para atender a demanda da industria nos proximos cinco anos. Esse
levantamento identifica cinco setores prioritarios: metalmecanica, logistica e transporte,

eletroeletrénica, energias renovaveis e construcao civil (SENAI, 2023).

Em linha com essa demanda, a Federacdo das Industrias do Estado de Pernambuco (FIEPE)
também destaca que a principal dificuldade enfrentada pelos empresarios é a escassez de méo
de obra qualificada. De acordo com o coordenador de Economia da FIEPE, Cezar Andrade, o
problema néo é a falta de vagas, mas a falta de profissionais qualificados para ocupa-las (FIEPE,
2023).

Desse modo, as pessoas ja empregadas vao precisar de aperfeicoamento para se manter na
area. Isso, portanto, requer profissionais constantemente atualizados, pois a éarea da
metalmecanica evoluiu e incorporou avancos de tecnologias nos campos da elétrica, automacao,
robética, mecatrdnica e nanotecnologia. Essas inovacdes chegam a industria a todo momento e
exigem preparo especifico dos profissionais. Assim, o curso Técnico em Mecénica abre portas
para oportunidades em um mercado de trabalho atraente e com muitas possibilidades de

atuacao.

Essas informacdes, junto aos subsidios obtidos através do Comité Técnico Setorial, constituido
por representantes de empresas, dos trabalhadores, do meio académico e de outras entidades
representativas do segmento de mecanica, legitimam a proposicao de reformulagéo deste Plano
de Curso. Centrado no conceito de competéncias por area, ele favorece o atendimento as
necessidades dos trabalhadores na construcdo de seus itinerarios individuais e os conduz a

niveis mais elevados de competéncia para o trabalho

O SENAI Pernambuco compreende que os profissionais que vao enfrentar o mundo moderno
devem estar preparados ndo apenas para o trabalho, mas também para o exercicio da cidadania.
Neste Plano de Curso Técnico em Mecanica, portanto, extrapola-se a visdo de uma preparacgao
limitada a um posto de trabalho especifico, voltada apenas para a execugéo de tarefas prescritas;
busca-se formar o trabalhador pensante, dotado de capacidade para se reposicionar frente ao
trabalho, de forma flexivel e adequada. Em outras palavras, permite ao aluno desenvolver
competéncias, capacidades e uma visdo de mundo que lhe dardo o necessario suporte para

evoluir pessoal e profissionalmente.

Desse modo, a partir da utilizacdo de softwares e simuladores, assim como de estratégias
metodologicas diversas, como atividades de pesquisas e situa¢des de aprendizagens alinhadas
com a realidade do ambiente real do mundo do trabalho, o aluno sera desafiado a pensar e
desenvolver seu senso critico, criativo e empreendedor, posicionando-se frente ao trabalho de

forma flexivel e adequada. O técnico em mecénica formado no SENAI, portanto, fard uso de
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mdltiplas tecnologias para o desempenho de suas fun¢des profissionais, sempre baseado nos

principios técnicos de qualidade, salde, seguranca e meio ambiente.
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1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo Geral

Formar um profissional critico-reflexivo dotado de uma ampla compreensdo dos processos
tecnoldgicos que envolvem os sistemas de producdo, projetos mecanicos e de automacao e
manutencdo de maquinas e equipamentos, subsidiado pelos fundamentos cientificos
correspondentes ao Técnico em Mecéanica, atendendo as normas e padrdes técnicos de

gualidade, salde, seguranca e meio ambiente.

1.2.2. Objetivos Especificos

e Atuar no desenvolvimento de projetos mecanicos e controle dos processos de producao

mecanica;

e Realizar a manutengdo mecéanica de maquinas e equipamentos segundo normas
técnicas, considerando padrées de qualidade, de salde e seguranga no trabalho e meio

ambiente;

e Atuar, sob supervisdo, no processo de automacgdo de maquinas, equipamentos e

processos mecanicos

e Desenvolver uma postura de iniciativa, lideranga, polivaléncia, trabalho em equipe e

espirito empreendedor;

e Aplicar senso critico, de modo que compreenda o contexto social, econémico e politico
no qual se encontra, desenvolvendo assim, uma formacao técnica-humanista para atuar

como Técnico em Mecanica;

e Atuar na resolu¢do de problemas ndo so rotineiros, mas também inusitados em seu

campo de atuacéo profissional;

e Atender as normas e padrdes técnicos de qualidade, salude, seguranca e meio ambiente,

em sua atuacao como profissional da area metalmecénica.
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2.

Requisitos e Formas de Acesso ao Curso

2.1 Requisitos

Jovens que se encontrem na faixa etaria preconizada na Consolidacédo das Leis do
Trabalho — CLT — e nas Leis 10.097/2000 e 11.788/2008 para possivel insercdo em
programa de aprendizagem e estagio. Atende-se, também, com a oferta desse programa
(jovens aprendizes), ao dispositivo regimental do SENAI. Configura-se para este publico
a forma de articulagdo concomitante, de acordo com a Lei 11.741, de 16 de julho de
2008, que alterou dispositivos da Lei 9.394/1996 de Diretrizes e Bases da Educacao
Nacional, e a Resolucdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021).

Jovens que buscam profissionalizag&o técnica de nivel médio e que estejam cursando o
Ensino Médio, configurando-se, assim, a forma de articulagéo concomitante.

Candidatos que concluiram o Ensino Médio e buscam inser¢éo ou evolugdo no mundo
do trabalho por meio de qualificagdo técnica e habilitagdo profissional. Configura-se,
assim, a modalidade subsequente, de acordo a Lei 11.741/2008, que alterou dispositivos
da Lei 9394/96 de Diretrizes e Bases da Educac¢éo Nacional e a Resolugcdo CNE/CP N°.1
DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define as diretrizes curriculares
nacionais para a educacao profissional gerais e tecnolégica.

Transferéncia de estudantes oriundos de outras instituicdes de educagéo profissional,
mediante a existéncia de vagas, salvo nos casos determinados por lei, respeitando-se

as competéncias adquiridas na instituicdo de origem.

Outras formas previstas em legislacéo vigente.

2.2 Forma de acesso

O acesso ao Curso Técnico se dara mediante inscri¢cdes e, frente & demanda apresentada, as

escolas planejam a formacao das turmas e definem em seguida o inicio das aulas.

As inscri¢cdes para 0s cursos serdo realizadas nas épocas previstas em calendario escolar.

Os inscritos serdo convocados a matricula até o limite de vagas existentes para a composi¢éo

da turma e o ingresso do aluno sera no primeiro médulo.
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3. Perfil Profissional de Conclusao

Técnico de Nivel Médio em Mecanica

Apoiar a gestdo da manutencdo, implementar processos de producdo e atuar no
desenvolvimento de projetos mecéanicos e na automagcdo de maquinas, equipamentos e
processos mecanicos, atendendo as normas e padrGes técnicos, de qualidade, salde e

seguranca e de meio ambiente.

Saida Intermediaria: Qualificacdo Técnica de Nivel Médio em Programador de Producéo

Mecéanica.

Apoiar a gestao da manutencdo mecanica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas

e padrdes técnicos, de qualidade, satde e seguran¢a e de meio ambiente.

Saida Intermediéria: Qualificacdo Técnica de Nivel Médio em Programador de Manutencéao

Mecanica.

Implementar processos de producédo e apoiar a gestdo da manutencdo mecanica, atendendo as

normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.
Perfil Profissional
O Técnico em Mecanica sera habilitado para:

e Programar, controlar e executar processos de fabricagdo mecanica para maquinas e
equipamentos mecéanicos atendendo as normas e aos padrdes técnicos de qualidade,

salde e seguranca e de meio ambiente.

e Planejar, aplicar e controlar procedimentos de instalacdo, de manutencdo e inspecao

mecanica de maquinas e equipamentos.

e Elaborar projetos de produtos relacionados a maquinas e equipamentos mecanicos
especificando materiais para constru¢cdo mecanica por meio de técnicas de usinagem,

soldagem e conformagdo mecanica.

e Realizar inspecdo visual, dimensional e testes em sistemas, instrumentos e

equipamentos mecanicos, pneumaticos, hidraulicos e eletromecéanicos de maquinas.

¢ Reconhecer tecnologias inovadoras presentes no segmento visando a atender as

transformacg®es digitais na sociedade.
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3.1 Unidades de Competéncia

Unidade de Competéncia 1

Atuar no desenvolvimento de projetos, segundo normas técnicas, considerandopadrdes de

gualidade, de saude e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

Elementos de Competéncia Padrbes de Desempenho

e Especificar materiais

e Analisando a aplicacao do
componentemecénico

e |dentificando tratamentos
térmico esuperficial

e Selecionando materiais de acordo
com oprojeto

e Utilizando catalogos técnicos

e Planejar as etapas do desenvolvimentodo
projeto

e Atendendo
qualidade, de salde e seguranca ho
trabalho, e meioambiente

e Analisando a viabilidade
técnica eecondmica do projeto

normas técnicas, de

e Definindo o fluxo do projeto

e Detalhando as atividades do projeto

e Estabelecendo prazos para as etapas
doprojeto

e |dentificando as necessidades do cliente
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Monitorando a execucéo do projeto

Projetar elementos e conjuntos do

projeto

Aplicando  normas

técnicas, de

gualidade, de salde e seguranca no

trabalho, e meioambiente

Desenvolvendo prototipos

Detalhando os elementos do projeto




PLANO DE CURSO EabD -

PAGINA
14 de 113

CcODIGO

A TECNICO EM MECANICA
’ SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.MEC.170

PERNAMBUCO

REVISAO DATA
00 28/11/2024

Unidade de Competéncia 2

Aplicar processos de producdo mecanica segundo normas técnicas, considerandopadrfes de
gualidade, de saude e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

Elementos de Competéncia

Padrbes de Desempenho

e Analisar parametros do projeto

Aplicando normas  técnicas, de
gualidade, de salde e seguranca no
trabalho, e meioambiente

Avaliando impactos ambientais

Identificando elementos e
componentesde maquinas e
equipamentos

Identificando especifica¢des técnicas
doprojeto

Identificando padrdes de utilizacéo
demateriais

Interpretando os desenhos dos projetos

e Executar o processo produtivo

Diferenciando as caracteristicas
dosprocessos de fabricacéo

Identificando as variaveis do processo

Operando maquinas e equipamentos

Realizando teste de ajuste final (try out)
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Selecionando maquinas,

equipamentos, ferramentas e
dispositivos de acordo comparametros

e especificagdes técnicas

Verificando a capacidade de producéo

Implementar melhorias em processos
mecanicos

Aplicando ferramentas da qualidade

Avaliando resultados da

implementacdode melhorias

Identificando causas de falhas e desvios

Mapeando perdas do processo

Otimizando os recursos do processo

Monitorar os pardmetros de processos
mecanicos

Estabelecendo parametros de
tolerancia,de acordo com os critérios

preestabelecidos.

Identificando as caracteristicas

doprocesso a serem
monitoradas

Identificando falhas e desvios

Identificando meios de controle
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Planejando ag8es corretivas

Organizar os trabalhos de acordo comas

etapas do processo

Definindo sequéncia de operacdes

Dimensionando tempo das operacdes

Distribuindo atividades para a equipe
detrabalho

Identificando a necessidade de mao
deobra

Liderando equipes

Prevendo suprimentos de materiais

Provendo recursos de logistica

Utilizando ferramentas de gestéo da
gualidade e produtividade
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Unidade de Competéncia 3

Realizar a manutencdo mecanica de maquinas e equipamentos segundo normas técnicas,
considerando padrdes de qualidade, de salde e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

Elementos de Competéncia Padrées de Desempenho

¢ Acompanhando indicadores de
desempenho de maquinas e
equipamentos

e Adequando o plano de manutencgéo

e Analisando a relacéo custo-beneficio da
operagao

e Monitorando a utilizag&o das listas de
e Avaliar a execucédo da manutencao verificagéo

e Planejando a¢Bes corretivas para a
execucao da manutencao

o Realizando testes de maquinas e
equipamentos

e Registrando resultados da avaliagédo
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Executar a manutengdo

Aplicando normas técnicas, de qualidade,de
sallde e seguranca no trabalho e meio
ambiente

Detectando falhas e defeitos em maquinase
equipamentos

Especificando pelas e componentes de
reposicao

Inspecionando, periodicamente, maquinase
equipamentos

Liderando equipes

Realizando ajustes e regulagens em
maquinas e equipamentos

Selecionando materiais, ferramentas e
equipamentos de protecdo individual paraa
realizagdo da manutencao

Substituindo pegas e componentes

Implementar melhorias

Agregando novas tecnologias as
maquinas e aos equipamentos

Capacitando os usuarios de maquinas e
equipamentos em sua operacionaliza¢do

Identificando causas dos defeitos e falhasde
magquinas e equipamentos

Utilizando ferramentas de controle
para eliminacéo de falhas e
defeitos
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Instalar maquinas e equipamentos

Analisando as especificagdes do
fabricante

Analisando leiaute

Interpretando desenho de montagem

Liderando equipes

Montando maquinas e equipamentos

Preparando infraestrutura

Promovendo recursos para a instalagdode
maquinas e equipamentos

Realizando teste de ajuste final (try out)

Realizando teste de partida (start up)

Planejar a manutengéo

Analisando a criticidade de maquinas e
equipamentos

Aplicando normas técnicas, de qualidade,de
salde e seguranga no trabalho, e meio
ambiente

Elaborando listas de verificagdo para
manutengao autbnoma

Identificando a modalidade de
manutengao para cada maquina e
equipamento
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Identificando as especificidades da
empresa

Provendo insumos necessarios para a
realizacdo da manutencao

Seguindo especifica¢des do fabricante

Utilizando aplicativos de gestao da
manutengao
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4. Organizagéo Curricular

4.1. Referéncias legais e abordagem metodoldgica

Do ponto de vista legal, este programa reger-se-a pelo que preconizam a Lei Federal 9394/96
(BRASIL, 1996) de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, com as altera¢cdes introduzidas
pela Lei 11.741/2008 (BRASIL, 2008), a Resolugdo CNE/CEB 06/12 (CONSELHO NACIONAL
DE EDUCACAO, 2012), que define as diretrizes curriculares nacionais para a Educagio
Profissional Técnica de Nivel Médio, o Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos do Ministério de
Educacdo — MEC, (CNCT/MEC, 2023) e Resolugdo do Conselho Regional do SENAI
Pernambuco n° 11/2015 aprova o novo regulamento da integracéo do SENAI ao Sistema Federal
de Ensino, revoga a Resolucéo de 14/2013 e o regulamento aprovado por este ato e d4 outras

providéncias.

Do ponto de vista metodolégico, alguns principios orientardo o desenvolvimento curricular.
Destaca-se a interdisciplinaridade que, entre outros mecanismos, utilizara a metodologia de
desenvolvimento de projetos, para 0os quais concorrem conhecimentos das diversas unidades
curriculares do curso. Tais projetos devem funcionar como eixos integradores que estimulem a

visdo global do conhecimento e o didlogo entre diferentes campos do saber.

Outro principio € a contextualizacéo, significando abordagem de conteldos/atividades, através
da vinculacéo entre as experiéncias de vida do aluno, o mundo do trabalho e outros diferentes

aspectos da vida em sociedade.

Destaca-se, também, o tratamento transversal de temas que, por seu significado e relevancia
para a formac¢éo do aluno, devem permear o desenvolvimento curricular, sem que se torne
necessario emprestar-lhes o status de unidade curricular. Entre tais temas, como: salde,

educacgdo ambiental, ética, pluralidade cultural, orientacéo sexual, temas locais.

O eixo metodoldgico norteador das ac¢des docentes e discentes é paltado nas estratégias de
aprendizagem desafiadoras, que promovem a reflexdo e a tomada de decisdo por parte dos
Alunos, na busca de solugbes para os desafios estabelecidos no percurso formativo cujo
conteudo central focaliza situag8es-problema reais ou simuladas, estudos de caso, projetos,
pesquisas aplicadas e projetos integradores. Tais situa¢fes séo, por sua natureza, mobilizadoras
de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que estimulem a geracdo de ideias e
aplicacBes de base cientifica, técnicas e tecnolégicas que favorecem a aproximacéo da formacgéo

com o mundo do trabalho e as demandas de uma sociedade em transformacéo.

A estratégia de ensino é fundamental para a promocdo de aprendizagens significativas,
contextualizadas e motivadoras. Nesse sentido, serdo utilizadas atividades concretas (exposicéo

dialogada, atividades praticas, trabalho em grupo, dinamica de grupo, visita técnica, ensaio
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tecnoldgico, workshop, seminario, painel teméatico, gameficacdo, sala de aula invertida, design
thinking) que contribuam para o desenvolvimento de capacidades e apropriacdo de
conhecimentos, empregando distintas estratégias de ensino, as quais manterdo estreita relacéo
com a estratégia desafiadora definida na situacéo de aprendizagem, tendo em vista as condicdes

de espago, tempo e recursos.

Outra estratégia de ensino é a Educacao a Distancia que possibilita a autoaprendizagem com a
mediac&o de recursos didaticos digitais e estratégias sistematicamente organizadas, propiciando
aos educandos condicbes de gerir seus conhecimentos. Como na educacdo presencial, a
educacdo a distancia se desenvolve com a acao de trés elementos: o professor/tutor, o estudante
e a interacao criada entre eles. Considerando a separacao fisica e temporal entre quem aprende
e quem ensina, caracteristica da educagéo a distancia, a interac@o professor/tutor-estudante

ocorre de forma mediada, por meio de tecnologias de informacdo e comunicagao.

Nos termos da Resolugdo CNE/CP N°.1 de 05 de janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define as
Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educacdo Profissional e Tecnoldgica, pode
prever carga horéria na modalidade a distancia, até o limite indicado no CNCT. Para os planos
de curso técnico, presencial, podem ser previstos atividades ndo presenciais até o limite de 20%
da carga horéria total do curso, desde que haja suporte tecnolégico e seja garantido o
atendimento por docentes e tutores e para os cursos realizados na modalidade EaD, devem ser
previstos, no minimo, 20% da carga horaria em atividades presenciais, nos termos das normas

especificas definidas em cada sistema de ensino.

As unidades curriculares ofertadas na forma nédo presencial serdo desenvolvidas no Ambiente
Virtual de Aprendizagem do SENAI, com materiais on-line, em formato multimidia (video,
simulacdo, animacao, texto, ilustracdo etc.), com interacdo por meio de tecnologias digitais,
utilizando variadas estratégias de aprendizagem e avaliagao.

Os recursos didaticos para as atividades incluem simuladores e livros didaticos on-line que
cobrem os itens de conhecimentos elencados para a Unidade Curricular do Curso, criados a

partir de situacGes de aprendizagem e produzidos para acesso via web.

A interacdo entre professor/tutor e estudantes, entre estudantes e entre a monitoria e o suporte
técnico serd por meio de ferramentas de comunicagdo sincronas (chat, web conferéncia,
telefone) e ferramentas de comunicacdo assincrona (féruns de discussao, correio eletrbénico,

salas de bate-papo), disponibilizadas no préprio Ambiente Virtual de Aprendizagem — AVA.
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4.2 Matriz Curricular
Carga Horaria
Médulos Unidade Curricular A Saidas
Distanc .
Total ia Presencial
Processos Basicos 8
de Fabricacdo 100h 80h 20h %
Mecanica 2
o Q
Introdutorio | £ ndamentos da 230h 190k 40h ’§«
360h Tecnologia Mecéanica 3
a ]
Fundamentos da g S tEJ
Comunicagéo e 30h 26h 4h 5~ | €
Informética 522
§ 3 o
Planejamento e 52 | %
Controle da 120h 100h 20h S s | 5
Produgéo s 8| 3
o 0| g
Especifico | | processos Basicos 5 =5 | ¢
360h de Fabricagao 210h | 174h 36h = 83 | §
Mecanica 3 5.1 9
g T8 | =
L ~ © =
Otimizagdo de = = Ea
Processos de 30h 22h 8h E g 2| o8
Producdo Mecanica & Sw | €5
o2 8 &
Introdugéo a §5 | F =
CE)n_troIadores 20h 16h 4h < < g
Logicos @ % o
Programaveis o 2%
@ =
Planejamento e §" o s
- Controle da 60h 48h 12h = Q
Especifico Il Manuteng&o T &
360h P & | 3
anutencao 180h | 148h 32h £
Mecéanica Aplicada
Desenvolvimento de
Sistemas de 100h | 8oh 20h
Automacao
Mecanica
3 Met_odologla de 60h 48h 12h
Especifico Ill | Projetos
280h i 3
Projeto cje_lnovaqao 290h 180h 40h
em Mecanica
1112h 248h
TOTAL | 1360h
(78%) (22%)
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4.3. Itinerario Formativo

O desenho curricular desta oferta formativa foi elaborado com base no perfil profissional de
competéncias definido pelo Comité Técnico Setorial para o Técnico em Mecénica e nas
competéncias profissionais gerais definidas pelo MEC para o eixo tecnolégico Controle e

Processos Industriais.

O curriculo esta pautado nos principios da flexibilidade, interdisciplinaridade e contextualizacao,
em consonancia com o enfoque de formacdo para competéncias. Cabe destacar ainda que a

organizagao curricular proposta prevé médulos Introdutério, Especifico I, 1l e Ill.

O mddulo introdutério ndo possue terminalidade e visa proporcionar as condi¢cdes para o
adequado aproveitamento do moédulo subsequente, sendo, portanto, constituido pelos

fundamentos técnicos e cientificos requeridos pelo eixo tecnoldgico/area profissional em foco.

O(s) médulo(s) especifico(s) complementa(m) a forma¢édo para qualificacdo técnica (quando
houver) e para a habilitagdo de técnico de nivel médio em Mecénica, possibilitando ao aluno o
enriquecimento de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que ensejam o

desenvolvimento de competéncias proprias a funcéo técnica.

4.4. Controle de Frequéncia

Exigir-se-& do aluno ter 75% de frequéncia em cada Unidade Curricular do Curso.
4.5. Descricao das Unidades Curriculares — Ementas

Unidade curricular € a unidade pedagdgica que comp®e o curriculo. Cada unidade, ao tempo em
que resguarda a sua independéncia em termos formativos e de avaliacdo, contribui
conjuntamente para o desenvolvimento de capacidades que integram as competéncias descritas

no perfil profissional.
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Médulo: Introdutério

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA
Unidade Curricular: PROCESSOS BASICOS DE FABRICACAO MECANICA

Carga Horaria: 100h

Unidade de Competéncia

e 1 - Apoiar a gestdo da manutencdo mecéanica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas e
padrdes técnicos, de qualidade, saude e seguran¢a e de meio ambiente

e 2 -Implementar processos de producao relativos a projetos mecénicos, atendendo as normas e padrées
técnicos, de qualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente

e 3 - Atuar no desenvolvimento de projetos mecéanicos, atendendo as normas e padrdes técnicos, de
gualidade, salde e seguranca e de meio ambiente

e 4 - Atuar na automacao de maquinas, equipamentos e processos mecéanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Propiciar uma visao geral das principais maquinas, equipamentos, ferramentas e instrumentos
empregados nos processos produtivos e de manutencdo mecéanica, assim como o dominio das operacdes
bésicas de fabricacdo mecénica, considerando suas principais caracteristicas, finalidades e operagdes por eles
executadas, de forma a criar uma base consistente que possibilite o0 posterior desenvolvimento das

competéncias técnicas especificas

Contetdos Formativos

Elemento de | Padréo de Desempenho |Capacidades Conhecimentos

Competéncia Técnicas

o o 1 Operagbes Basicas de Fabricacdo Mecanica
Fundamentos Técnicos Cientificos ) )
) ) (teoria e pratica)
¢ Reconhecer as diferentes operacdes basicas de o
) _ o 1.1 Torneamento (iniciacéo)
fabricacdo mecénica, suas principais _ ) )
. o 1.1.1 Tipos, caracteristicas e aplicagfes
caracteristicas, finalidades, modos de execugao, .
o o o de tornos mecéanicos
condi¢cBes de seguranca e requisitos técnicos a
. 1.1.2 Ferramentas para torneamento:
eles associados )
. _ externas e internas
e Reconhecer maquinas, equipamentos e L
_ _ 1.1.3 Fixacao de pecas e ferramentas
ferramentas aplicaveis aos processos de .
1.1.4 Acessorios
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fabricacdo e manutencdo mecénica, suas 1.1.5 Operacbes de torneamento
caracteristicas, finalidades e requisitos funcionais 1.1.6 Fluidos de corte

1.1.7 Pardmetros de corte
1.1.8 Novas tecnologias
1.2 Fresamento (iniciacao
1.2.1 Tipos, caracteristicas e aplicagcfes
de fresadoras
1.2.2 Ferramentas para fresamento
1.2.3 Fixacao de pecas e ferramentas
1.2.4 Acessorios
1.2.5 Operacgdes de fresamento
1.2.6 Parametros de corte
1.2.7 Novas tecnologias
1.3 Furagéo
1.3.1 Tipos, caracteristicas e aplicacdes
de furadeiras
1.3.2 Ferramentas para furacéo
1.3.3 Fixacao de pecas e ferramentas
1.3.4 Acessorios
1.3.5 Operacgodes de furacéo
1.3.6 Pardmetros de corte
1.3.7 Novas tecnologias
1.4 Ajustagem
1.4.1 Tipos, caracteristicas e aplicacdes
(lima, morsa, serras, ferramentas de
marcacéo, ferramentas de tracagem,
tintas para tracagem, ferramentas de
corte de uso manual, ferramentas
manuais diversas, chaves de aperto)
1.4.2 Operacfes de ajustagem
1.4.3 Afiacdo de ferramentas
1.4.4 Novas tecnologias
2 Maquinas, Equipamentos, Ferramentas e
Instrumentos Dedicados a Fabricagdo e a
Manutencdo Mecénica (noc¢des)
2.1 Tipos -
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2.2 Caracteristicas -
2.3 Finalidades -
2.4 Riscos
3 Organizacdo de ambientes de trabalho
3.1 Principios de organizacédo
3.2 Organizacao de ferramentas e
instrumentos: formas e importancia
3.3 Organizacéo do espaco de trabalho

3.4 EPIs e EPCs: Conceitos, fungbes e uso

Bibliografia Basica

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Processos de fabricagéo
convencional. Brasilia: SENAI.DN, 2015. v.,2 (Série mecénica).

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Opera¢ces em maquinas
convencionais. Brasilia: SENAI.DN, 2014. 353 p.

SENAI. Departamento Regional da Bahia. Processos de fabricagdo convencional. Brasilia: SENAIL.DN, 2015.
v.2.

Bibliografia Complementar

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Fundamentos

mecanicos. Brasilia: SENAIL.DN, 2015. 2 v. (Série metalmecanica - mecanica).
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Médulo: Introdutério

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: FUNDAMENTOS DA TECNOLOGIA MECANICA

Carga Horaria: 230h

Unidade de Competéncia

e 1 - Apoiar a gestdo da manutencdo mecénica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas e
padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente

e 2 - Implementar processos de producao relativos a projetos mecénicos, atendendo as normas e
padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

e 3 - Atuar no desenvolvimento de projetos mecanicos, atendendo as normas e padrdes técnicos, de
gualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente

e 4 - Atuar na automacao de maquinas, equipamentos e processos mecanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Propiciar uma visdo geral das principais variaveis que se fazem presentes e subsidiam a
atuacdo do Técnico em Mecanica, especialmente quanto aos fundamentos técnicos e cientificos relacionados a
matematica e a fisica aplicada, materiais de construgdo mecanica, elementos de maquinas, desenho técnico
mecénico, metrologia, qualidade, salde, seguranca e meio ambiente, de forma a criar uma base consistente

gue possibilite o posterior desenvolvimento das competéncias técnicas especificas
Conteudos Formativos

Elemento de Padréo de Capacidades Conhecimentos

Competéncia Desempenho Técnicas

Fundamentos Técnicos Cientificos
-~ . . ] . 1 Matematica Aplicada a Mecanica
o |dentificar situacdes de risco e equipamentos o
. . ) 1.1 NUmeros decimais
de protecdo a serem utilizados em ambientes
) o 1.2 NUmeros fracionarios
industriais )
) ) 1.3 Potenciagéo
e Aplicar os fundamentos matematicos na o
1.4 Radiciagéo
resolucao de problemas (area, volume, _ L
o 1.5 Prefixos gregos (notacao cientifica e de
ndmeros inteiros, regras de trés) i
engenharia)
¢ Identificar os conceitos basicos da fisica B
1.6 Equacéo de 1° Grau
aplicaveis a mecanica
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Reconhecer a aplicagdo dos principios da
mecénica dos sélidos no funcionamento de
maquinas e equipamentos

Distinguir os diferentes materiais e insumos
empregados na construgdo e manutengéo
mecanica, suas caracteristicas basicas,
propriedades e aplicacdes

Reconhecer tipos, caracteristicas e
aplicagbes dos elementos de maquinas
Reconhecer instrumentos de medicao e
controle utilizados na fabricacdo e
manuten¢do mecanica (metrologia)
Interpretar os elementos basicos e essenciais
gue constituem os desenhos técnicos
mecanicos

Reconhecer ferramentas bésicas da
gualidade, suas principais caracteristicas e
aplicacdes

Identificar situagcfes de risco ambiental
presentes em processos de fabricagéo e

manuten¢do mecénica

1.7 Raz&o e proporcéo (regra de trés,
percentagem e razao inversa)

1.8 Func8es exponenciais

1.9 Relagdes trigonométricas (seno, cosseno,
tangente)

1.10 Figuras geométricas: area, volume, retas,

prismas regulares

2 Fisica Aplicada

2.1 Grandezas fisicas

2.2 Converséao de unidades

2.3 Torque

2.4 Vetores

2.5 Estatica

2.6 Equilibrio de forgas e momentos
2.7 Dilatacdo

3 Materiais de Construcdo Mecénica

3.1 Metais Ferrosos e nao ferrosos
3.1.1 Conceitos
3.1.2 Obtencéo
3.1.3 Caracteristicas, propriedades e
aplicacdes
3.1.4 Formas comerciais

3.2 N&o Metais
3.2.1 Poliméricos (caracteristicas,
propriedades e aplicacdes)
3.2.2 Naturais (caracteristicas, propriedades
e aplicacdes)
3.2.3 Compositos (caracteristicas,
propriedades e aplicacdes)
3.2.4 Ceramicos (caracteristicas,

propriedades e aplicacdes)

4 Elementos de Maquinas (conceitos e aplicacfes)

4.1 Elementos de Fixagéo
4.1.1 Parafusos e porcas (tipos de parafusos

e porcas, tipos de rosca, perfil do filete,
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sentido de direcdo, nomenclatura da rosca,
tabelas de roscas)
4.1.2 Rebites, Arruelas, Grampos, Pinos
4.1.3 Contrapinos ou Cupilhas
4.1.4 Anéis Elasticos

4.2 Elementos de Apoio
4.2.1 Mancais: Deslizamento e Rolamento
4.2.2 Guias

4.3 Elementos de transmisséo
4.3.1 Polias e correias
4.3.2 Engrenagens
4.3.3 Rodas de Atrito
4.3.4 Correntes e rodas dentadas
4.3.5 Cames
4.3.6 Acoplamentos
4.3.7 Cabos
4.3.8 Eixos e Arvores
4.3.9 Roscas para transmissao de
movimento
4.3.10 Chavetas

4.4 Elementos de Vedacédo
4.4.1 Vedantes Quimicos
4.4.2 Juntas
4.4.3 Gaxetas
4.4.4 Selos Mecénicos
4.4.5 Anéis de Vedacao
4.4.6 Retentores

4.5 Elementos Elasticos
4.5.1 Molas Helicoidais
4.5.2 Molas Planas

4.6 Elementos de Elevacao e Transporte
4.6.1 Cabos de aco
4.6.2 Cintas de icamento

5 Metrologia
5.1 Conceito, histérico e aplicacao

5.2 Normas técnicas bésicas para metrologia
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5.3 Unidades de medidas e conversdes

5.4 Tipos, caracteristicas, aplicacdes, uso e

conservacao dos instrumentos

5.4.1 Régua graduada

5.4.2 Régua de controle

5.4.3 Trena

5.4.4 Esquadro

5.4.5 Gabarito de verificacdo (de raio, de

rosca, de folga, passa ndo passa)

5.4.6 Paquimetros

5.4.7 Tracador de altura

5.4.8 Mesa de desempeno

5.4.9 Micrédmetros Internos e Externos

5.4.10 Reldgio comparador

5.4.11 Relégio apalpador

5.4.12 Gonidmetro / Transferidor de Grau
5.4.13 Bloco Padréo
5.4.14 Mesa de Seno
5.4.15 Rugosimetro

5.4.16 Maquina de medicao por coordenadas

5.4.17 Subito (comparador de diametros

internos)

5.4.18 Tolerancias dimensionais /

geomeétricas

6 Desenho Técnico Mecanico (manual e software):

6.1 Introducdo ao desenho técnico

6.1.1 Importancia

6.1.2 Instrumentos

6.1.3 Linhas

6.1.4 Caligrafia

6.1.5 Formatos de papeis, dobras, margens e

legendas

6.1.6 Normas aplicadas ao desenho técnico

6.2 Projecdes ortogonais

6.2.1 ProjecBes em 1° e 3° diedros

6.2.2 Vistas essenciais
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6.2.3 Supresséao de vistas
6.2.4 Vista auxiliar
6.2.5 Vista auxiliar simplificada
6.2.6 Rotacdo de detalhes obliquos
6.3 Cotagem
6.3.1 Regras de cotagem
6.3.2 Representacao das cotas
6.3.3 Simbolos e convencgdes
6.3.4 Cotagem de detalhes
6.4 Escalas
6.4.1 Escala natural
6.4.2 Escala de ampliacdo
6.4.3 Escala de reducéo
6.5 Tolerancia dimensional / geométrica
6.5.1 Representacao
6.5.2 Sistemas de tolerancia 1ISO
6.6 Estados de superficie
6.6.1 Simbologia de acabamento superficial
6.7 Representacdo em corte
6.7.1 Hachuras
6.7.2 Linhas de corte
6.7.3 Corte parcial
6.7.4 Meio corte
6.7.5 Corte total
6.7.6 Omisséo de corte
6.7.7 Secdes
6.7.8 Rupturas
6.8 Perspectivas
6.8.1 Perspectiva isométrica
6.8.2 Perspectiva cavaleira
6.9 Desenhos técnicos mecéanicos
6.9.1 Tolerancias de forma e posicdo
6.9.2 Vista explodida
6.9.3 Elementos de maquinas
6.9.4 Desenho de conjunto

6.9.5 Simbologia de solda
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6.10 Desenho Assistido por Computador
(introducéo)

7 Qualidade
7.1 Conceito
7.2 Normas e procedimentos aplicaveis a
mecénica
7.3 Ferramentas basicas da qualidade

8 Meio Ambiente
8.1 Residuos: tipos, segregacdo,
descarte/destinagéo
8.2 Impactos ambientais gerados por residuos
descartados de forma inadequada

9 Conceitos de organizacao e disciplina no trabalho
9.1 Tempo
9.2 Compromisso
9.3 Atividades

10 Qualidade
10.1 Conceito
10.2 Aplicagéo

11 Saude e Seguranga
11.1 Acidentes do trabalho: tipos, caracteristicas
e prevengao
11.2 Ato insegurosponsabilidades, permissées e
ndo permissbes, encaminhamentos/providéncias
11.3 Condigéo insegura
11.4 EPIs e EPCs
11.5 Agentes agressores a saude
11.6 Riscos em eletricidade (choques elétricos)
11.7 Riscos em movimentacédo e transporte
11.8 Sinalizacao de seguranca
11.9 Ergonomia: posturas na execugao de
operacgbes de producao
11.10 Primeiros socorros: responsabilidades,
permissdes e ndo permissoes,
encaminhamentos/providéncias

11.11 Ato inseguro
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12 Qualidade Total — Conceitos
12.1 Eficiéncia
12.2 Eficacia
12.3 Melhoria Continua

13 Ferramentas Qualidade
13.15S (10S)
13.2 5 Porqués
13.3 5W2H

13.4 Brainstorming

Bibliografia Basica

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Desenho técnico mecanico. Brasilia:
SENAI.DN, 2015. 168 p. il. (Série Mecéanica).

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia dimensional: técnicas de medi¢cdo e instrumentos para controle e
fabricac&o industrial. Sdo Paulo: Erica, 2015. 176 p. (Série Eixos Controle e Processos Industriais).

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Tecnologia mecanica. Brasilia:
SENAI.DN, 2014. 201 p. (Série Metalmecanica - Mecanica).

Bibliografia Complementar

RIBEIRO, Antdnio Clélio. Curso de desenho técnico e AutoCAD. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
RUIZ, Carlos Cezar de la Plata. Fundamentos de mecanica para engenharia estéatica. Rio de Janeiro:

Livros Técnicos e Cientificos, 2017. 306 p.
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Médulo: Introdutério

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: FUNDAMENTOS DA COMUNICAGAO E INFORMATICA

Carga Horaria: 30h

Unidade de Competéncia

e 1 - Apoiar a gestdo da manutencdo mecéanica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, saude e seguran¢a e de meio ambiente

e 2 -Implementar processos de producao relativos a projetos mecénicos, atendendo as normas e padrées

técnicos, de qualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente

e 3 - Atuar no desenvolvimento de projetos mecéanicos, atendendo as normas e padrdes técnicos, de

gualidade, salde e seguranca e de meio ambiente

e 4 - Atuar na automacao de maquinas, equipamentos e processos mecéanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos técnicos e cientificos e das capacidades

sociais, organizativas e metodolégicas relacionados a comunicacao oral e escrita e a utilizacao de recursos

computacionais na elaboracgéo de textos, planilhas e apresentagdes, de forma a potencializar as condi¢gbes do

aluno para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas especificas referentes a formacéo técnica

deste profissional

Contetdos Formativos

Elemento de Padréo de Capacidades

Competéncia Desempenho Técnicas

Fundamentos Técnicos Cientificos
e Aplicar os principios, padrées e normas da
linguagem culta na comunicacao oral e na
elaboracao de diferentes tipos de textos
técnicos e comerciais
¢ Reconhecer diferentes metodologias de
pesquisa, suas principais caracteristicas e

aplicacfes

Conhecimentos

1 Comunicacéo oral e escrita

1.1 Estrutura de frases e paragrafos

1.2 Gramatica aplicada ao texto

1.3 Técnicas de argumentacao

1.4 Producdo de textos técnicos (relatérios,
atas, resumos, cartas comerciais, ...)

1.5 Pesquisa (tipos e aplicag8es): bibliografica;
de campo; laboratorial; académica

1.6 Leitura e Interpretacéo de texto
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e Interpretar dados e informagfes de textos
técnicos simples (normas, procedimentos,
manuais, planilhas, relatérios, catalogos e

desenho técnicos) relacionados a mecénica

1.6.1 Informativos
1.6.2 Jornalisticos
1.6.3 Técnicos

1.6.4 Vocabulario técnico

e Aplicar os principios da informética na 2 Documentag&o Técnica: definicoes,
elaboragao de textos basicos, apresentacdes, caracteristicas, finalidades
pesquisas e planilhas 2.1 Catélogos (fisicos e eletronicos)
2.2 Manuais de Fabricantes
2.3 Relatorios
2.4 Ordens de Servico

2.5
2.6
2.7

Procedimentos
Normas Técnicas

Solicitagbes de Compra

3 Informatica

3.1

3.2

Sistema Operacional

3.1.1 Fundamentos e fungdes

3.1.2 Barra de ferramentas

3.1.3 Utilizagc&o de Acessorios

3.1.4 Criacao de diretérios

3.1.5 Pesquisa de arquivos e diretérios
3.1.6 Area de trabalho

3.1.7 Criagéo de atalhos

3.1.8 Ferramentas de sistemas

3.1.9 Compactacgédo de arquivos
3.1.10 Instalacéo e desinstalacdo de
softwares

Editor de Textos

3.2.1 Tipos

3.2.2 Formatacgao

3.2.3 Configuracao de paginas

3.2.4 Importacéo de figuras e objetos
3.2.5 Insercéo de tabelas e gréaficos
3.2.6 Arquivamentos

3.2.7 Controles de exibicdo

3.2.8 Corregéo ortografica e dicionario

3.2.9 Quebra de paginas
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3.2.10 Recuos, tabulacéo, paragrafos,
espacamentos e margens
3.2.11 Marcadores e numeradores
3.2.12 Bordas e sombreamento
3.2.13 Colunas
3.2.14 Ferramentas de desenho
3.2.15 Impresséo
3.3 Editor de Planilhas Eletrénica
3.3.1 Fungbes/finalidades
3.3.2 Linhas, colunas e enderecos de
células
3.3.3 Formatacdao de células
3.3.4 Configuracao de paginas
3.3.5 Insergdo de férmulas basicas
3.3.6 Classificagédo e filtro de dados
3.3.7 Gréficos, quadros e tabelas
3.3.8 Impresséo
3.4 Editor de Apresentacdes -
3.4.1 Criacdo de apresentacfes em slides e
videos
3.5 Internet
3.5.1 Normas de uso
3.5.2 Navegadores
3.5.3 Sites de busca
3.5.4 Download e gravacéo de arquivos
3.5.5 Correio eletrdnico
3.5.6 Direitos autorais (citacéo de fontes de
consulta)
4 Etica
4.1 Cadigo de conduta
4.2 Respeito as individualidades pessoais
4.3 Etica nas relacgdes interpessoais
4.4 Direitos e deveres individuais e coletivos
5 Habilidades bésicas do relacionamento
interpessoal

5.1 Respeito
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5.2 Cordialidade
5.3 Disciplina
5.4 Empatia
5.5 Responsabilidade
5.6 Comunicacao
5.7 Cooperacao
6 Trabalho em equipe
6.1 Conceitos de grupo, de equipe e time
6.2 Trabalho em equipe
6.3 O relacionamento com os colegas de
equipe
6.4 Responsabilidades individuais e coletivas
6.5 Cooperacéo
6.6 Divisdo de papéis e responsabilidades
6.7 Compromisso com objetivos e metas
6.8 Relacdes com o lider
7 Pesquisa
7.1 Tipos: bibliografica, de campo, laboratorial,
académica
7.2 Caracteristicas
7.3 Métodos
7.4 Fontes

7.5 Estruturacao

Bibliografia Basica

VELLOSO, Fernando de Castro. Informatica: conceitos basicos. 10. ed. Rio de Janeiro: Elsevier, Campus,
2017. 429 p.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Comunicac¢do aplicada. Brasilia:
SENAI.DN, 2014. 115 p. (série Automotiva).

Bibliografia Complementar

ARDEC, Alan; NASCIF, Julio. Manutencao preditiva: fator de sucesso na gestdo empresarial. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2013. xiii, 180 p.

Sistemas de gestéo integrados: qualidade, meio ambiente, responsabilidade social, seguranca e saude no
trabalho - 5.ed. rev. ampl. / 2017.
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Mddulo: Especifico |

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: PLANEJAMENTO E CONTROLE DA PRODUGAO

Carga Horaria: 120h

Unidade de Competéncia

e 2 - Implementar processos de producao relativos a projetos mecéanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodolégicas requeridas para o planejamento e controle dos processos de produ¢do mecénica, considerando

as caracteristicas do projeto, as operagdes e sequéncia indicados, pardmetros técnicos e cronograma de

execucao das atividades produtivas

Elemento de

Competéncia

2.1
Organizar o
processo

produtivo

Padréao de

Desempenho

21.1
Considerando as

normas técnicas,

Contetdos Formativos

Capacidades Técnicas Conhecimentos

e Interpretar

requisitos das 1 MATERIAIS (Propriedades)

normas (técnicas, . ‘o
( 1.1 Acos e suas ligas — Caracteristicas e

de qualidade, ambientais, de C
Aplicacdes

saude e qualidade, de 1.1.1 Aco ferramenta
seguranga e de saude e de 1.1.2 Aco Carbono
meio ambiente seguranca) 1.1.3 Aco Inoxidével
aplicaveis ao aplicaveis ao 1.1.4 Aos Especiais
processo processo 1.2 Ferros Fundidos
produtivo em produtivo 1.2.1 Nodular
guestéo pertinente 1.2.2 Branco

. 1.2.3 Cinzento
2.1.2 e Definir as

1.2.4 Maleavel

Estabelecendo o
cronograma de

trabalho com base

condicdes de

. 1.3 Diagrama ferro-carbono
recebimento,

movimentacao e




SENAI

PLANO DE CURSO EaD -
TECNICO EM MECANICA
SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE

PAGINA
40 de 113

CcODIGO
HAB.TEC.MEC.170

PERNAMBUCO REVISAO | DATA
00 28/11/2024
na complexidade enderegcamento 1.3.1 Microestruturas (ferrita, perlita,

dos processos e
na disponibilidade
dos recursos
humanos,
materiais,
tecnologicos e
logisticos

demandados

2.1.3
Estabelecendo os
parametros
técnicos para os
diferentes
processos de
fabricacdo
mecanica

demandados

dos materiais
previstos no
projeto mecénico
Identificar as
variaveis dos
processos de
fabricagéo (prazo,
custo,
produtividade,
interdependéncia
das atividades,
...), assim como
0S recursos
humanos,
materiais,
tecnologias

disponiveis

Reconhecer os
diferentes
processos de
fabricagéo
aplicados a
producéo de
pecas e
conjuntos de
projetos
mecanicos, suas
caracteristicas,
aplicacdes e
execucgao
Reconhecer os
parametros

técnicos que se

aplicam aos

cementita, austenita, martensita e
bainita)
1.4 N&o Ferrosos
1.4.1 Aluminio
1.4.2 Cobre
1.4.3 Latdo
1.4.4 Bronze
1.4.5 Estanho
1.5 N&o Metdlicos
1.5.1 Polimeros
1.5.2 Ceramicos
1.5.3 Compésitos
1.5.4 Elastbmeros
2 TRATAMENTO DE MATERIAIS
2.1 Tratamentos termofisicos (Conceitos,
etapas e aplicacdes)
21.1Curvas TTT
2.1.2 Témpera (Austémpera,
martémpera e Témpera Sub-Zero)
2.1.3 Revenimento
2.1.4 Beneficiamento
2.1.5 Recozimento
2.1.6 Normalizagéo
2.2 Tratamentos termoquimicos
(Conceitos, etapas e aplicacdes)
2.2.1 Cementacéo
2.2.2 Nitretacao
2.2.3 Carbonitretacdo
2.2.4 Boretagao
2.3 Tratamentos Superficiais (Conceitos,
etapas e aplicacdes)
2.3.1 Galvanizacédo
2.3.2 Oxidacéo negra
2.3.3 Anodizacéo
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diferentes 2.3.4 PVD (Phisical Vapor Deposition)
processos de e PCD (Policrystallyne Diamond)
fabricacdo 2.3.5 Eletrodeposicao (cromagem,
mecanica zincagem,...)
2.3.6 Pintura
214 *  Definir, com base 2.3.7 E-Coat (KTL / Eletroforese)
Estabelecendo a nas informagdes 3 PROCESSOS DE FABRICACAO
sequéncia de do projeto, as (Exclusivamente fundamentag&o tedrica —
operacgles a fases/etapas a em todos 0s subitens)
serem executadas serem 3.1 Usinagem
com base nas consideradas nos 3.1.1 Principios de corte
caracteristicas do processos de 3.1.2 Ferramentas manuais
projeto mecénico fabricagéo

3.1.3 Movimentos da fabricagéo com

maquina
e Interpretar as
. 5 3.1.4 Torneamento
informag0des
3.1.5 Fresagem

3.1.6 Retificagéo

técnicas contidas

no projeto quanto
3.1.7 Furacéo

a materiais,
3.1.8 Brochamento
2.15 processos de
) ] 3.1.9 Brunimento
Considerando as fabricacgéo,
. ) 3.1.10 Polimento
caracteristicas do caracteristicas do
) ) 3.1.11 Lapidagéo
projeto produto e demais
L 3.1.12 Eletro-eroséo
especificacdes

) 3.2 Principio de corte
que impactam a
L 3.3 Processos de Corte e Conformacéo
organizacgéo do ) ) o
Mecanica: tipos, caracteristicas e
processo ]
] aplicacdes
produtivo

3.3.1 Estampagem

3.3.2 Extruséo
3.3.3 Laminacao
3.3.4 Trefilagéo
3.3.5 Forjamento
3.3.6 Embutimento
3.3.7 Calandragem
3.3.8 Jato dagua
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3.4 Processos de Corte Térmico: tipos,
caracteristicas e aplicacbes

3.4.1 Oxicorte

3.4.2 Corte a laser

3.4.3 Plasma
3.5 Metalurgia do P@: caracteristicas e
aplicacbes

3.5.1 Sinterizagéo
3.6 Processos de Transformacao de
Polimeros

3.6.1 Injecao de Polimeros

3.6.2 Extruséo de Polimeros

3.6.3 Vacuum Forming
3.7 Processos De Fundicao: tipos,
caracteristicas e aplicagbes

3.7.1 Fundic¢éo por cera perdida

(Microfuséo)

3.7.2 Fundic&o em areia verde (por

gravidade)

3.7.3 Fundicéo por Coquilha

3.7.4 Fundi¢éo sob presséo

3.7.5 Fundigé&o por shell molding

3.7.6 Fundi¢céo por molde permanente

3.7.7 Fundi¢éo por centrifugacao

3.7.8 Injecao de Aluminio / Zamac
3.8 Qualidade

3.8.1 Sistemas da qualidade

3.8.2 Normas

3.8.3 Ferramentas da qualidade

aplicaveis a planejamento

3.8.4 Indicadores de desempenho:

Produtividade

3.8.5 Programas da qualidade
3.9 CALCULO DE CUSTOS NA
PRODUCAO (Fundamentos)

3.9.1 Terminologia
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trabalho

3.9.2 Classificacao e Tipos: Direto e
Indireto; Fixos e Variaveis
3.9.3 Centros de Custos
3.9.4 Comparacéao de custos
3.10 ORGANIZACAO INDUSTRIAL
3.10.1 Organograma
3.10.2 Setores de fabricacdo
3.10.3 Setores de apoio
3.10.4 Indicadores de desempenho
4 QUALIDADE
4.1 Sistemas da qualidade
4.2 Normas
4.3 Ferramentas da qualidade aplicaveis
a planejamento
4.4 Indicadores de desempenho
4.4.1 Produtividade
4.5 Programas da qualidade
5 CALCULO DE CUSTOS NA PRODUCAO
5.1 Terminologia
5.2 Classificacéo e Tipos
5.2.1 Direto e Indireto
5.2.2 Fixos e Variaveis
5.3 Centros de Custos
5.4 Comparacao de custos
6 ORGANIZACAO INDUSTRIAL
6.1 Organograma
6.2 Setores de fabricagéo
6.3 Setores de apoio
6.4 Indicadores de desempenho
7 PLANEJAMENTO E CONTROLE DA
PRODUCAO

7.1 Dimensionamento da equipe de

7.2 Lista de tarefas
7.3 Diagramas de operac¢fes

7.4 Apuracgdo dos tempos
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capacidade

producéo
8 LOGISTICA
8.1 Definicdo

Materiais

fornecedores

estrutura
10.2 Controle

7.5 Tempo padrao

7.6 Cronoanalise

7.7 Determinacao da capacidade
7.8 Determinacao de carga maquina
7.9 Balanceamento de linha

7.10 Apuracéo de prazos orientada pela

7.11 Elaboracéo de fluxogramas
7.12 Elaboragéo do sequenciamento
I6gico da producao

7.13 Coordenacéo de materiais

7.14 Coordenacéo da execucao

7.15 Documentos de trabalho da

8.2 Origem da Logistica
8.3 Estrutura da cadeia logistica
8.4 Fluxo de produtos e de informacdes

8.5 Equipamentos para Movimentacdo de

8.5.1 Paleteiras
8.5.2 Talhas
8.5.3 Empilhadeira
8.5.4 Ponte Rolante
8.5.5 Monovia
8.6 Embalagens
9 ADMINISTRACAO DE MATERIAIS
9.1 Operacgdes de compra

9.2 Controle e homologacao de

9.3 Classificacéo de fornecedores
10 ADMINISTRACAO DE ESTOQUES

10.1 Planejamento, organizacéo e
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10.3 Previséo

10.4 Niveis

10.5 Classificacdo ABC

10.6 Lote econbmico

10.7 Sistemas de controle

10.8 Custo de armazenagem

10.9 Avaliacéo dos estoques
10.10 Operacdes de Almoxarifado
10.11 Principios de estocagem de
materiais

11 LEIAUTE

11.1 Tipos

11.2 Selecéo

11.3 Normalizagéo
11.4 Ergonomia

11.5 Posto de trabalho
11.6 Equipamentos

12 Conceitos de planejamento, organizagéo
e controle do trabalho

13 A importancia da organizacéo do local de
trabalho

14 Comportamento e equipes de trabalho

14.1 O homem como ser social

14.2 A subjetividade na percepcao e no
julgamento de ideias e opinides

14.3 O papel das normas de convivéncia
em grupos sociais

14.4 A influéncia do ambiente de trabalho
no comportamento

14.5 Fatores de satisfacdo no trabalho

15 Etica

15.1 Etica nos relacionamentos
profissionais

15.2 Discrigéo

15.3 Sigilo

15.4 Etica no tratamento de informagdes
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15.5 Etica no desenvolvimento das

atividades profissionais

Bibliografia Basica

PALADINI, Edson P. Gestdo da qualidade: teoria e pratica. 3.ed. Sdo Paulo: Atlas, 2012. 302 p.

LELIS, Eliacy Cavalcanti. Administracdo da produc&o. Sdo Paulo: Pearson, 2012.

ASHBY, M. F. Selecdo de materiais no projeto mecéanico. Rio de Janeiro: Elsevier, 2012. 673 p.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio de Janeiro. Gestdo da producéo. Brasilia:
SENAI.DN, 2014. 113 p. (Série Petrdlio e gas).

Bibliografia Complementar

CORREA, Henrique L; CORREA, Carlos A. Administrac&o de produc&o e operagdes: manufatura e servicos:
uma abordagem estratégica. 4. ed. Sao Paulo: Atlas, 2017. xv, 606 p.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Processos de
usinagem. Brasilia: SENAI.DN, 2015. 130 p. (Série Automagé&o e Mecatrbnica Industrial).
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Mddulo: Especifico |

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: PROCESSOS BASICOS DE FABRICAGCAO MECANICA

Carga Horaria: 210h

Unidade de Competéncia
e 2 - Implementar processos de producdo relativos a projetos mecénicos, atendendo as normas e padrées

técnicos, de qualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodologicas requeridas para

a realizagc&o da coordenacéo de processos de fabricacdo de pegas e componentes demandados por projetos

mecanicos.
Contetdos Formativos
Elemento de Padrao de Capacidades Técnicas Conhecimentos
Competéncia | Desempenho
e Definir, com base 1 ENSAIOS
nas normas, 1.1 Ensaios Destrutivos — Métodos e
mecanismos para Normatizagéo
a minimizacéo de 1.1.1 Dureza
2.1 Coordenar . .
. riscos no contexto 1.1.2 Tracéo
a execugao 2.1.1 Atendendo . .
da producéao 1.1.3 Compressao
do processo |as normas e
. . e Interpretar 1.1.4 Charpy
produtivo de procedimentos ,
, requisitos das 1.1.5 Metalografia
pecas e de salde, _ _ ]
normas (técnicas, 1.1.6 Micrografia
componentes |seguranga e _ . } )
. i . ambientais, de 1.2 Ensaios néo destrutivos — Métodos e
de maquinas | meio ambiente ] o
L, qualidade, de Normatizagéo
e aplicaveis ao o
, salde e de 1.2.1 Liquidos penetrantes
equipamentos processo i .
, . seguranca) 1.2.2 Particulas magnéticas
industriais
aplicaveis ao 1.2.3 Ultrassom
processo 1.2.4 Raios-X
produtivo 1.3 Ensaios fisicos
pertinente 1.3.1 Embutimento
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2.1.2 Orientando
as equipes com
base nas
referéncias
técnicas
aplicaveis as
diferentes
etapas e

processos

2.1.3
Realizando os
testes e ensaios
de validacao e
funcionalidade
e, se for o caso,
0s ajustes finais
em
conformidade
com os padrdes

e requisitos

Definir estratégias
e acles de
capacitacao e
treinamento com
referéncia nas
lacunas
identificadas
Definir
responsabilidades
e requisitos a
serem atendidos
no
desenvolvimento
das atividades
Avaliar o
desempenho da
equipe e 0
atendimento dos
requisitos técnicos
estabelecidos para
0 projeto e
respectivos
processos

produtivos

Reconhecer os
diferentes tipos de
testes e ensaios
mecanicos
destinados a
validacao e a
funcionalidade de
pecas e conjuntos
Interpretar as
normas e

procedimentos

1.3.2 Estanqueidade
1.3.3 Hidrostatico

1.3.4 Pneumatico

1.4 Resisténcia dos Materiais / Esforcos

Mecanicos

1.4.1 Conceitos Fundamentais:
Solicita¢cBes; Forca, torque, momento,
apoios, diagrama de equilibrio de
forcas

1.4.2 Tensdes e deformacgdes:
Elasticidade e Lei de Hooke, Tensdes
e deformacgbes, Tensdes normais e de
cisalhamento, Curva tensao x
deformacgéo de um material,
Coeficiente de seguranca e tenséo
admissivel. AplicagBes a Projetos:
tracdo, compressao e cisalhamento
1.4.3 Tensdes: Vigas e tipos de
carregamentos, linha neutra, esfor¢o
cortante e momento fletor

1.4.4 Tor¢éo de eixos: Propriedades
da tor¢cdo, momento de inércia polar,
cisalhamento na tor¢do, transmisséo
de poténcia em eixos

1.4.5 Flexao simples, Flexo-tor¢céo e

Flambagem

2 PROCESSOS DE FABRICACAO
MECANICA

2.1 Parametros de Usinagem

2.1.1 Velocidade de corte

2.1.2 Avanco

2.1.3 Profundidade de corte

2.1.4 RPM — Rotac¢des por minuto
2.1.5 Poténcia de usinagem

2.1.6 Poténcia de maquina
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técnicos
estabelecidos

no projeto

técnicos aplicaveis
a validacao e
funcionalidade de
pecas e conjuntos
mecanicos
Reconhecer os
padrdes
empregados pela
empresa para a
documentacao
dos resultados de
testes e ensaios

de validacao

2.1.4
Supervisionando
a correta
utilizac&o das
magquinas,
equipamentos,
ferramentas e
dispositivos
requeridos para
cada uma das
etapas do
processo
produtivo,
parametros e
especificacdes

do projeto

2.15
Considerando
as
caracteristicas e
as variaveis do

processo de

Avaliar a correta
utilizacéo e
desempenho das
magquinas,
equipamentos,
ferramentas e
dispositivos com
base nas
especificacdes do
projeto, do manual
do fabricante, das
capacitacdes dos
operadores em
cada etapa do
processo

produtivo

Avaliar a
gualidade dos
processos e
produtos, tendo
em vista o

atendimento as

2.1.7 Tempo de usinagem
2.1.8 Rugosidade
2.1.9 Cédigos de pastilhas
intercambiaveis e suportes
2.1.10 Pastilhas especiais para
usinagem de precisdo
2.2 Operagédo com ferramentas elétricas
manuais
2.3 Fluidos de Corte
2.3.1 Tipos
2.3.2 Aplicacdes
2.3.3 Cuidados ambientais
2.3.4 Métodos e tipos especiais de
refrigeracéo (nebolizagéo,
refrigeracé@o por ar comprimido,
usinagem sub-zero)
2.4 Processos de usinagem
convencionais
2.5 Processos de usinagem
convencionais
2.5.1 Torneamento: Externo e interno
2.5.2 Fresamento: Horizontal, vertical
com divisor
2.5.3 Eletroerosdo: Por penetracéao;
A fio;
2.5.4 Mandrilhamento
2.5.5 Brochamento
2.5.6 Brunimento
2.5.7 Furacao
2.5.8 Ajustagem
2.5.9 Retificagdo: Tipo; Rebolos;
Dressamento de rebolos;
Balanceamento de rebolos;
Montagem de rebolo
2.6 Processos de usinagem a CNC

2.6.1 Linguagem de programacéo ISO
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fabricacdo em

execucgao

normas técnicas e
tolerancias
admitidas e/ou
padrdes
estabelecidos
e Reconhecer as
caracteristicas,
aplicacdes,
variaveis e
requisitos
funcionais dos
diferentes
processos de
fabricagéo

mecanica

2.1.6
Considerando
as
especificacdes
técnicas do

projeto

e Interpretar o
projeto quanto as
especificacbes
técnicas e
caracteristicas a
serem
consideradas e
atendidas na
execucao do
processo

produtivo

2.6.2 Usinagem a CNC

2.6.3 Planos de trabalho

2.6.4 Pontos de referéncia

2.6.5 Sistema de coordenada

2.6.6 Funcoes preparatoérias “G”
2.6.7 Funcobes auxiliares “M”

2.6.8 Estrutura de programacao
(Sequéncia para programacao
manuscrita), cabegalho inicial,
comentarios

2.6.9 Cddigos especiais (F, T, N, O,
S)

2.6.10 Calculos trigonométricos
aplicados

2.6.11 Ciclos de usinagem (desbaste,
acabamento, canal, furagédo e
roscamento)

2.6.12 Operacao de maquinas
2.6.13 Softwares de CAM (Tipos e
caracteristicas)

2.6.14 Conceitos sobre interface do
software

2.6.15 Conceitos sobre modelar sélido
no software de CAM

2.6.16 Importar desenhos de software
de CAD

2.6.17 Sistema de coordenadas e
planos

2.6.18 Ferramentas de trabalho com
entidades 2D

2.6.19 Aplicagédo dos comandos de
desenho 2D em um sdélido

2.6.20 Criacdo de um material bruto
2.6.21 Descricdo da interface de

manufatura
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2.6.22 Descricdo da biblioteca de
ferramentas

2.6.23 Criacdo de uma sequéncia de
usinagem Fresamento e torneamento
2.6.24 Definicao das Operacdes de
Fresamento (Faceamento, desbaste,
acabamento, furacéo)

2.6.25 Definicado das Operacdes de
Torneamento (Faceamento, desbaste,
acabamento, canal, furagéo e
roscamento)

2.6.26 Gerenciamento de
Ferramentas

2.6.27 Geracgéo de Codigo NC

2.7 Ferramentas manuais dedicadas a

usinagem de precisao (ajuste fino)

2.7.1 Tipos: Elétricas (Retificas,
Policorte, ...), Abrasivas, Aloxite,
Limas de Ourives, Pedra e Pasta
Carburundum, Rasquete

2.7.2 Operagdes de acabamento com

ferramentas manuais para ajuste fino

2.8 Ferramentas manuais dedicadas a

usinagem de precisao (ajuste fino)

2.8.1 Tipos: Elétricas (Retificas,
Policorte, ...), Abrasivas, Aloxite,
Limas de Ourives, Pedra e Pasta
Carburundum, Rasquete

2.8.2 Operagdes de acabamento com

ferramentas manuais para ajuste fino

2.9 Maquinas e Instrumentos para

ajustes de precisao

2.9.1 Tipos, caracteristicas, funcoes,
referéncias, aplica¢fes, uso: Bloco
padrdo, Esquadro de Ferramenteiro,

Maquina de Medic&o por
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Coordenadas, Jogo Calibrador
Telescoépico, Jogo de Esferas de
Precisdo, Jogo de Pino Calibrador de
Precisao, Rugosimetro, Gabaritos de
Verificacao (de Rosca, de Raio, Passa
ndo Passa), Calibrador de Folga,
Calibrador Cone Morse, Projetor de
Perfil, Projetor Optico, Banco
Micrométrico, Reldgio Apalpador,
Relégio Comparador, Mesa de Seno,
Termo higrémetro, ...
2.10 Maquinas e Equipamentos para
Usinagem de Preciséo
2.10.1 Centro de Torneamento
Acionado
2.10.2 Centro de Usinagem 5 Eixos
2.10.3 Centro de Usinagem High
Speed
2.10.4 Centro de Furagdo CNC
2.10.5 Furadeiras de Precisédo
2.10.6 Retifica Cilindrica e Plana CNC
2.11 Processos de Micro Fabricagéo
2.11.1 Micro Fresamento
2.11.2 Micro Torneamento
2.11.3 Micro Injecao
2.11.4 Microfuséo
3 SEGURANCA DO TRABALHO NA
PRODUCAO
3.1 Acidentes de trabalho na producao:
tipos, caracteristicas e prevencao
3.2 Equipamentos de protec¢éo individual
e coletiva aplicaveis ao processo
produtivo
3.3 Agentes agressores a saude no
processo produtivo

3.4 Riscos na producédo
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3.5 Normas de seguranca aplicaveis ao

processo

4 GESTAO DE EQUIPES NA PRODUCAO

4.1 Monitoramento de metas e
indicadores

4.2 Analise de desempenho de equipes
4.3 Capacitacdo de equipes

4.4 Técnicas de motivagdo de equipes

5 CONTROLE DA QUALIDADE NA
PRODUCAO

5.1 Ferramentas da qualidade para
controle de processo

5.2 Ciclo PDCA

5.3 Brainstorming

5.4 CEP - Controle Estatistico do
Processo

5.5 Histograma e Curva de Distribuicao
de Gauss (Curva Normal)

5.6 Diagrama de Causa-Efeito

5.7 Andlise de falhas

6 CONTROLE DIMENSIONAL APLICADO
NA PRODUCAO

7 Seguranga no Trabalho

7.1 Acidentes de trabalho: conceitos,
tipos e caracteristicas

7.2 Agentes agressores a saude: fisicos,
quimicos e bioldgicos

7.3 O impacto do uso de drogas licitas e
ilicitas na seguranca e na saude

7.4 Equipamentos de protecao individual
e coletiva: tipos e funcbes

7.5 Mapa de riscos - Finalidades

7.6 Inspecdes de seguranca

8 Orientacdes de prevencéo de acidentes

8.1 Sinalizacdes de seguranca
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8.2 Prevengéo e combate a incéndio:
Conceito e importancia de PPCI
8.3 PPRA: (Conceito, finalidades)
9 Ferramentas da Qualidade -
9.1 Ishikawa -
9.2 CEP
9.3 Ciclo PDCA

9.4 Diagrama de Pareto

Bibliografia Basica

HIBBELER, R. C. Resisténcia dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2010. 670 p.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Processos de
usinagem. Brasilia: SENAI.DN, 2015. 130 p. (Série Automagé&o e Mecatrbnica Industrial).

HIBBELER, R. C. Dindmica: mecénica para engenharia. 14. ed. S&o Paulo: Pearson Education do Brasil, 2017.
680 p.

SENAI. Departamento Regional de Santa Catarina. Operagdes em maguinas convencionais. Brasilia:
SENAI.DN, 2014. 353 p. (Série Metalmecanica - Mecanica).

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Processos de fabricagéo convencional.
Brasilia: SENAI.DN, 2015. v.,2 (Série mecéanica).

GEARY, Don; MILLER, Rex. Soldagem. Porto Alegre: Bookman, 2013. 254.

Bibliografia Complementar

COPPINI, Nivaldo Lemos. Usinagem enxuta: gestao do processo. Sdo Paulo: Artliber, 2015.
GEARY, Don; MILLER, Rex. Soldagem. Porto Alegre: Bookman, 2013. 254.
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Mddulo: Especifico |

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: OTIMIZAGAO DE PROCESSOS DE PRODUGAO MECANICA

Carga Horaria: 30h

Unidade de Competéncia

e 2 - Implementar processos de producao relativos a projetos mecéanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodolégicas requeridas para a andlise critica de formas de trabalho implantadas em processos de producgéo

mecanicos, considerando as falhas e perdas, levantando e prestando informagfes pertinentes, sugerindo

novas tecnologias e monitorando os resultados alcangados.

Elemento de

Competéncia

2.1 Apoiar a
engenharia
na
otimizacéo
de
processos
de producéo

mecanica

Padréao de

Desempenho

2.1.1 Monitorando
a eficacia de novas
solucdes

implementadas.

2.1.2 Considerando
as novas
tecnologias

disponiveis

e Avaliar, por intermédio

Conteldos Formativos

Capacidades Técnicas

Conhecimentos

1 OTIMIZACAO DE FLUXOS DE

de testes, medi¢Ges e
indicadores, a eficacia
de solucdes
implementadas

e Avaliar a pertinéncia de

possiveis novas
tecnologias e outros
fatores que possam
contribuir com a
otimizacdo dos

processos produtivos

PRODUCAO
1.1 Ferramentas Lean

Manufacturing

1.1.1 Histérico do sistema
Toyota de producao

1.1.2 Conceituagéo de
sistema Lean Manufacturing
1.1.3 Processo produtivo
1.1.4 Kanban

1.1.5 Kaizen

1.1.6 Just in time

1.1.7 Troca rapida de
ferramenta (Set Up)

1.1.8 Célula de produgédo
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2.1.3 Prestando
informag0des
técnicas sobre o
processo produtivo,
recursos
tecnolégicos e
gargalos

observados

2.1.4 Considerando
as falhas, desvios e
perdas
identificadas nos
processos

produtivos

e Identificar, por

intermédio de diferentes
fontes, novas
tecnologias aplicaveis a

produgc&o mecénica

e Reconhecer 0os ensaios

mecanicos destrutivos e
nao destrutivos
dedicados a avaliagéo
qualitativa de recursos
materiais e tecnolégicos
passiveis de utilizagdo
na otimizacéo de
processos produtivos.
(processos de

fabricagcdo mecénica)

e Selecionar as

referéncias técnicas
referentes ao processo
produtivo, as
tecnologias e aos
gargalos que poderao
subsidiar a engenharia
na otimizacéo da

producgéo

e Avaliar a dimenséo ou o

impacto das falhas,
desvios e perdas
identificadas no
processo em relacao
aos resultados

esperados

¢ Identificar possiveis

solucdes para minimizar

ou eliminar as causas

1.1.9 Poka Yoke
1.1.10 GQT (Gestéo da
Qualidade Total)
1.2 Novas tecnologias aplicadas
a Producéo Mecénica
1.2.1 Maquinas e
Equipamentos
1.2.2 Materiais
1.2.3 Processos de Producéo
Mecénica

2 ENSAIOS TECNOLOGICOS

2.1 Laboratérios Acreditados

2.2 Interpretacéo de Resultados

3 DOCUMENTAGCAO TECNICA

3.1 Fontes de Pesquisa
3.1.1 Catalogos (fisicos e
eletrénicos)
3.1.2 Manuais de Fabricantes
3.1.3 Normas Técnicas
3.1.4 Publicag8es Técnicas
3.2 Elaboracgéo
3.2.1 Procedimentos
Operacionais Padrdo
3.2.2 Relatérios

4 Iniciativa

4.1 Conceito

4.2 Importancia, valor

4.3 Formas de demonstrar
iniciativa

4.4 Consequéncias favoraveis e

desfavoraveis
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das falhas, desvios e
perdas identificadas no
processo produtivo.
(planejamento e

controle da producéao

Bibliografia Basica

CORREA, Henrique L; CORREA, Carlos A. Administracdo de producéo e operacfes: manufatura e servicos:

uma abordagem estratégica. 4. ed. Sao Paulo: Atlas, 2017. xv, 606 p.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR ISO 9001: sistema de gestdo da qualidade:

requisitos. 3. ed. Rio de Janeiro: ABNT, 2015. 32 p.

SELEME, Robson; STADLER, Humberto. Controle de qualidade/ as ferramentas essenciais. 2.ed. Curitiba:

Ibpex, 2010. 180 p.

Bibliografia Complementar

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio de Janeiro. Gestédo da producéo. Brasilia:

SENAI.DN, 2014. 113 p. (Série Petrolio e gas).

PARANHOS FILHO, Moacyr. Gestao da producdo industrial. Curitiba: Ibpex, 2007. 340 p.
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Modulo: Especifico Il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: INTRODUGAO A CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMAVEIS

Carga Horaria: 20h

Unidade de Competéncia
e 4 - Atuar na automacao de maquinas, equipamentos e processos mecanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas
requeridas para a operacé@o em nivel basico de controladores légico programéveis de maquinas e equipamentos

industriais, considerando normas técnicas e padrdes de qualidade, de salde e seguran¢a e de meio ambiente.
Conteudos Formativos

Elemento de Padréo de Capacidades Conhecimentos

Competéncia Desempenho Técnicas

e Interpretar os

diagramas dos 1CLPs
clps com vistas 1.1 Introducéo
4.1.1 Observando ao 1.1.1 Sistema de comando
as entradas e reconhecimento 1.1.2 Sistema de controle
4.1 Acessar .
saidas dos sinais do 1.1.3 Conceitos de Controlador
controladores o )
l6gico- elétricos comportamento Légico Programavel
L. das entradas e 1.1.4 Historico
programaveis
L, saidas dos 1.1.5 Aspectos de hardware: fonte de
de méaquinas _ ~ -
sinais elétricos alimentacédo, CPU, memodrias,

e
) interfaces de entradas e saidas
equipamentos

_ e Interpretar, no (analdgicas e digitais) e outros
via IHM manual do iféri
eriféricos
4.1.2 Atendendo as ] P
o fabricante, as 1.1.6 Vantagens da utilizag&o do
indicactes do - B
) Informacgoes ntrolador programavel par
- ¢ controlador programavel para
referentes aos processos de automagao

requisitos a




SENAI

PLANO DE CURSO EaD -
TECNICO EM MECANICA
SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE

PAGINA

59 de 113

CcODIGO

HAB.TEC.MEC.170

4.1.3 Rastreando
possiveis falhas
nos sistemas
mecanicos dos

equipamentos

PERNAMBUCO REVISAO | DATA
00 28/11/2024
serem 1.2 Representacéo de linguagens de

considerados no

acesso aos clps

Correlacionar as
caracteristicas
dos alarmes as
possiveis falhas
dos sistemas
Identificar a
necessidade de
solucdes
especializadas
para as falhas
identificadas nos
sistemas
automatizados
das maquinas e
equipamentos
Interpretar os
alarmes dos
sistemas

automatizados

4.1.4 Considerando
0s requisitos
técnicos e
funcionalidade dos

clps

Reconhecer os
diferentes tipos
de clps, suas
caracteristicas,
funcoes,
aplicacdes e
formas de
acesso, bem
COmo 0S seus
acessorios
Interpretar a
simbologia

empregada em

programacao conforme norma IEC
61131-3
1.2.1 Lista de Instrugdes — IL
1.2.2 Diagrama Ladder — LD
1.2.3 Diagramas de blocos de fungéo
- FBD
1.2.4 Grafset — SFC
1.2.5 Texto Estruturado - ST
1.3 Comandos
1.4 Interfaces de entrada e saida
1.5 Interface digital
1.6 Alarmes: interpretagdo de cédigos de
erros.
1.7 Interface analdgica
1.8 Interface de comunicagéo
1.9 Médulos de Expanséao
1.10 Interface homem-maquina (IHM)
1.11 Edicdo
1.12 Compilagéo
1.13 Simulacdo
1.14 Interpretacd@o de desenhos de

esquemas de programas
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diagramas

basicos de clps

Bibliografia Basica

NAHVI, Mahmood. Circuitos elétricos. 5. ed. Porto Alegre: Bookman, 2014. x, 494 p. (Colegdo Schaum).
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Manutenc&o de sistemas
elétricos. Brasilia: SENAIL.DN, 2015. 226 p. (Série metalmecanica - mecanica).

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Montagem de sistemas
elétricos. Brasilia: SENAIL.DN, 2015. 235 p. (Série metalmecanica - mecanica).

PETRUZELLA, Frank D. Controladores l6gicos programaveis. 4. ed. Porto Alegre: AMGH, 2014. xvii, 398 p.

Bibliografia Complementar

MANZANO, José Augusto N. G.; OLIVEIRA, Jayr Figueiredo de. Algoritmos: légica para desenvolvimento de
programacao de computadores. 28. ed. rev. e atual. Sdo Paulo: Erica, 2016. 336 p.

SENAI. Departamento Regional do Rio Grande do Sul. Sistemas lbégicos programéaveis de
manufatura. Brasilia: SENAIL.DN, 2015.
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Mddulo: Especifico |

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: PLANEJAMENTO E CONTROLE DA MANUTENGCAO

Carga Horaria: 60h

Unidade de Competéncia

e 1 - Apoiar a gestdo da manutencdo mecénica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Desenvolver as aptiddes necessarias para a realizacao do planejamento e o controle de

processos de manutengdo mecénica de maquinas e equipamentos, considerando normas técnicas e padrdes

de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Elemento de Padréao de

Competéncia

Desempenho

Conteudos Formativos

Capacidades Técnicas

Conhecimentos

1.1.1 Considerando

as normas técnicas,

de qualidade, de

salde e seguranga no

trabalho e meio

1.1 Planejar a ambiente

manutencao

e Interpretar, para fins de
planejamento, as
normas técnicas,
ambientais de
qualidade, de salde e
de seguranca que
impactam a realizagéo
dos servicos de
manutencéo de
magquinas e

equipamentos

1.1.2 Especificando

0S insumos e

equipamentos

necessarios para a

realizacdo da

manutengao

e Definir, no
planejamento, os
insumos, materiais e
equipamentos
necessarios a

realizacédo da

1 Organizacéo do Trabalho
1.1 Planejamento;
1.2 Meta;
1.3 Custo;
1.4 Administracao do tempo.
1.5 Estruturas hierarquicas
1.6 Sistemas administrativos
1.7 Gestao organizacional
1.8 Controle de atividades
2 Tipos de manutencao
2.1 Corretiva
2.1.1 Programada
2.1.2 N&o Programada
2.1.3 Historico de
manutencgéo
2.2 Preventiva
2.2.1 Objetivos
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1.1.3 Elaborando o
cronograma de
manutengdo em
conformidade com a
criticidade e
disponibilidade do
equipamento no
processo produtivo e
a disponibilidade de
recursos humanos,
tecnoldgicos e

materiais

1.1.4 Estabelecendo
0s requisitos,
periodos e condicdes
para a realizacéo da
lubrificacéo das
magquinas e
equipamentos com
base nas indicacdes

do fabricante

manutengdo em funcéo
de suas caracteristicas

e aplicac6es

Definir o cronograma de
manutencdo com
referéncia na criticidade
do equipamento,
disponibilidade de
recursos humanos,
tecnoldgicos e materiais
requeridos pela
natureza da

manutengao

Interpretar as
indicacdes do fabricante
guanto aos requisitos a
serem atendidos nos
processos de
lubrificacdo da méquina
Oou equipamento em
questao

Definir, com base nas
indicacdes do
fabricante, o
cronograma,
periodicidade e os
requisitos técnicos a
serem atendidos nos
processos de
lubrificacao,
considerando os
padrdes, formulérios e

softwares dedicados

2.2.2 Andlise do ciclo de
vida
2.2.3 Plano de
manutencao

2.3 Preditiva
2.3.1 Técnicas de
monitoramento e
diagnose (funcéo e
aplicacdo)
2.3.2 Ensaios néo
destrutivos
2.3.3 Raios X
Gamagrafia
2.3.4 Ultrassom
2.3.5 Emissédo acustica
2.3.6 Particulas
magnéticas
2.3.7 Andlise de
vibracdes
2.3.8 Termometria
2.3.9 Termografia
2.3.10 Andlise de 6leos
(ferrografia)
2.3.11 Manutengéo
produtiva total
2.3.12 Liquidos
penetrantes

2.4 TPM
2.4.1 Evolugéo da
manutencgao
2.4.2 Aplicabilidade da
TPM
2.4.3 A busca do “zero
defeito”
2.4.4 Pilares
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1.1.5 Atendendo os
padrdes, normas e
procedimentos da

empresa

1.1.6 Considerando o
tipo de manutencéo a

ser realizada

1.1.7 Considerando
as especificacfes do

fabricante

planejamento, as etapas
a serem
observadas/atendidas
na realizacdo da
manutencéo,
considerando padrdes,
normas e
procedimentos da

empresa

Selecionar, dentre os
diferentes tipos de
manutenc¢éo passiveis
de realizagdo em
magquinas e
equipamentos
industriais, a que melhor
atende as necessidades
de manutencéo em
questao

Analisar, a luz do custo-
beneficio, as
modalidades de
manutencgdo para cada
criticidade de maquinas

e equipamentos

Interpretar, nos
catalogos e manual do
fabricante, as
especificacdes técnicas
a serem consideradas
nos servicos de

manutengao

PERNAMBUCO REVISAO | DATA
00 28/11/2024
Definir, no 2.4.5 Manutencéo

autbnoma
2.5 Novas tecnologias de
manutencgao
3 Relagcdo CUSTO X
BENEFICIO
3.1 Custo de pecgas,
componentes e demais
insumos
3.2 Processo de aquisicao
de insumos
3.3 Tempo de entrega de
insumos
4 Planejamento, programacao e
controle na manutencao
4.1 Aplicativos para
gerenciamento da
manutengao
4.2 Registros de
manutengao
4.3 Rastreabilidade de
registros de manutenc&o
4.4 Eliminacao de falhas e
defeitos no processo de
manutengao
4.5 Analise de necessidades
de clientes
4.6 Analise e diagnostico de
falhas em maquinas e
equipamentos
4.7 Analise de causa
primeira (raiz do problema)
4.8 Analise de riscos em

equipamentos
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1.1.8 Considerando o
custo-beneficio da
acdo de manutencéo

requerida

1.1.9 Considerando o
historico de
manutenc¢des da
maquina e/ou

equipamento

Avaliar, com base nas
acBes de manutencao
requeridas, a relacao
custo-beneficio,
considerando os
aspectos financeiro,
técnico, logistico, de
seguranca e ambiental
nas ac6es de curto,

médio e longo prazo

Analisar, para fins de
planejamento, os
registros que constituem
0 histérico de
manutengdes e outros
registros realizados nas
magquinas e

equipamentos

1.1.10 Considerando
a criticidade das
anomalias das
magquinas e

equipamentos

Avaliar o potencial e a
severidade de danos ou
anomalias identificadas
no funcionamento de
magquinas e
equipamentos
Interpretar as
informacdes fornecidas
pelos operadores e/ou
clientes sobre as
condicdes de
funcionamento das
méquinas ou
equipamentos

Analisar, pela utilizacdo
de ferramentas e

metodologias

4.9 Organizacao de
ambientes

4.10 Analise de parametros
de equipamentos

4.11 Histéricos de
manutengao

4.12 Técnicas de
Tagueamento

4.13 Indicadores de
Manutengéo

4.13.1 Tempo médio

entre falhas (MTBF)

4.13.2 Tempo médio do

reparo (MTTR)

4.13.3 Disponibilidade
4.14 Interpretacéo de
registros
4.15 Custos de manutengéo
4.16 Planejamento e
controle de paradas
4.17 Alocacdao e controle
dos recursos (materiais e
humanos)

4.18 Normas de seguranga,
salde e meio ambiente

5 Lubrificantes
5.1 Tipos, caracteristicas e
aplicacdes
5.2 Classificagcéo
5.3 Sistemas de lubrificacao
5.4 Programa de lubrificag&o
5.5 Plano de lubrificagcéo
5.6 Controle do programa de
lubrificacéo
5.7 Perfil do Lubrificador
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1.2.1 Estimando a maquina/equipamento
vida atil da em questao que
maquina/equipamento impactam ou

a partir dos determinam a sua vida
parametros do atil

fabricante, andlises e Reconhecer os padrdes

diagnésticas e

histérico das

manutencoes ara a reposicao de
1.2 Gerar a ¢ P POsIG
~ componentes
documentacéo
o mecéanicos de maquinas
técnica
e equipamentos
decorrente quip
dos servicos
¢ e Reconhecer as
de o
caracteristicas,
manutencao - L
referéncias técnicas e o
1.2.2 Elaborando o padrdo de memorial
memorial descritivo / descritivo / histoérico /

histérico de

manutencédo das empresa para fins de
manutenc¢des registro dos servicos de
realizadas em manutengao
conformidade com os e Selecionar os dados e
padrbes da empresa informacdes referentes

especificas, as
anomalias e os pontos
criticos no
funcionamento de
maquinas e
equipamentos

e Analisar os parametros
do fabricante e as

condicdes de uso da

de documentacéo e

requisitos da empresa

relatério utilizado pela

a manutencéo realizada
a serem considerados

na elaboracgéo do

6 Manutengdo Centrada na
Confiabilidade (MCC)
6.1 Definicao
6.2 Etapas para
implementacao
6.3 Manutenibilidade
6.4 Disponibilidade de
Equipamentos
7 Gestéo de Ativos: ISO 55000
7.1 Estrutura do Sistema de
Gestédo PAS 55
8 Legislacao do trabalho
8.1 Direitos do Trabalhador

8.2 Deveres do Trabalhador
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memorial descritivo \\
histérico de manutencéo

/ relatério

Fundamentos Técnicos Cientificos
e Reconhecer os conceitos aplicados a manutencédo de maquinas
e equipamentos industriais
e Reconhecer lubrificantes, suas caracteristicas essenciais e

finalidades

Bibliografia Basica

MOSCHIN, John. Gerenciamento de parada de manutencdo: um projeto de sucesso ao alcance de suas
maos. Rio de Janeiro: Brasport, 2015. xxii, 278 p.

PEREIRA, Mério Jorge. Engenharia de manutencdo: teoria e pratica. Rio de Janeiro: Ciéncia Moderna, 2011.
BRANCO FILHO, Gil. Indicadores e indices de manutencédo. 2. ed. rev. Rio de Janeiro: Ciéncia Moderna,
2016. xxiv, 271 p. (Série Engenharia da Manutencéo).

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Manuten¢do de sistemas de
controle e acionamentos eletromecanicos. Brasilia: SENAI.DN, 2015. 196 p. (Metalmecénica - mecanica).

Bibliografia Complementar

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Manutencdo de sistemas
mecéanicos convencionais. Brasilia: SENAI.DN, 2014.
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Manutencdo de sistemas de

controle e acionamentos eletromecéanicos. Brasilia: SENAI.DN, 2015. 196 p.
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Modulo: Especifico Il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA
Unidade Curricular: MANUTENC}AO MECANICA APLICADA

Carga Horaria: 180h

Unidade de Competéncia
e 1 - Apoiar a gestdo da manutencdo mecénica de maquinas e equipamentos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, saude e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Desenvolver as aptiddes necessarias para apoiar a gestdo da manutengdo mecénica de
magquinas e equipamentos, considerando normas técnicas e padrées de qualidade, de saude e seguranca e de

meio ambiente.
Conteudos Formativos

Elemento de Padréo de Capacidades Técnicas Conhecimentos

Competéncia| Desempenho

e Interpretar as

1.1.1 Assegurando 1 Gerenciamento da Manutengéo
norm acni L
o atendimento das ormas tecnicas, 1.1 Aplicacéo de softwares para
_ de qualidade, de . ~
normas técnicas, gerenciamento da manutencao
saude e de X
de qualidade, de 1.2 Previsao de recursos
salide e seguranca seguranca e meio 2 Gestéo de equipes de manutencéo
] i ambiente que . . .
e meio ambiente 2.1 Dimensionamento de equipe
: im m .
1.1 Orientar aplicaveis ao pactam a 2.2 Monitoramento de metas
x execucgédo da :
a execucao  processo 2.3 Desempenho de equipes
manutenca A ~
da anutencao 3 Avaliacdo do Processo de Manutengéo
manutenc¢ao 3.1 Melhorias no processo de
e Definir mecanismos manutencao
1.1.2 Controlando ¢
- de controle para a 3.2 Anélise de resultados do processo
a reposicdo de .
reposicéo de de manutengao
pecas e
pecas, 3.3 Analise de parametros de
componentes
. componentes e equipamentos
consumidos na o
demais insumos 3.4 Analise de riscos na manutencao

manutencgéo ) .
dedicados a
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manutengao, 3.5 Técnicas de monitoramento e

considerando
procedimentos,
documentos
técnicos e plano de

manutengéo

necessidades de
reposicao de
insumos, pecgas e
componentes
dedicados a

manutengao

1.1.3 Controlando
a instalacao e/ou
reinstalacdo de
maquinas e

equipamentos

e Analisar as

e Definir os

condicdes e
caracteristicas do
ambiente e as
especificidades
técnicas que
impactam a
instalacdo e/ou
reinstalacdo de
magquinas e

equipamentos

mecanismos e
requisitos para a
elevacéo e
transporte de
maquinas e
equipamentos nos
processos de

instalacdo e/ou

reinstalacéo

diagnostico (aplicacéo)
3.5.1 Ensaios néo destrutivos
3.5.2 Raio “X”
3.5.3 Gamagrafia
3.5.4 Ultrassom
3.5.5 Emisséo acustica
3.5.6 Particulas magnéticas
3.5.7 Andlise de vibragdes
3.5.8 Termometria
3.5.9 Termografia
3.5.10 Andlise de éleos

(ferrografia)

4 Manutenc¢&o Aplicada

4.1 Interpretagdo de manuais,
catélogos e tabelas técnicas visando a
Manutengéo

4.2 Recuperacéo de elementos de
maquinas

4.3 Ajustagem mecéanica aplicada a
manutencdo de maquinas e
equipamentos

4.4 Técnicas de montagem e
desmontagem de elementos de
maquina e conjuntos mecanicos

4.5 Manuteng&o em conjuntos
mecéanicos com elementos de
vedacao

4.6 Manutencdo em maquinas e
equipamentos com sistema de
movimentacao e elevacdo de carga
4.7 Elaboracgéo de relatério técnico da

manutengao
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Interpretar os
procedimentos,
requisitos técnicos,
normas, manuais e
procedimentos da
empresa e do
fabricante que
estabelecem as
condi¢cbes para a
instalacdo e/ou
reinstalacdo de
magquinas e

equipamentos

1.1.4 Controlando
as acgOes de
montagem e
desmontagem de
magquinas e

equipamentos

Definir mecanismos
de controle para as
operacgles de
montagem e
desmontagem de
maquinas e
equipamentos,
considerando
referéncias
técnicas e padrbes
da empresa
Analisar adequagéo
do alinhamento,
nivelamento e da
geometria dos
conjuntos de
maquinas e
equipamentos
Reconhecer os
procedimentos e
recomendacfes

técnicas a serem

4.8 Principio de funcionamento e
manutencédo de sistemas de
bombeamento
4.9 Manutenc¢ao em redutores e moto
redutores
4.10 Manutencao sistemas mecénicos
de correia e esteira transportadora
4.11 Técnicas de montagem e
desmontagem de rolamentos
4.12 Alinhamento de maquinas
rotativas
4.13 Balanceamento de elementos
rotativos
4.14 Nivelamento de méaquinas e
equipamentos
4.15 Travas quimicas
4.16 Movimentacdo de carga
4.17 Normas de seguranca, saude e
meio ambiente.
5 Processos de Soldagem
5.1 MIG/MAG
5.1.1 Parametros de regulagem
5.1.2 Tipos de transferéncia
5.1.3 Consumiveis
5.1.4 Equipamentos
5.1.5 Técnicas de soldagem
5.1.6 Operagbes de soldagem
5.1.7 Procedimentos de seguranca
5.2 Eletrodo revestido
5.2.1 Parametros de regulagem
5.2.2 Tipos de transferéncia
5.2.3 Consumiveis
5.2.4 Equipamentos
5.2.5 Técnicas de soldagem

5.2.6 Operagbes de soldagem
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atendidas nos
processos de
bloqueio (elétricos,
mecénicos,
hidraulicos,
pneumaticos, ...),
isolamento e
sinalizacdo que
devem preceder as
operacgOes de
montagem e
desmontagem de
maquinas e
equipamentos

e Interpretar os
procedimentos,
manuais, normas e
demais referéncias
técnicas quanto
aos requisitos a
serem atendidos
nos processos de
montagem e
desmontagem das
respectivas
maquinas e
equipamentos

e Definir os
mecanismos e
requisitos para a
elevacéo e
transporte de pegas
e conjuntos de
maquinas e
equipamentos nos

processos de

5.2.7 Procedimentos de seguranca
5.3 Oxigas

5.3.1 Parametros de regulagem

5.3.2 Tipos de chama

5.3.3 Consumiveis

5.3.4 Equipamentos

5.3.5 Procedimentos de seguranca
5.4 TIG

5.4.1 Par&metros de regulagem

5.4.2 Tipos de transferéncia

5.4.3 Consumiveis

5.4.4 Equipamentos

5.4.5 Técnicas de soldagem

5.4.6 Operacgdes de soldagem

5.4.7 Procedimentos de seguranca

6 Tratamento de superficies aplicado a

manutencao

6.1 Jateamento
6.2 Aspersao térmica

6.3 Metalizacéo

7 Instalacdo de Maquinas e

Equipamentos

7.1 Leiautes

7.2 Interpretacdo de manuais de
equipamentos

7.3 Procedimentos de nivelamento,
alinhamento de maquinas e
equipamentos

7.4 Balanceamento e vibracao

7.5 Geometria de maquinas

7.6 Procedimentos de instalagdo de
maquinas e equipamentos

7.7 Entrega técnica

7.8 Transporte e movimentacdo de

cargas
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montagem e 7.9 Equipamentos para manuseio e
desmontagem transporte de materiais
8 Lubrificacdo
Interpretar

instrucdes contidas
no manual do
fabricante quanto a
execucao de start
up, ajustes e
regulagens em
magquinas e
equipamentos
Reconhecer as
caracteristicas,
funcionalidades e
formas de uso dos
equipamentos
empregados nos
testes de
funcionamento de
maquinas e
equipamentos
Definir, quando
necessaério, a
realizacéo de
ajustes nas
maquinas e
equipamentos,
apos a realizagéo
dos servicos de
manutencao,
considerando as
recomendacfes da
empresa,

procedimentos e

8.1 Armazenagem e manuseio de
lubrificantes
8.2 Analise de falhas por meio dos
lubrificantes
8.3 Analise qualitativa de lubrificantes
8.4 Procedimentos de lubrificacéo
8.5 Normas ambientais de descarte
9 Suprimento da Manutencgéo
9.1 Sobressalentes
9.2 Administracdo de Estoques
9.3 Especifica¢cdo e Codificacdo
9.4 Controle de qualidade de
materiais
9.4.1 Critérios de recebimento e
inspecgao
10 Ferramentas para Manutencao
10.1 Ferramentas manuais
10.2 Ferramentas de extracdo
10.3 Ferramentas de montagem
11 Instrumentos para Manutencao e teste
12 Instrumentos para Manutencao e teste
13 Instrumentos para Manutencao e teste
13.1 Alinhamento
13.2 Nivelamento
13.3 Aferigédo
14 Qualidade Ambiental
14.1 Homem e 0 meio ambiente
14.2 Prevencéo a poluicdo ambiental
14.3 Aquecimento global
14.4 Descarte de residuos

14.5 Reciclagem de residuos
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normas técnicas
pertinentes

e Correlacionar os
resultados dos
testes realizados
nas maquinas e
equipamentos com
os padrbes de
referéncia
estabelecidos

e Definir, quando for
0 caso, com
referéncia nas
variaveis técnicas e
contexto de uso
das maquinas e
equipamentos,
ajustes no
cronograma de
execucao dos
servicos de

manutengao

1.1.6 Realizando
as inspecdes e
avaliacdes

necessarias

e Reconhecer os
padrdes utilizados
na elaboracéo de
relatérios de
inspecodes e
diagnésticos
realizados em
maquinas e
equipamentos

e Reconhecer as
caracteristicas
técnicas, o

funcionamento e a

14.6 Uso racional de Recursos e
Energias disponiveis
14.7 Politica Nacional de Residuos
Solidos

15 Seguranca no trabalho
15.1 Comportamento seguro
15.2 Qualidade de vida no trabalho:

cuidados com a saude, administragdo

de stress

16 Lideranca
16.1 Estilos: democratico,
centralizador e liberal
16.2 Caracteristicas
16.3 Papéis do lider
16.4 Criticas e sugestfes: analise,
ponderacéo e reagédo
16.5 Feedback (positivo e negativo) —
Causas e efeitos
16.6 Gestéo de conflitos
16.7 Delegacéo
16.8 Empatia

17 Controle emocional no trabalho
17.1 Perceber, avaliar e expressar
emocdes no trabalho
17.2 Fatores internos e externos
17.3 Autoconsciéncia

18 Conflitos nas Organizacgfes
18.1 Tipos
18.2 Caracteristicas
18.3 Fatores internos e externos
18.4 Causas
18.5 Consequéncias

19 Sistema de Gestéo Qualidade
19.1 ISO9001: aspectos centrais

20 Sistema de Gestao Ambiental
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finalidade das
maquinas,
equipamentos,
ferramentas e
instrumentos
empregados na
inspecéo e
avaliacdo
diagnéstica de
maquinas e
equipamentos
Avaliar a
conformidade dos
servicos de
manutengao
executados com
referéncia nos
requisitos
estabelecidos no
plano de
manutencgéo e
referéncias
técnicas

pertinentes

1.1.7 Controlando
as lubrificacdes
realizadas pelos

operadores

Interpretar
resultados de
analises
qualitativas de
lubrificantes
Estabelecer
sistemas e
mecanismos de
controle das

lubrificacBes

realizadas pelos

20.1 1SO14000: aspectos centrais
21 Responsabilidades Sociais
21.1 1SO 26000: aspectos centrais




PAGINA
PLANO DE CURSO EaD - 74 de 113
A TECNICO EM MECANICA CODIGO
’ SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.MEC.170
PERNAMBUCO REVISAO DATA
00 28/11/2024

operadores com
referéncia nas
especificacdes do
plano de
lubrificacéo

e Interpretar as
normas que
estabelecem as
condi¢cbes para a
destinagéo de
lubrificantes,
iNSUMOS e recursos
utilizados nos
processos de

lubrificacéo

e  Definir os critérios e
condicdes para
manuteng¢des nao
planejadas,

considerando a

1.1.8 Controlando disponibilidade das
as acdes de magquinas e
reparacao e de equipamentos e
substituicdo de dos recursos
pecas e humanos, materiais
componentes com e tecnolégicos
base nas o Reconhecer
referéncias ferramentas de
técnicas controle utilizadas
pertinentes na execucao de
servicos de
manutencéo

e Estabelecer, com
base em

referéncias
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técnicas, as

estratégias de
controle das acdes
de reparacao e
substituicdo de
pecas e
componentes em
maquinas e

equipamentos

1.1.9
Dimensionando os
recursos humanos
e 0 uso dos
materiais,
maquinas,
ferramentas e
equipamentos
requeridos pela
natureza da
manutencgdo a ser

executada

Definir, pelo uso de
ferramentas
especificas e com
referéncia nas
caracteristicas da
manutencgdo a ser
realizada, o
guantitativo e o
perfil da equipe de
execucao da
manutengao
Definir os materiais,
insumos,
magquinas,
ferramentas e
equipamentos a
serem utilizados
Nnos servicos,
considerando a
natureza da
manutengao, 0s
padrdes e
orientacdes da

empresa
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mecanicos. Brasilia: SENAIL.DN, 2015. 2 v. (Série metalmecanica - mecanica).
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Mddulo: Especifico Il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS DE AUTOMAGAO MECANICA

Carga Horaria: 100h

Unidade de Competéncia

e 4 - Atuar na automacao de maquinas, equipamentos e processos mecéanicos, atendendo as normas e

padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas

requeridas para o desenvolvimento de sistemas de automacdo mecénica em maquinas e equipamentos

industriais e o suporte a realizacdo de instalacdes elétricas em maquinas e equipamentos industriais,

considerando normas técnicas e padrfes de qualidade, de salde e seguran¢a e de meio ambiente.

Elemento de Padréo de

Competéncia Desempenho

4.1 Apoiar o

desenvolvimento
4.1.1 Elaborando

a documentacao

de sistemas de

automacéo o _
_ . tecnica do projeto
eletropneumatica
_ ~ | com base nos
e eletrohidraulica .
o padrées e normas
em magquinas e )
) estabelecidas
equipamentos

industriais.

Conteldos Formativos

Capacidades Técnicas

e Reconhecer
procedimentos,
padrBes, normas
técnicas e
tecnologias
requeridas para
elaboracéo da
documentacao
técnica relativa aos
sistemas
eletropneumaticos
e eletrohidraulicos

e Definir estratégias
para apresentacao

da documentacéo

Conhecimentos

1 Inovacéo

1.1 Conceito

1.2 Inovacgéo x melhoria

1.3 Viséo inovadora

1.4 Inovacéo X melhoria

1.5 Definicéo

1.6 Busca de anterioridades

(patentes e genomas)

1.7 Propriedade intelectual
1.7.1 Requisitos de
patenteabilidade
1.7.2 Requisitos de

registrabilidade

2 Etica

2.1 Consciéncia moral;
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técnica relativa ao

projeto

4.1.2 Realizando
testes de
funcionamento de
sistemas com
base nas normas
técnicas e
caracteristicas
das maquinas e

equipamentos

Correlacionar os
resultados dos
testes realizados
dos sistemas
eletropneumaticos
e eletrohidraulicos
com os padrées de
referéncia
estabelecidos no
projeto

Selecionar os
testes de
funcionamento dos
sistemas com
referéncia nas
caracteristicas do
projeto e normas
técnicas
pertinentes
Analisar, quando
for o caso, as
causas de néao
conformidades
identificadas por
intermédio dos
testes de
funcionamento
com vistas a
proposicao de

solucdes

4.1.3 Orientando
com a montagem

de sistemas

Selecionar os
equipamentos e

ferramentas

2.2 Cultura, historia e dilema;
2.3 Cidadania;
2.4 Valores pessoais e universais.
2.5 Comportamento social;
2.6 Cdédigo de ética profissional
2.7 Senso moral
3 ESTRUTURA DA MATERIA
(conceitos):
3.1 Atomo
3.2 Molécula
3.3 Cargas elétricas
3.4 Condutores e isolantes
4 Pesquisa
4.1 Tipos;
4.2 Caracteristicas;
4.3 Métodos;
4.4 Fontes;
4.5 Estruturagéo.
4.6 Patentes
4.7 Propriedade intelectual
5 GRANDEZAS ELETRICAS (conceito,
unidade, conversdes, instrumentos de
medida e simbolos):
5.1 Tenséo elétrica
5.2 Resisténcia elétrica
5.3 Poténcia elétrica
5.4 Corrente elétrica Continua
5.4.1 Sentido real e
convencional da corrente elétrica
5.4.2 Amplitude
5.5 Corrente elétrica alternada
5.5.1 Frequéncia
5.5.2 Periodo
5.5.3 Amplitude
6 Instalacdes Elétricas

6.1 Motores Elétricos




SENAI

PLANO DE CURSO EaD -
TECNICO EM MECANICA

SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE

PAGINA
79 de 113

CcODIGO
HAB.TEC.MEC.170

PERNAMBUCO

REVISAO DATA
00 28/11/2024

eletropneuméticos

e eletrohidraulicos

4.1.4
Especificando os
componentes que
constituem os
sistemas com
base nos esforgos
a gque seréo
submetidas as
magquinas e

equipamentos

requeridos para a
montagem dos
sistemas com
referéncia nas
caracteristicas do
projeto

Interpretar o
projeto quanto a
sequéncia de
etapas a ser
observada na
montagem dos
sistemas
eletropneuméticos
e eletrohidraulicos
Avaliar, com
referéncia nas
indicacdes do
projeto, a
adequacdo das
acOes dos demais
profissionais
envolvidos na
montagem dos

sistemas

Analisar os
esforgos atuantes
nas maquinas e
equipamentos
Dimensionar, por
intermédio de
calculos
especificos e
normas, 0s

componentes

6.1.1 Monofasicos
6.1.2 Trifasicos
6.1.3 Motores de passo
6.1.4 Servomotores
6.1.5 Motores lineares
6.1.6 De corrente continua
6.1.7 De corrente alternada
6.2 Dispositivos de manobra de
motores
6.2.1 Chaves de partida
6.2.2 Soft-starter
6.2.3 Inversores de frequéncia
6.2.4 Servoacionamentos
6.3 Dispositivos de comando,
controle e sinalizacdo
6.3.1 Chaves e botoeiras com ou
sem retencao
6.3.2 Sinalizadores 6pticos e
sonoros
6.3.3 Relés de comando, de
interface, de tempo e contatoras
auxiliares
6.3.4 Sensores: Indutivo,
capacitivo, dptico, sonar,
magnético, sensores e
controladores de temperatura,
chaves auxiliares tipo fim de
curso, encoder, termostato e
pressostato
6.4 Componentes de seguranca
elétricos de maquinas
6.4.1 Cortinas de luz
6.4.2 Scanners
6.4.3 Microchaves de seguranca

6.4.4 Botoeiras Eletrbnicas
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4.1.5 Elaborando
0s circuitos
eletrohidraulicos e
eletropneumaticos
com base nas
normas técnicas,
caracteristicas
das maquinas e
equipamentos e
requisitos do

cliente

constitutivos dos
sistemas
eletropneumaticos
e eletrohidraulicos
das maquinas e
equipamentos

e |dentificar, nos
catalogos e
manuais
especificos, as
referéncias a
serem
consideradas para
fins de
especificacdo dos
componentes dos
sistemas
eletrohidraulicos e

eletropneumaticos

e Selecionar os
componentes a
serem
considerados na
constituicdo dos
diagramas
eletrohidraulicos e
eletropneumaticos

e  Definir, pelo uso
de softwares
especificos, os
esquemas
eletropneumaticos
e eletrohidraulicos
com referéncia nos

requisitos do

6.4.5 Botdo de Emergéncia
6.4.6 Relés de Seguranca
6.4.7 Comando Bimanual
6.4.8 Torres de sinalizacao
6.5 Esquemas elétricos
6.5.1 Simbologias
6.5.2 Normas
6.5.3 Circuitos elétricos
6.6 Aterramento
6.7 Instrumentos de verificacdo e
controle (tipos, caracteristicas e
aplicacdes)
6.7.1 Multimetro
6.7.2 Volt Amperimetros tipo
alicate
6.7.3 Frequencimetro
6.7.4 Wattimetro
6.7.5 Medidor de aterramento
6.7.6 Megbhmetro
6.7.7 Tacbmetro
6.8 Robdtica
6.8.1 Robds: tipos,
caracteristicas, aplicacdes
6.9 Seguranca em sistemas
elétricos
6.9.1 EPl e EPC
6.9.2 Riscos em equipamentos
elétricos

6.9.3 Legislacdo de seguranca

7 Automacéo Eletropneumatica

7.1 Principios fisicos pneumaticos
(grandezas)

7.1.1 Presséao

7.1.2 Vazéo

7.1.3 Volume
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cliente, 7.1.4 Velocidade

4.1.6
Considerando a
viabilidade
técnica,
econOmica e

ambiental

caracteristicas e
funcionalidade das
maquinas e
equipamentos e
normas técnicas
pertinentes

e Analisar as
caracteristicas
técnicas das
maquinas ou
equipamentos que
necessitarao de
automacao
eletropneumatica e
eletrohidraulica

e Interpretar as
normas técnicas
gue orientam a
elaboracéo de
circuitos
eletropneumaticos

e eletrohidraulicos

e Avaliara
viabilidade técnica,
econbmica e
ambiental dos
sistemas
eletropneuméticos
e eletrohidraulicos
em
desenvolvimento
com referéncia no
problema a ser

solucionado ou

7.1.5 Forca

7.1.6 Temperatura

7.1.7 Dimens®es de

componentes

7.1.8 Poténcia
7.2 Propriedades, producéo,
preparacéo e distribuicdo do ar
comprimido
7.3 Compressores — caracteristicas,
tipos e aplicacdes
7.4 Construcéo e funcdo dos
elementos de pneumatica
7.5 Construcéo e funcdo dos
elementos de pneumatica
7.6 Elementos de sinais, de
processamento de sinais e de
comandos
7.7 Simbologia pneumatica e
eletropneumatica
7.8 Comandos sequenciais
7.9 Célculos para especificacdo de
componentes para
eletropneumatica: tubulagées,
compressor, atuadores e valvulas
direcionais, bloqueio, reguladoras
de pressdo, controladoras de fluxo e
seguranca, sistema de preparacdo
de ar
7.10 Desenho de esquemas
pneumdticos e eletropneumaticos
7.11 Sequéncia de montagem de
sistemas eletropneumaticos
7.12 Metodologias de

desenvolvimento de sistemas
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4.1.7
Considerando o
contexto de
utilizacé@o das
magquinas e

equipamentos

melhoria a ser
implementada.
(orcamento,
custos,

amortizacdo)

e Distinguir as
diferentes
caracteristicas e
aplicacbes da
automacao
eletropneumatica e
eletrohidraulica em
maquinas e
equipamentos
industriais

e Analisar as
possibilidades de
aplicacdo dos
sistemas
automatizados a
partir das
caracteristicas do
processo produtivo

em questao

4.2 Prestar
suporte
mecanico a
realizacéo de
instalacbes
elétricas em
maquinas e
equipamentos

industriais

4.2.1 Realizando
testes funcionais
nas maquinas e
equipamentos em
conformidade
com suas
caracteristicas e

aplicacfes

e Definir, quando for
0 caso, correcdes
para as anomalias
identificadas no
funcionamento dos
sistemas
mecanicos

e Selecionar, no
ambito de suas
responsabilidades,

oS testes

automatizados: intuitivo, cascata,
passo a passo, tabela verdade
7.13 Softwares de simulagéo
7.14 Leitura e interpretacao de
catalogos de fabricantes
7.15 Analise de viabilidade técnica,
econdmica e ambiental
7.15.1 Requisitos de projeto
7.15.2 Novas tecnologias e
tecnologias alternativas
7.15.3 Requisitos ambientais
7.16 Testes de funcionamento de
sistemas eletropneumaticos
7.16.1 Procedimentos de teste
7.16.2 Equipamentos de teste
7.16.3 Padrdes de referéncia
7.17 Equalizagdo Técnica de
Projetos de Sistemas
Eletropneumaticos: diagramas,
especificagdo de componentes
(normalizada ou comercial),

memorial de calculo

8 Automagcéo Eletrohidraulica

8.1 Principios fisicos da hidraulica
(grandezas)
8.1.1 Presséao
8.1.2 Vazéo
8.1.3 Volume
8.1.4 Velocidade
8.1.5 Forca
8.1.6 Temperatura
8.1.7 Dimensbes de
componentes
8.1.8 Poténcia
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mecéanicos com
referéncia nas
caracteristicas do
sistema a ser
avaliado

e Avaliara
conformidade dos
resultados dos
testes com base
nos padrdes de
referéncia da
documentacao

técnica pertinente

4.2.2 Subsidiando
o profissional da
area elétrica
guanto aos
aspectos
mecanicos que
impactam as
instalacdes

elétricas

423
Considerando as
grandezas
elétricas das
magquinas e

equipamentos

e Analisar as
variaveis de
comportamento e
funcionamento dos
sistemas
mecanicos que
necessitam ser
considerados pelo
profissional da
area elétrica por
ocasido da
instalacdo dos
sistemas elétricos
de maquinas e

equipamentos

e Reconhecer
componentes
elétricos aplicados
a instalacdes
elétricas de
maquinas e

equipamentos

8.2 Grupo de acionamento:
unidades hidraulicas e seus
componentes
8.3 Fluidos hidraulicos: tipos de
fluidos; propriedades
8.4 Fung&o e constituicdo dos
elementos hidraulicos
8.5 Simbologia hidraulica e
eletrohidraulica
8.6 Componentes para
eletrohidraulica
8.7 Célculos para a especificagao
de componentes: bombas, filtros,
reservatorios, acoplamentos,
motores elétricos, mandmetros,
blocos hidraulicos de distribui¢éo,
tubulacdes, atuadores e valvulas
direcionais, bloqueio, reguladoras
de pressdo, controladoras de fluxo e
seguranca
8.8 Desenho de esquemas
hidraulicos e eletrohidraulicos
8.9 Sequéncia de montagem de
sistemas eletrohidraulicos
8.10 Metodologias de
desenvolvimento de sistemas
automatizados: intuitivo, cascata,
passo a passo, tabela verdade
8.11 Softwares de simulagéo
8.12 Leitura e interpretacao de
catalogos de fabricantes
8.13 Andlise de viabilidade técnica,
econdmica e ambiental
8.13.1 Requisitos de projeto
8.13.2 Novas tecnologias e

tecnologias alternativas
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industriais, assim
€como os critérios
de
dimensionamento
dos mesmos

e Interpretar
documentacao
técnica de
esquemas
elétricos de
projetos industriais

e Interpretar as

relacionadas a

instalacao elétrica

Fundamentos Técnicos Cientificos

e Reconhecer os conceitos de grandezas elétricas
aplicadas as maquinas e equipamentos industriais

e Reconhecer os principios e as aplicacdes da eletrotécnica
em sistemas de maquinas e equipamentos industriais

e Reconhecer o funcionamento e as caracteristicas das
bombas e dos compressores utilizados em sistemas
automatizados de maquinas e equipamentos

¢ Reconhecer os conceitos relacionados a grandezas
hidraulicas e pneumaticas aplicadas a maquinas e
equipamentos industriais. (1

e Reconhecer os conceitos relacionados a grandezas
hidraulicas e pneumaticas aplicadas a maquinas e
equipamentos industriais

e Reconhecer a aplicacdo dos principios da hidraulica
(hidrostatica e hidrodinamica) e da pneumatica no

funcionamento de maquinas e equipamentos

8.13.3 Requisitos ambientais
8.14 Testes de funcionamento de
sistemas eletrohidraulicos

8.14.1 Procedimentos de teste

8.14.2 Equipamentos de teste

8.14.3 Padrdes de referéncia
8.15 Equalizacéo Técnica de
Projetos de Sistemas
Eletrohidraulicos: diagramas,
especificagdo de componentes
(normalizada ou comercial),

memorial de célculo

normas de 9 Seguranga em sistemas

seguranca eletropneumaticos e eletrohidraulicos

9.1 Normas de seguranga
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¢ Reconhecer simbologias de componentes e sistemas
pneumaticos, hidraulicos, eletrohidraulicos e

eletropneumaticos

Bibliografia Basica

PARKER HANNIFIN CORPORATION;. Tecnologia hidraulica industrial: apostila M2001-4 BR. Jacarei,
SP: Parker Training, 2014. 236 p.

PARKER HANNIFIN CORPORATION;. Tecnologia pneumatica industrial: apostila M1001-3 BR. Jacarei,
SP: Parker Training, 2012. 220 p.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Automacéo pneumaética: projetos, dimensionamento e analise de circuitos.
7. ed. rev. S&o Paulo: Erica, 2011.

GROOVER, Mikell P. Automacéo industrial e sistemas de manufatura. 3. ed. S&o Paulo: Pearson
Prentice Hall, 2011. 582 p.

PRUDENTE, Francesco. Automacéao industrial: PLC: teoria e aplica¢gfes: curso basico. 2. ed. Rio de

Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos, 2011.

Bibliografia Complementar

FIALHO, Arivelto Bustamante. Automac&o pneumaética: projetos, dimensionamento e analise de circuitos.
7. ed. rev. S&o Paulo: Erica, 2011. 324 p.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Automac&o pneumaética: projetos, dimensionamento e analise de circuitos.
3. ed. S&o Paulo: Erica, 2005. 324 p.

Médulo: Especifico Il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: METODOLOGIA DE PROJETOS

Carga Horaria: 60h

Unidade de Competéncia
e 3 - Atuar no desenvolvimento de projetos mecanicos, atendendo as normas e padrdes técnicos, de

qualidade, saude e seguranca e de meio ambiente

Objetivo Geral: Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas

gue permitam a utilizacdo de metodologias no planejamento de projetos

Contetdos Formativos
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Elemento de Padrédo de Capacidades Técnicas Conhecimentos
Competéncia Desempenho
o  Definir estratégias 1 Gerenciamento de projetos
para apresentacao 1.1 Definicdo de Gerenciamento de
da documentacao Projetos
3.11 técnica sob a sua

3.1 Apoiar o
planejamento
das etapas de
desenvolvimento

do projeto

Elaborando a
documentacao
técnica de sua
competéncia em
conformidade
com os padrdes
e normas

pertinentes

responsabilidade

e Reconhecer
procedimentos,
padrbes, normas
técnicas e
tecnologias
requeridas para
elaboracéo da
documentacao
técnica pertinente ao

projeto

3.1.2
Considerando
as normas
técnicas, de
qualidade,
saude e
seguranca e de
meio ambiente
aplicaveis ao

projeto

e Analisar os requisitos
estabelecidos para o
projeto a luz das
normas técnicas,
ambientais, de
gualidade, de saude

€ seguranca

3.1.3
Estabelecendo
as fases de
desenvolvimento
e as areas de
gerenciamento

do projeto com

e Analisar as
variaveis/aspectos a
serem considerados
no desenvolvimento
do projeto

e Selecionar as areas

de gerenciamento a

1.2 Caracteristicas de Projetos: de
inovacédo e de melhoria
1.3 Diferencas entre projetos

processos

2 Metodologia de Projetos (Modelo PMI)

2.1 Termo de Abertura

2.2 Areas de Gerenciamento de
projetos

2.3 Viabilidade técnica, econémica,
ambiental, de qualidade e de
seguranca em projetos mecanicos
2.4 Pesquisa de mercado

2.5 Ciclo de vida do projeto

2.6 As 5 fases de projeto (PMBOK)
2.7 EAP — Estrutura Analitica de
Projetos

2.8 Escopo

2.9 Conceito de Escopo de Projeto
2.10 Escopo de produto e Escopo de
Projeto - diferencas e consideracdes
2.11 Cadeia cliente x fornecedor
2.12 Requisitos e necessidades dos
clientes

2.13 Tripé de restricbes

2.14 Elaborac¢éo de cronograma
2.15 Grafico de Gantt

2.16 Rede PERT - CPM

3 Software de Gerenciamento de

projetos

3.1 Interdependéncia entre tarefas
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base nas suas
caracteristicas e
especificacdes
técnicas

pertinentes

3.14
Realizando, em
conjunto com a
equipe, estudos
de viabilidade
técnica,

econbmica e

serem consideradas
no desenvolvimento
do projeto

e Definir as atividades,
0 cronograma e a
matriz de
responsabilidades
para as diferentes
etapas do projeto em

desenvolvimento

e Analisar variaveis
relevantes que
impactam a
viabilidade técnica,
econdmica e

ambiental do projeto

ambiental do
projeto
e Interpretar as
necessidades do
3.1.5

Considerando
as necessidades
do cliente e do
mercado

cliente e do mercado
COmo insumo para o
planejamento das
etapas de
desenvolvimento do

projeto

3.2 Hierarquizacéo

3.3 Definicdo e sequenciamento de

atividades em projetos

3.4 Alocacgéao de Materiais,
equipamentos e suprimentos
3.5 Alocacgéo de méo de obra

3.6 Controle de projetos e geracao

de relatérios

3.7 Recursos de Monitoramento e

Controle

4 Técnicas de apresentagdo de projetos

4.1 Tecnologias para a apresentacao

de projetos
4.2 Metodologia CANVAS

5 Etica

5.1 O impacto da falta de ética ao

pais: pirataria, impostos
5.2 Plagio
5.3 Direitos Autorais

6 Virtudes profissionais: conceitos e

valor

6.1 Responsabilidade
6.2 Iniciativa

6.3 Honestidade

6.4 Sigilo

6.5 Prudéncia

6.6 Perseveranca

6.7 Imparcialidade

7 Trabalho e profissionalismo

7.1 Administracdo do tempo
7.2 Autonomia e iniciativa
7.3 Inovacdo, flexibilidade e

tecnologia

8 Diretrizes empresariais

8.1 Missao
8.2 Visao
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8.3 Politica da Qualidade

9 Desenvolvimento profissional

9.1 Planejamento Profissional
(ascenséo profissional, formacao
profissional, investimento
educacional)

9.2 Empregabilidade

10 Autoempreendedorismo

10.1 Caracteristicas
empreendedoras

10.2 Atitudes empreendedoras

10.3 Autorresponsabilidade e
empreendedorismo

10.4 A construgdo da missao pessoal
10.5 Valores do empreendedor:
Persisténcia e Comprometimento
10.6 Persuaséao e rede de contatos
10.7 Independéncia e autoconfianca
10.8 Cooperagédo como ferramenta

de desenvolvimento

11 Visao Sistémica

11.1 Conceito
11.2 Microcosmo e macrocosmo

11.3 Pensamento sistémico

12 Estrutura organizacional

12.1 Formal e informal

12.2 Funcgdes e responsabilidades
12.3 Organizacéo das fungdes,
informacdes e recursos

12.4 Sistema de Comunicacao

13 Planejamento Estratégico

13.1 Conceitos

13.2 RelagBes com o mercado
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Bibliografia Basica

CRUZ, Fabio. SCRUM e PMBOK: unidos no gerenciamento de projetos. Sao Paulo: Brasport, 2019.

LUCK, Heloisa. Metodologia de projetos: uma ferramenta de planejamento e gestédo. 9. ed. Petrépolis, RJ:
Vozes, 2013. 142 p.

PRADO, Fernando Leme do. Metodologia de projetos. Sao Paulo: Saraiva, 2011. xiv, 225 p.

MENDES, Joé&o Ricardo Barroca; VALLE, André; FABRA, Marcantonio. Gerenciamento de projetos. 2.ed. Rio de Janeiro:
FGV, 2014. 220 p.

Bibliografia Complementar

CRUZ, Fabio. Scrum e PMBOK: unidos no gerenciamento de projetos. Rio de Janeiro: Brasport, 2013. xxvii,
382 p.

PROJECT MANAGEMENT INSTITUTE.; GLOBALSTANDARD. Um guia do conhecimento em gerenciamento de
projetos: guia PMBOK. 5 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2013. 589p.
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Mddulo: Especifico Il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: PROJETO DE INOVAGAO EM MECANICA

Carga Horaria: 220h

Unidade de Competéncia
e 3 - Atuar no desenvolvimento de projetos mecanicos, atendendo as normas e padrdes técnicos, de

gualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente

Objetivo Geral: Desenvolver projeto de inovacdo em equipe, com visdo sistémica de todas as unidades
curriculares, para que os alunos criem possiveis solu¢cfes que contribuam para a resolucdo de problemas na

industria, levando em consideracdo os principios de qualidade, salde, seguran¢a e meio ambiente
Conteudos Formativos

Elemento de Padrao de Capacidades Conhecimentos

Competéncia  Desempenho Técnicas

e Reconhecer

diferentes tipos 1 Cultura e Clima Organizacional

de softwares .
1.1 O que é cultura
3.1.1 Simulando, dedicados a . A
1.2 Sua interferéncia no processo de
. . em software simulacdo de . o
3.1 Subsidiar § crescimento da organizacao
. especifico, o sistemas .
tecnicamente ©>" 1.3 Tipos de cultura
.| funcionamento do mecanicos, . - .
a engenharia 1.4 Como identificar o clima
sistema suas o
guanto aos organizacional
caracteristicas e . .
processos, 1.5 Identificac&o de clima organizacional

e requisitos de

materiais e 1.6 Conceitos;

. operacao . o
tecnologias perag 1.7 Tipos de cultura organizacional;
mecanicas 1.8 Identificagc&o do clima organizacional;

e Representar .
2 NORMAS E LEGISLACAO

3.1.2 Elaborando graficamente o
- . 2.1 Legislacao brasileira (Politicas
desenhos técnicos projeto com
. . nacionais de gestéo de residuos solidos)
relativos ao projeto base na

elaboracao do
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3.1.3 Sugerindo
tratamentos
térmicos,
superficiais e
ensaios
tecnoldgicos
compativeis com a
natureza do

projeto

modelamento,
montagem e
detalhamento
de pecas e

conjuntos

Reconhecer os
diferentes tipos
de esforcos
mecanicos
(solicitacbes
mecanicas) a
que podem ser
submetidos os
elementos
mecanicos
Identificar os
tratamentos
térmicos,
termoquimicos
e/ou
tratamentos
superficiais
compativeis
com as
caracteristicas
do projeto
Identificar
ensaios
destrutivos, ndo
destrutivos e
tecnoldgicos
compativeis
com as

caracteristicas

2.2 Normas Internacionais de Qualidade
(dltimas versdes): 1ISO 9001, ISO 14001,
ISO/TS 16949
2.3 Normas nacionais e internacionais de
procedimentos técnicos, materiais e
processos de fabricacdo: ABNT, SAE,
DIN, AISI, ASME, AWS, JIS
2.4 Propriedade intelectual
3 ESPECIFICACAO DE PROCESSOS,
MATERIAIS, COMPONENTES E
TECNOLOGIAS
4 ESPECIFICACAO DE TRATAMENTOS
TERMOFISICOS, TERMOQUIMICOS E
SUPERFICIAIS
5 ESPECIFICA(;AO DE ENSAIOS
6 DIMENSIONAMENTO E ESPECIFICAQAO
DE ELEMENTOS DE MAQUINAS
6.1 Elementos de fixagdo: Rebites, Pinos,
Cupilhas, Chavetas, Anéis Elasticos,
Parafusos, Porcas, Arruelas, Travas
Quimicas
6.2 Elementos de Apoio: Mancais de
Rolamento, Mancais de Deslizamento,
Buchas, Guias
6.3 Elementos Elasticos: Molas Planas,
Molas helicoidais
6.4 Elementos de Vedacéo: juntas,
vedantes quimicos, retentores, selo
mecanico, anéis de vedac¢éo, gaxetas,
papeldo hidraulico
6.5 Elementos de Transmissao: Polias,
Correias, Correntes, Cabos de Aco,

Engrenagens, Cremalheiras, Roscas




PLANO DE CURSO EaD -
TECNICO EM MECANICA

SENAI

PERNAMBUCO

SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DE

PAGINA
92 de 113

CcODIGO
HAB.TEC.MEC.170

REVISAO DATA
00 28/11/2024

e natureza do

projeto

3.1.4 Sugerindo
processos de
fabricacéo,
componentes,
materiais e
tecnologias
compativeis com o

projeto

3.1.5 Prestando
informacdes
técnicas que
impactam o projeto

Identificar
processos de
fabricacéao,
componentes,
materiais e
tecnologias
compativeis
com as
caracteristicas
e natureza do
projeto

mecanico

Interpretar
informacgdes
técnicas
contidas em
catalogos,
manuais,
normas, tabelas
e demais meios
que
fundamentam o
projeto em

questao

3.1.6
Considerando a
aplicacdo dos
componentes

mecanicos

Reconhecer
tipos,
caracteristicas
e
funcionamento
de
componentes

mecanicos,

Sem-fim e Coroas, Eixos e Arvores,
Acoplamentos, rodas de atrito

6.6 Célculos de transmissao

6.7 Manuais, catalogos e tabelas técnicas

de elementos de maquinas

7 DESENHO ASSISTIDO POR
COMPUTADOR - CAD

7.1 Representacdo de modelos em 3D:
modelamento de pecas, montagem de
conjuntos e subconjuntos, vista explodida
de conjuntos e subconjuntos, animacgéo
gréfica, simulagéo de analise de
gravidade, movimento e contato

7.2 Representacdo de modelos em 2D:
Detalhamento técnico de pegas e
conjuntos, folhas padronizadas de
desenho, indicacdo de escala, tolerancias,
vistas essenciais, simbologia, cortes,
cotagens, vista explodida, lista de

materiais

8 PROTOTIPAGEM

8.1 Tipos, técnicas e tecnologias de
Prototipagem

8.2 Ensaios e testes em prototipos

8.3 Simulacéo CAE

8.4 Tecnologias emergentes aplicadas a
fabricacéo de protétipos: Usinagem a
altissimas velocidades, Prototipagem

rapida (impressao 3D)

9 FOLHA DE PROCESSO

9.1 Processos de fabricacdo utilizados
9.2 Ferramentas e parametros
9.3 Sequenciamento de operacdes

9.4 Analise final da peca

10 Seguranca no Trabalho
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3.2.1
Considerando as
normas técnicas,
de qualidade,
saude e
seguranca e de
meio ambiente
aplicaveis ao

projeto

3.2 Construir

prototipos

3.2.2 Elaborando a
documentacéao
técnica do projeto
com base nos
padrdes e normas

estabelecidas

considerando
sua aplicacdo
em conjuntos e
subconjuntos

do projeto

e Interpretar as

normas
(técnicas,
ambientais de
qualidade, de
saude e de
seguranca) que
se aplicam a
construgéo de

protétipos

e Reconhecer

procedimentos,
padrdes,
normas
técnicas e
tecnologias
requeridas para
elaboracéo da
documentacao
técnica relativa

ao prototipo

e Definir

estratégias para
apresentacao
da
documentacao
técnica relativa

ao protétipo

10.1 Procedimentos de seguranc¢a no
trabalho
10.2 Normas de Seguranca do Trabalho
(Regulamentadoras: aplicacdes)
10.3 Analise preliminar de riscos
11 Salde ocupacional
11.1 Conceito
11.2 Exposicdo ao risco
11.3 Doencgas ocupacionais
11.4 Ergonomia
12 Meio ambiente e sustentabilidade
12.1 Responsabilidades socioambientais
12.2 Politicas publicas ambientais
12.3 Aindustria e 0 meio ambiente
12.4 Energias renovaveis
12.5 Eficiéncia Energética
13 Coordenacéo de equipe
13.1 Definicdo da organizacgédo do trabalho
e dos niveis de autonomia
13.2 Gestéo da Rotina
13.3 Tomada de deciséo
14 Desenvolvimento de equipes de trabalho
14.1 Motivacéo de pessoas
14.2 Capacitagéo
14.3 Avaliacdo de desempenho
14.4 Processos de comunicagao
15 Administracdo de conflitos
15.1 Identificacdo
15.2 Expresséo de emocdes
15.3 Intervengdo em conflitos
16 Relacdes de trabalho
16.1 Organograma

16.2 Relacionamentos internos
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3.2.3 Testando o
funcionamento do

sistema

3.2.4 Montando os
conjuntos com
base nas
especificacdes do

projeto

e Correlacionar

os resultados
dos testes com
0s parametros
e premissas
estabelecidas

no projeto

e Selecionar os

testes de
funcionamento
a serem
realizados com
referéncia nas
caracteristicas

do projeto.

e Definir, quando

for o caso,
solucdes para a
correcao de
desvios
identificados no
funcionamento
do sistema

mecanico

e Interpretar as

normas e
indicacdes do
fabricante,
quando for o
caso, quanto
aos requisitos
técnicos e de
seguranca a
serem

atendidos na

16.3 Relacionamento com representacfes

externas

16.4 Relacdo ganha x ganha x jogo soma

zZero
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3.2.5 Utilizando
recursos e
tecnologias
disponiveis no

mercado

3.2.6 Produzindo
componentes dos
conjuntos com
base nas
especificacdes do

projeto

montagem dos
conjuntos

mecanicos

e Selecionar a

técnica de
montagem mais
indicada e as
tecnologias
requeridas pela
natureza e
carateristicas

do projeto

e Reconhecer as

tecnologias
emergentes de
fabricacéo,
inclusive de
prototipagem,
considerando
suas
caracteristicas

e aplicacbes

e Definir insumos,

processos de
fabricacéo
mecanica,
maquinas,
equipamentos,
ferramentas e
instrumentos de
medicdo e
controle com
base nas
especificacdes

do projeto
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e |dentificar, no

projeto, os
3.2.7 requisitos e
Considerando as especificacdes
especificacdes a serem
técnicas do projeto considerados

na construcao

do protétipo

Bibliografia Basica

LUCK, Heloisa. Metodologia de projetos: uma ferramenta de planejamento e gestédo. 9. ed. Petrépolis, RJ:
Vozes, 2013. 142 p.

PRADO, Fernando Leme do. Metodologia de projetos. Sdo Paulo: Saraiva, 2011. xiv, 225 p.

MENDES, Jo&o Ricardo Barroca; VALLE, André; FABRA, Marcantonio. Gerenciamento de projetos. 2.ed. Rio de
Janeiro: FGV, 2014. 220 p.

HIBBELER, R. C. Dindmica: mecénica para engenharia. 14. ed. Sdo Paulo: Pearson Education do Brasil,
2017. 680 p.

HIBBELER, R. C. Estéatica: mecéanica para engenharia. 14. ed. Sdo Paulo: Pearson Education do Brasil,
2017. 599 p.

Bibliografia Complementar

STAREC, Claudio. Gestéo da informacgéo, inovacao e inteligéncia competitiva: como transformar a
informacédo em vantagem competitiva nas organizacdes. Sdo Paulo: Saraiva, 2012. 324 p.
BURGELMAN, Robert A; CHRISTENSEN, Clayton M; WHEELWRIGHT, Steven C. Gestdo estratégica da

tecnologia e da inovacédo: conceitos e solucdes. 5. ed. Porto Alegre: McGraw-Hill, 2012. 628 p.
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5. Acessibilidade

De acordo com a Lei N° 13.146/2015 (BRASIL, 2015), Lei Brasileira de Inclusdo da Pessoa com
Deficiéncia — LBI (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia), que passou a vigorar desde 01 de janeiro
de 2016, considera-se acessibilidade a possibilidade e condigdo de alcance para utilizagdo, com
seguranca e autonomia, de espagos, mobiliarios, equipamentos urbanos, edificages,
transportes, informacdo e comunicagédo, inclusive seus sistemas e tecnologias, bem como de
outros servicos e instalagdes abertas ao publico, de uso publico ou privados de uso coletivo,

tanto na zona urbana como na rural, por pessoa com deficiéncia ou com mobilidade reduzida.

O SENAI, através do seu programa nacional PSAI (Programa SENAI de Acdes Inclusivas), que
objetiva promover condi¢cdes de equidade que respeitem a diversidade inerente ao ser humano
(género, racaletnia, maturidade, pessoa com deficiéncia e socioeducandos), atua visando a
inclusdo e a formacdo profissional dessas pessoas nos cursos do SENAI, com base nos
principios do Decreto Executivo 6949/2009 (Convencgdo sobre os Direitos das Pessoas com

Deficiéncia).

O programa PSAI tem diretrizes em ambito nacional, oportunizando adequacéo de curriculos e
cursos, adequacdo da certificagdo e avaliacdo para pessoas com deficiéncia, formacao
continuada da equipe escolar, adequacao de livros e recursos didaticos, assim como situagdes

de aprendizagem.

Dispde de metodologia especifica para inclusdo de pessoas com deficiéncia na industria, por

meio de consultorias, cursos, palestras, assessoria na captacéo e sele¢édo do publico especifico.

Dispde de tecnologias assistivas, temporalidade flexivel e atende a legislagédo, dirimindo as
barreiras arquitetbnicas, comunicacionais e atitudinais para as pessoas com deficiéncias nos
cursos ofertados. Dispde ainda de adequacges razoaveis as especificidades e caracteristicas de
cada aluno que possua alguma deficiéncia ou necessidades educacionais especificas, como por
exemplo dislexia, discalculia, déficit de atencéo, etc. Portanto, as Escolas do SENAI PE sao

acessiveis para as pessoas com deficiéncia.

Além disso, a instituicdo desenvolve acdes pedagdgicas através de cursos de qualificacdo ou
aperfeicoamento em locais especificos, como aldeias indigenas, comunidades quilombolas e

espacos de ressocializagao.
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6. Critérios e Procedimentos de Avaliacdo da Aprendizagem

A avaliacdo da aprendizagem tera enfoque de processo, apoiando-se nas funcdes diagndstica,

formativa e somativa. E visa:

e avaliacdo dos fundamentos técnicos e cientificos e das capacidades ja dominadas pelo
aluno, possibilitando-lhe a tomada de consciéncia sobre sua posicéo frente aos projetos

de formacédo que elegeu para si;

e identificacdo de avancos ou dificuldades do aluno no campo da aprendizagem, para

auxilia-lo a buscar niveis mais elevados de desempenho;

e verificacdo final do desempenho alcancado pelo aluno, subsidiando decisdes de
ingresso no mercado de trabalho ou de prosseguimento de estudos.

Durante o desenvolvimento e a cada mddulo do curso, o aluno serd avaliado através de varios
instrumentos (pesquisas, atividades praticas, estudos de caso, criacdo de projetos, elaboracéo
de relatdrios, entre outros), de forma interdisciplinar e contextualizada. Essa avaliagdo € baseada
no padrdo de desempenho, que é o referencial que especifica, do ponto de vista qualitativo e/ou
quantitativo, a condicdo, a forma e/ou como o aluno deve realizar as atividades/ac6es descritas
no Elemento de Competéncia de um Perfil Profissional. Dessa forma, o processo de avaliacédo
deve ter maior énfase na funcdo formativa, pois é esta que aponta os progressos feitos pelo
aluno e os desvios que estdo ocorrendo, a tempo de serem corrigidos para se chegar a

resultados satisfatérios (Metodologia SENAI de Educacéo Profissional, 2013).

O registro dos resultados obtidos pelos alunos nos diversos momentos avaliativos sera realizado
de acordo com o que estabelece o Regimento das Escolas do SENAI/PE, considerando-se a
obtencao da nota 7,0 como critério minimo para promoc¢ao e a nota abaixo de 7,0, portanto, como

para reprovagao.

A recuperacdo de desempenhos insatisfatérios, quando necesséaria para suprir as eventuais
dificuldades de aprendizagem, ocorrera continuamente, através de orientacdes especificas e de
criacdo de novas situagbes de aprendizagem/formacdo. Quando persistirem esses
desempenhos, sera definido periodo para recuperacdo no Calendario, ao final de cada mddulo,

para tratamentos indispensaveis e enriquecimento do processo.
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7. Critérios de Aproveitamento e Procedimentos de Avaliacao de

Competéncias Profissionais anteriormente desenvolvidas

Respaldado na legislagdo educacional vigente, o SENAI/PE definiu procedimentos para o

aproveitamento de estudos/experiéncias em documento orientador especifico, o qual se encontra

disponivel para consulta na Escola.

A depender da situagdo, o aproveitamento de estudos/experiéncias dar-se-a por meio de

processo de avaliagdo, conforme estabelece Titulo Ill Cap. | Art. 35 da Resolugao 06/12

CNE/CEB, ou analise documental que ateste a realizagcdo de processos formativos anteriores

avaliados a luz do perfil profissional de concluséao.
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8. Instalacdes, Equipamentos, Recursos Tecnoldgicos e
Biblioteca

Salas de Aula

Itens/Especifica¢des

Carteira Escolar

Quadro Branco

Data Show

Laptop ou Desktop

Laboratérios de Informatica

Itens/Especificacbes

Mesa para computadores

Computadores

Software Pacote Office (licencas)

Software de Simulagdo Circuito Eletropneumatico

Software de Simulagdo Circuito Eletrohidraulico

Laboratério de Informatica CAD/CAM

Itens/Especificacbes

Computador

Software Inventor CAD/CAM (Licencas)
Software Inventor CAM (Licencas)
Software Simulador para Comando Numérico (Licencas)

Laboratério de CNC

Itens/Especificacbes

Centro de Usinagem
Computador

Software Inventor Cam
Torno CNC
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Laboratério de Soldagem

Itens/Especificacbes

Alicate Tenaz

Esmerilhadora

Fonte de Soldagem para Processo Eletrodo Revestido / TIG

Fonte de Soldagem para Processo MIG/MAG

Martelo De Escéria Tipo Pena

Martelo Picadeira Commola

Moto Esmeril

Postos de Soldagem, Contendo cada Sistema de Exaustdo Localizado, Bancada para

Soldagem, Sistema de Alimentag&o de Gases (Argdnio, Mistura, Co2, Acetileno, Oxigénio);

Laboratério de Maquina Operatriz e Processo de Fabricacdo/ Ajustagem

Itens/Especificacbes

Bancada de Ferramenteiro Individual com Morsa

Base Magnética para Suporte do Reldgio Comparador

Calibre de Raio

Calibre de Rosca

Escantilhao

Esquadros de Preciséo

Fresadora Universal Ferramenteira

Furadeira de Coluna

Mesa Tracagem

Micrébmetro Externo 0,01mm

Paquimetros 0,05mm

Relégio Comparador 0,01mm

Retifica Plana

Serra de Fita Horizontal

Torno Convencional

Tracador de Altura

Laboratério de Instalacdes Elétricas e CLP

Itens/Especificacbes

Computador

Kit Didatico — Controlador Légico Programéavel Com IHM

Software de Simulacéo de Processos Industriais

Software para Programacdo e Configuracdo do CLP
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Software para Sistemas de Supervisao

Laboratério de Metrologia

Itens/Especificacbes

Base Magnética

Escala Graduada

Gonidbmetro De Precisdo

Goniémetro Simples

Jogo de Bloco Padréo

Mesa de Desempeno

Micrémetro Externo

Micrémetro Interno Jogo

Paquimetros 0,02mm

Paquimetros 0,05mm

Projetor de Perfil

Relégio Comparador

Rugosimetro Portatil

Tracador de Altura

Trena

Laboratério de Manutencao e Maquinas Térmicas

Itens/Especificacbes

Alinhador de Eixos a Laser

Alinhador de Polias A Laser

Analisador de Vibracéo

Bancada para Teste de Bombas Hidraulicas

Bombas Centrifugas

Bombas de Deslocamento Positivo

Cémeras Termograficas

Estroboscopios

Kit de Montagem e Desmontagem de Rolamentos

Kit para Maquinas Térmicas

Kits Didaticos de Transmissao Mecanica

Maleta de Calcos Para Alinhamento de Motores

Maletas de Lubrificacdo

Mesas para Montagem Didética dos Circuitos

Nivel de Bolha

Redutor de Velocidade

Termdmetro a Laser Industrial
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Laboratério de Ensaios Mecéanicos/ Metalografia/ Tratamento Térmico

Itens/Especificacbes

Analisador de Vibracdo

Bancada de Trabalho

Conjunto de Corpos de Prova para Aplicacdo Didatica

Cortadeira Metalografica

Durdébmetro de Bancada

Durbébmetro Portatil

Kits de Pecas Tratadas Termicamente (Embutidas) para Analise Metalografica

Lixadeira Metalografica

Maquina de Polimento

Maquina para Ensaio de Impacto

Maquina Universal para Ensaios de Materiais (Tracdo E Compresséao)

Microscépio para Ensaios Metalografica

Politriz Lixadeira

Prensa de Embutimento

Videoscépio Industrial

Yoke Eletromagnético (Ensaio Particulas Magnética)

Laboratério de Eletrohidropneumatica

Itens/Especificacbes

Bancada de Teste de Bombas Hidraulicas

Bancadas de Eletrohidraulica

Bancadas de Eletropneumatica

Bombas Hidraulicas Tipo Didatica para Montagem e Desmontagem de Equipamentos

Laboratério de Acionamentos e Comandos Elétricos

Itens/Especificacbes

Autotransformador de Partida Para Motores

Bancada de Teste e Programacao de Inversor de Frequéncia + Motor

Bancada de Teste e Programacao de Softstarter + Motor

Bancada dara Teste de Motores

Kit - Chave de Partida para Motores Elétricos

Kit — Ferramentas Manuais

Kit de M4quinas Elétricas

Motor de Duas Velocidades

Motor Trifasico de 12 Terminais 380/660v

Motor Trifasico de 6 Terminais 220/380v

Motor Trifasico de 6 Terminais 380/660v
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Laboratério de Desenho Técnico
Itens/Especificacbes
Bancadas de desenho técnico
Par de esquadros 30°, 60 e 90°
Biblioteca - Quadro de Horéarios
Segunda Terca Quarta Quinta Sexta
Manha
Tarde
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9. Recursos Humanos

9.1 Equipe Gestora

Funcéo

Formacgéao

Gerente Escolar

Formacéo Superior

Secretario Académico

Formacéo Superior

Coordenador Pedagégico

Formacao Superior na area de atuacao

Especialista Técnico

de atuacéo

Formacao Superior com énfase na &rea tecnoldgica
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9.2 Equipe Docente
Mdédulos Unidades Curriculares Formacao

Processos basicos de

fabricacdo mecénica

Formacédo Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializagéo na

area pedagogica.

. Fundamentos da tecnologia
Introdutorio .
mecanica

Formacgé&o Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializagéo na

area pedagogica.

Fundamentos da

comunicacao e informatica

Formacgdo Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializacdo na

area pedagogica.

Planejamento e controle da

producéo

Formacé&o Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacgdo Superior em area
correlata ao curso com especializagéo na

area pedagogica.

» Processos de fabricacéo
Especifico | .
mecéanica

Formacgdo Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializacdo na

area pedagogica.

Otimizacgdo de processos de

producdo mecénica

Formacéo Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
ao curso / Formacéao Superior em area
correlata ao curso com especializagédo na

area pedagogica.

» Introdugéo a controladores
Especifico Il . o
I6gicos programaveis

Formacéo Superior em Licenciatura ou

Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
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ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializacao na

area pedagogica.

Formacédo Superior em Licenciatura ou

) Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
Planejamento e controle da . i )
. ao curso / Formagao Superior em area
manutengao o
correlata ao curso com especializagao na

area pedagogica.

Formacgdo Superior em Licenciatura ou

. . Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
Manuteng&o mecéanica . ) i
) ao curso / Formagéo Superior em area
aplicada L
correlata ao curso com especializacdo na

area pedagogica.

Formacgéo Superior em Licenciatura ou

) . Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
Desenvolvimento de sistemas . ) i
. . ao curso / Formagdo Superior em area
de automagéo mecéanica L
correlata ao curso com especializacéo na

area pedagogica.

Especifico lll

Formacgé&o Superior em Licenciatura ou
Pedagogia + Curso Técnico em area correlata
Metodologia de projetos ao curso / Formacao Superior em area
correlata ao curso com especializacdo na

area pedagogica.

Formacgdo Superior em Licenciatura ou

) . . Pedagogia + Curso Técnico em &rea correlata
Projeto de inovagdo em B _ ]
. ao curso / Formagao Superior em area
mecanica e
correlata ao curso com especializagao na

area pedagogica.
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SENAI

| AUTORIZAGAO DE FUNCIONAMENTO DE CURSO TECNICO DE NIVEL MEDNO A DISTANCIA

SERVIGO MACIONAL DE AFRENDIZAGEM INDUSTRIAL
COMSELHO REGIONAL DO SEMAI DE PERNAMBUCO

RESOLUGAO SENAI CR/PE N° 170/2024

O Conselho Regional do Servigo Nacional de Aprendizagem Indusinal SEMAI/PE, de acordo com
o artigo 20 da Lei n® 12.513, de 26 de outubro de 2011, com a redagéo dada pela Lei n® 12.816, de
§ de junho de 2013, e com o Regulamento aprovado pela Resolugio N* 11 do Conselho Macional
do SENAI, de 25 de margo da 2015,

RESOLVE:

Art. 1° - Autorizar a2 Unidade de Ensino Escola Técnica SENAI Cabo de Santo Agostinho,
localizada na Rodovia PE 28, 841, Santo Indcio, 54.515-730, Cabo de Santo Agostinho-PE, a
oferiar curso de Educagio Profissional Técnica de Nivel Médio em Mecdinica, na area de
Mecénica, no eixo Controle @ Processos Industriais, na modalidade a distancia, até 28 de novembro
de 2029,

Art. 2° - Aprovar o plano de curso técnico de nivel médio em Mecdnica, cuja matriz curricular
apresenta um lolal de 1360 horas tedrico-priticas, sendo 248 horas presenciais & 1.112 horas a
distincia, na drea de Mecanica, no eixo Controle e Processos Industriais, com saidas de
gualificagdes técnicas em Programador de Producio Mechnica, com carga horaria de 720 horas &
Programador de ManutengSio Mecénica, com carga hordria de 1080h, na modalidade & distancia,
até 28 de novembro de 2029,

Art. 3° - Esta resclugio entrara em vigor na data de sua assinatura e terd validade por 5 (cinco)
anos, a contar da data de sua assinatura.

Registre-se, publique-se nos sites dos Departameantos Regional @ Nacional @ cumpra-se,

Recife, 28 de novembro de 2024,

ed bt
Veloso da Silveira
Presidents do Conselha Regional do SEMAI de Permambuco
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