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Pense nas
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@Seminério
.. , Pense nas
Produtividade entre Paises Pequenas

Primeiro

ENTENDA > A produtividade do 6 > A comparacao entre

O CALCULO trabalhador é a relacao os paises é medida
entre o PIB do paise o i\ l i\ pela produtividade
total de empregados per capita

...em relacdo a outros paises, em % Porém, é mais
produtivo do que...

209% 120%

O brasileiro € menos
produtivo do que...

PN

|
2015> 24% 40% 51% 59%

“n N R ﬂﬂﬂ

Fonte: Jornal Folha de S3o Paulo — Online

31/05/2015/Conference Board.

(" Brasileiro Americano Sul- Chileno Russo  Argentino Indiano Chings
coreano
2000~> 26% 53% 59% 82% 66% 383% 422%
So argentino perdeu
produtividade ante > 4 A A A v A A m
Qrasileiro em 15 anos )

Confederacdo Nacional da Industria

Fonte: Conference Board CNI. A FORGA DO BRASIL INDUSTRIA



Seminario
, Pense nas
Como e abordado? Pequenas

Primeiro

“Custo Brasil”!

)
Média de Idade de Maquinério Industrial: ¥ 0
Brasil = 17 anos (Abimaq)

“L
EUA = 7 anos (Gardner Business Media) “

- =W
Automacao de Maquinas em 24% das

Empresas Brasileiras (International Business Report
2015)

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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e e . . Pense nas
As |n|C|at|va§ dos palses: Pequenas
42, Revolucdo Industrial Primeiro

Brasil Alemanha

Manufatura Avancada
Digitalizacao Industrial

Industria 4.0
PME Aumento de Produtividade
“Smart Factory’’)

Estados Unidos

| 10T (Industrial)
Integrar Tecnologia da
Operacao...

com Tecnologia de
Informacao

China
Made in China 2025

Agregar valor aos produtos
manufaturados de 19% para 35%

Foco qualidade

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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Requerimentos de  pense nas
. ° . ~ . . eql.Jen.aS
Digitalizacao Industrial: DL e

“" Dados CNI Abril, 2016: Sondagem Especial Industria 4.0

Tabela 2 - Uso e importancia para a competitividade das tecnologias digitais

Percentual de respostas (%)
- IMPORTANCIA PARA
ESTAGIO/FOCO TECNOLOGIA COMPETITIVIDADE
Automacao digital sem sensores 11 5
- e s
Automacao digital com sensores para controle de processo L ﬂﬂ _ 20
Processo Monitoramento e controle remoto da producao com sistemas do tipo 7 14

MES e SCADA

Automagao digital com sensores com identificagao de produtos e
condi¢oes operacionais, linhas flexiveis

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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Pense nas
Pequenas

Primeiro

Big Data

Inteligéncia Artificial Aprendizado
de

Maquinas

Confederacdo Nacional da Industria
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: : Pense nas
Integrar a Tecnologia Operacional... Pequenas

Primeiro

Nivel de Planta
Ubivis Gateway

©

............... Profibus - Profinet -

ooooooooooooooo - MOdbus

Nivel de Controle

— ——({ Sensorbus

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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...com a Tecnologia da Informacao: Pense nas

Console de Otimizacao da Produgéopeﬁﬂﬁgﬁso

[~
'\!\ U b lVl S Produlos Ordem Maquinas Usuanos Operagao Eslalitiscas 1P Paradas Supervisorio admin@ubivis io ~
Exemr
produ
Seja bem-vindo
estatis

CA DO BRASIL INDUSTRIA



mSeminério

Pense nas
Pequenas
Primeiro

Ordem Pl Paradas

Produtos Maquinas Usudrios Operacdo Eslalitiscas Supervisorio admin@ubivis io ~

b son b Ehc it i Exemg

o T produ
Produtos A

LA A \ -
Ma i ma

Produto com Especifica Produtos Agua Petra Notebook

® 7 [i] ® ’ i > 7/ i ® s [i]
Porta Aulo Teclado Mouse Monior

™ ’ [ ™ ’ i ® /s i ® /s 1]
Fonte 450W Cabo HOMI Microtone Calxa de Som

Console de Otmizacio da Producio (COP) Confederacdo Nacional da Indistria

T0d0Ss 08 QIrétos reservados - Ubivis - 2017 CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA



Produtos Crdem

Magquinas Usuanios Operacao

Paradas

Supervisono

admini@ubns. o -

mSeminério

Pense nas
Pequenas
Primeiro

Ordens de Producao F i

Linha de Froducdo

Simulacao Indisiria

Ordem/Codigo
OP 2017-02-06
DP-201706151

OF 2017-06-0¢

(541

=l

op

(2]

017-

(-]

0-05

MNao Iniciadas Em Producao
Imicio
J00EF2017 13:48
1&/0G2017 000
15/06/2017 1526

15062017 15111

Finalizadas

Fim

30

OB/2017 14.48

0&2017 20020

15/06/2017 19:26

oy

)

o

JOG2017 16:11

& Visualiza

& isualizar
& visualizar

& isualizai

# Editar
# Eaitar

# Editar

Console de Olimizacio da Producdo (COP)

Todos os dirgitos reservados - Ubivis - 2017

Confederacdo Nacional da Industria
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Pense nas
Pequenas
Primeiro

Produtos Ordem Maquinas Usuarios Operacdo Estatitiscas P Paradas Supervisono admmERubVIS 10

Paradas Programadas

Linha de Producio

Simutacao Industria

XD R
| f‘r Onar parac !
.
Em Producio Finalizadas
Id Motivo Inicio Fim Agoes
1 Troca ge Turno 06/06/2017 16:20 06/06/2017 1900 / Editar 1l De

Console ge Otimizacdo da Proaucdo (COP)

TOAO0S 08 direllos reservados - Ublvis - 2017

Confederacdo Nacional da Industria
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5 ~ 4 : Pense naS
Parametrizacdao de Maquinas Pequenas
Primeiro

SUperVSOno adming@ubivis io -

Set-Point da Maquina

=

Nome do Setpoint

SalPoints DE/DE201

Padrao Historico de ajustes: | D&0E201T 1620 - admin ubivis *

Contagem de Pecas =

Descarte Estera -

ndentficacao de Funcionanos .

da Ubivis

Temperatura Ambente =

Imidade Ambienie =

elocidade da Estera . -
oltar

onsole de Ofimiracao da Producao (COP
oz g a0 ' Confederacdo Nacional da Industria

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA



Produtos Ordem

Name

admin. ubivis

Calc

Diego Eduardo

Gabriel Dias

Maquinas Usuarios Operagao Estalitiscas 1P

Emall

admm@ubvis 10
calo.pellegrim@ubdIvis.io
fleqo sai@ubivis o

jabriel dias@ubivis 10

Console de Olimizacio da Producdo (COP)

Todos 0s diretos reservados - Ubivis - 2017

Paradas

Seminario
Pense nas
Pequenas
Primeiro

Supervisorio admin@ubivis io ~

3 eleta
jitar i 2leta
| ~_ eta
f ela

Confederacdo Nacional da Industria
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Pense nas
Pequenas
Primeiro

Produt \ 3 3
0s Ordem Maquinas Usuarios  Operagdo Estatitiscas 1Pl paradas

Supervisorio admin@ubivis.io ~

oroducdo (COP)

ados - ubivis - 2017

Confederacdo Nacional da Industria
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Célculo OEE Smart Factory ngﬂgﬁa&as

Primeiro

* Informacao em tempo real para Otimizacao Industrial:

— OEE Disponibilidade % = (Tempo produzindo / Tempo
programado) * 100%;

— OEE Performance% = (( Quantidade Boas + Quantidade de
Ruins) / Quantidade Tedrica Total ) * 100% ;

— OEE Qualidade %: (Quantidade de Unidades
Boas/Quantidade Total)*100%

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA



OEE Smart Factory Beemnare

Tempo Real e Estatistica Pequenas
- U bivis Produtos Ordem Maquinas Qualidade Operagéo Estatiliscas HETEN G admin@ubivisio P r I m e I rO

_ Grafico OEE - Tempo Real

Ordem de Produgao - 1103221

Selecione a Linha de Produgéo: Exportar para xlsx

| 2

Descrever o que
é o OEE antes

Total de Tempo Programado - m
deSte Sllde BAS lTotalaeTempoTranscorrido-m
Total de Tempo Restante -
OEE Parcial = 86.6%

@ . -

- .
= Tempo Transcomido - 6h & 21m Indlsponlhllldade.
S

2 5

e O .

=1 Tempo produzindo - 6h e 17m

1]

=]

8 Tedrica - Real:

g &

E &N

o Oy

T @

[

[=%

S

2

| @

= @ Boas - 561

@ _ Confederagéo Nacional da Inddstria
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Temperatura Ambiente - unidades

120

mSeminério
Pense nas

Estatisticas Banco de Dados em Nuvem Pequenas

Grifico de Estatisticas A Q

Para dar zoom no grafico, clique e arraste R Dvorarpng EESERy B

selecionando a area que deseja ampliar.

Grafico de Estatistica H

= L [=1] =] =] [1=]
(=1 (=] = (=1 (=1

Velocidade do Motor - unidades

(=]
(=1

S0 10 20 30 40 50 60

Total de minutos

-1 - v: Velocidade do Motor =—1 - W4: Temperatura Ambiente

Primeiro

-CNI-

deracdo Nacional da Industria
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Seminario
, , Pense nas
Indicadores de Performance Industrial Pequenas

Primeiro
Calculos matematicos e estatisticos:
N Exemplo:
1. Producao Consumo de
2. Set-points de Maquinas energia elétrica
3. Motores — Manutencdo Preditiva  POF unidade
produzida
4. Status dos Sensores
5. Alarmes de Seguranca Consumo por
6. Alarmes de Manutencdo SCEITIUELIE L
baseado em
7. Alarmes de Paradas KW/H

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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~ ‘o Pense nas
Formulagao IPI pelo Usuario Pequenas

Primeiro

Produtos Ordem Maquinas Usuarios Operacdo Eslatitiscas P! Paradas Supervisorio admin@ubivis o ~

Cadastro de
expressdo
malematica genérica

Cadastrar expressiio matematica genérica para ser preenchida com dados de sensores

Nome *

Valores de sensores: Este valor é utilizado para as operagoes com sensores ‘f}

Valores huméricos: Estes valores s3o utilizados para as operagdes numéricas £

Operagoes matematicas: Utilizadas para realizar as operagoes entre valores numencos 'fl‘

Fungoes basicas: Utilizados para realizar operagoes em valores numericos apenas O

Console de Otimizacdo da Producdo (COP)

Todos 08 direlos reservindos - Ublvis - 2017
Confederacdo Nacional da Industria

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA



Simulacdo de Produgao 1

IPl dados coletado dos sensores

Operacao Eslatitiscas

Selecione os valores da expresséio A

12+MIN(7)"SUM(?)

Linha de Producdo

Célula de Producao

Maquma

Sensor

admin@ubivis o «

Todos os diretos reservados

e Olimizacdo da Producdo (COP)

Ubivis - 2017

mSeminério

Pense nas

Pequenas

Primeiro

Confederacdo Nacional da Industria

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA



Produlos Ordem Maquinas Usuarios Operacao Eslatitiscas 1P

Grafico de Motivos

Paradas

Supervisorio

admin@ubivis io «

mSeminério
Pense nas
Pequenas
Primeiro

Linha de Producdo

Simulacao Ingusiria

Paradas

Hanhewo Setup

® Producio @ Refelcho @ Reunldo/Treinamento
® Qualidade @ Manutencdo Preventiva

® Setup

Banheiro

@ Espera de material/ Movimentacdo

wahdad

Manutencd

) Manutencdo Corretiva
@ 5S/Limpeza

naterial/

Enlll.l-‘..lguful
® Outros

Console de Otimizacdo da Producao (COP)

Todos 0s direlos reservados - Ublvis - 2017

Confederacdo Nacional da Industria
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Status versus Parametrizado b Pense nas
equenas

:9,\ Ub|V|S Produlos Ovoem Usuarnios Operacio Esialilscas IF Paradas Supervisornc admin@ubivis io ~ Prl me I ro

Selecione a maquina que sera monitorada A

Sensores em tempo real B

Status Sensor Valor Setpoint

-CNI-

Confederacdo Nacional da Industria

=
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Monitoramento em tempo real  popce nac
com alarmes Peﬁ‘ijrﬁre‘?rso
“Gémeo Digital — Digital Twin”

e Copia virtual do estado dos equipamentos em tempo
real — dados sensoriados

1. Monitoramento & Alarmes
2. Diagnosticos

3. Informacao historica dos equipamentos -CNI-

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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« A . cpe s Pense nas
Inteligéncia Artificial Pequenas

Primeiro

 Modelos algoritmos configurados:
—melhorar o prognostico usando dados historicos

—analisar performance de equipamentos em
tempo real

 OEE SMART FACTORY
1. Otimizacao de Parametros de Operacao

2. Manutencao Preditiva E!E

CNI. A FORCA DO BRASIL INDUSTRIA
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Recursos Mobile: Ponce Nas
- Realidade Aumentada Pequenas

_ . Primeiro
- Realidade Virtual
- Assistente de Manutencao Remoto

( Ubivis




Diferenciais:

Simplifidade Operacao
* Pré-configurado

* OEE & Estatisticas & KPlIs
* Digital Twin & 1A

mSeminério
Pense nas
Pequenas
Primeiro
Nao Intrusivo na operacgao
e Sem infraestruturade IT
* Computacao em nuvem

e Acesso Web & Mobile

@iﬂl‘ﬂ

Sistema fim-a-fim
* Seguranca

* Interoperabilidade
* Normatizacao

Otimizacao Operacional (1A)
* Equipamentos de diferentes

fabricantes A~

e (CLPs diferentes fabricantes

Integra Operacao com

e}

Tecnologia da
Informacao

Escaldavel com Gestao

de Software OTAE!E
( 1 ) (Over Th e Air) Con.federag:'a’o T /n'du’stria

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII



Seminario

Simulacao Industria 4.0 Ubivis

Pequenas




@Seminério

Poténciais Beneficios Econdmicos: pggﬂéﬁgsas

Primeiro

P : : Simula¢cdao Empresa
Beneficio Potencial Ganho Potencial (%) : -
de RS2M/ano

D , 10% a 25% eficiéncia na .
Otimiza¢ao Operacional N RS200 mil
producao

. 5% a 10% ganho em _
Gestao de Desempenho o RS100 mil
produtividade

Ol eE e e der s 20% a 50% reducgao de custo -

Saude e Seguranca 10% a 25% economia em custos -

Manutencao Preditiva 10% a 40% (evita paradas) RS200mil

Logistica da Manufatura 30% a menos em tempo -

Beneficios e potenciais impactos econdmicos ao implantar sistema loT para Aprendizado d

L
Confederacdo National da Industria

(Fonte: McKinsey Global Institute, 2015).



