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1. Justificativa e Objetivos

1.1. Justificativa

A partir de 1900, nos processos de confeccdes de artefatos para uso comercial, as matérias-
primas de origem animal, como marfim de elefantes e chifres de bois, foram gradativamente
substituidas por resinas sintéticas resistentes ao calor. Essa inovagdo industrial promoveu
beneficios a qualidade de vida, trouxe desenvolvimento econdmico e ainda minimizou a

devastacéo da natureza e a dizimag&o dos animais.

Os objetos produzidos com plésticos foram fundamentais para industrializagdo em todo o0 mundo
e passaram a fazer parte da vida das diversas classes sociais. Com o avanco tecnoldgico, os
cientistas compreenderam melhor as relagbes entre os elementos estruturais dos materiais e
suas propriedades, experimentando e criando novas estruturas e composi¢cdes. A partir disso,
inovacdes técnicas surgiram e forneceram condi¢des de moldar e alterar as caracteristicas dos

polimeros.

No Brasil, a constante evolucdo da tecnologia tem demandado grandes investimentos na
indastria de transformacéo, provendo ganhos de eficiéncia e produtividade industrial. A evolugdo
do mercado consumidor proporcionou um rapido avanco das técnicas, dos equipamentos e
magquinarios, o que possibilitou a producdo industrial em larga escala, impulsionando as
melhorias tecnolégicas, ampliando os bens de consumo como artefatos e produtos
confeccionados com design e estilos inovadores e despertando também na sociedade a

necessidade da consciéncia quanto a prote¢cdo ambiental.

A vista disso, muitas empresas ja estdo buscando um futuro reciclavel. Produtores de plasticos
olham para além do setor em busca de inovacao sustentavel e para promover a mudanca as
empresas de plasticos precisardo de talentos. Algumas areas em que os produtores de plasticos

encontrardo os profissionais altamente qualificados de que precisam incluem:

Setor de petréleo — Especialistas podem ajudar os produtores a desenvolver
melhor o plastico a partir de fontes de petrdleo.

IndUstria quimica — Pesquisadores com formacdo especializada podem
oferecer conhecimentos em pesquisa e desenvolvimento.

Setor de reciclagem — Lideres experientes podem desenvolver parcerias e
encontrar maneiras aprimoradas de reciclar produtos existentes e novos.
Organizag¢des ndo-governamentais — Profissionais do terceiro setor podem
trazer um conjunto diversificado de habilidades que ajudam de uma ou mais
das formas mencionadas acima.

Setor de marketing — Anunciantes para aumentar a demanda por novos
produtos plasticos.

Cargos executivos — Lideres de diversos setores podem trazer as habilidades
e 0s conhecimentos necessarios para liderar os produtores de plasticos nesse
periodo de mudanga (BELLO COPO, 2023).
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Nessa esteira, os numeros da 3?2 edigdo da Plastico Brasil, evento do segmento da cadeia de
transformacao do plastico, na capital paulista, recebeu a visitagcdo de cerca de 51 mil profissionais
representantes de todos os segmentos da cadeia de transformacéo do plastico para conhecer
de perto as tecnologias e solu¢bes das mais de 800 marcas do Brasil e de mais 16 paises

presentes no evento.

Para o presidente executivo da ABIQUIM, André Passos Cordeiro, mais do que
uma catalisadora de negécios, ja que reline grandes players das industrias de
transformagdo do plastico, além de outros segmentos como construcgao,
alimentos e bebidas, automdveis, a Feira Plastico Brasil € um palco de

inovacdes, tendéncias, troca de experiéncias e solugdes.

“‘Um ambiente rico e agregador, alinhado a um momento de grandes
oportunidades para o mercado de resinas termoplasticas e para a industria
nacional. O Brasil tem um potencial, sobretudo, para ser uma das industrias
mais pujantes no cenario global, dado as vantagens comparativas, que podem
ser transformadas em vantagens competitivas. Significativas reservas de géas
natural, grandes fontes de energia e matérias-primas renovaveis sdo exemplos
evidentes dessas vantagens.” (PLASTICO BRASIL, 2023).

Nessa direcdo, conforme dados a FGV, em seu estudo macroecondmico exclusivo da inddstria
brasileira de embalagem, o valor bruto da producgéo fisica de embalagens atingiu em 2022 o
montante de R$ 123,2 bilhdes, um crescimento de 3,9% em relagdo ao ano de 2021 (ABRE,
2023).

- Distribui¢do do Valor Bruto da Produgdo em 2022*

(Em percentual do total)

Madeira; 3,1%
Téxtil; 3,4%

Metdlicas; 20,8%
Papel; 5,7%

Cartolina e Papel-
Cartdo; 8,7%
Vidro; 5,2%

Papeldo Ondulado;
19,6%

Plastico; 33,6%

casa @abre Fo
abre S &

Figura 1: Distribuic&o do valor bruto da producéo em 2022.

E ~ PIA = Produto (UL) - 2020
ar

@ 2021 e 2022 com base no IPA, PIM-PF e expedigGo de papeldo ondulado EMPAPEL " FGV IBRE
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Por segmento de mercado, os segmentos de embalagens plasticas e metdlicas, que
representaram juntas 57,7% do total em 2021, passou a ter sua participacdo reduzida em 2022
em 3,3 p.p. e encerrou 0 ano com 54,4% (sendo 33,6% de participagdo das embalagens plasticas
e 20,8% de participacdo do segmento de embalagens metalicas).

Ja os segmentos de Papeldo Ondulado, Cartolina e Papelcartdo e Vidro, foram os segmentos
que apresentaram resultado positivo na comparacao de 2022 contra 2021. No geral esses trés
segmentos representaram um crescimento em suas participacfes em 2022 de 3,3 p.p. passando
assim de 30,2% em 2021 para 33,5% em 2022.

Ainda segundo a FGV, o nivel de emprego na industria de embalagem atingiu 244.836 mil postos
de trabalho em 2022, o que representou um crescimento de 2% em relacdo ao mesmo periodo
em 2021. A industria de plastico, a que mais emprega, registrou em 2022, 132.456 empregos
formais, correspondendo a 54,1% do total de postos de trabalho do setor. Em seguida vem
papeldao ondulado com 35.991 funcionarios (14,7%), papel com 23.994 (9,8%), metalicas com
18.608 (7,6%), madeira com 16.404 (6,7%), cartolina e papelcartdo com 10.038 (4,1%) e vidro
com 7.345 (3,0%).

Todo esse contexto expressa a grandiosidade da area do plastico. Pernambuco possui um
grande potencial para assumir posicdes de destaque em relagdo ao nimero de empresas e
empregos. E uma situacéo favoravel para a inclusdo de um profissional que planeja, opera,
controla, coordena e monitora o processo de fabricacdo de produtos de plastico e de reciclagem,
ou seja, 0 Técnico em Plastico do portfélio do SENAI-PE. Segundo Souza, da Virta Assessoria
de Imprensa PICPIast, é visivel o desenvolvimento das indUstrias plasticas no Brasil, pois ha um

anseio dos empresarios no investimento financeiro na area de polimeros.

Investir em renovacao tecnolégica, principalmente na area de processos
e equipamentos, € o desejo de 38,5% dos empresarios. O mercado e a
concorréncia sao considerados os principais desafios para o
crescimento para cerca de 30% dos entrevistados. Os empreendedores
da industria do plastico tém interesse em iniciativas voltadas a eficiéncia
operacional, comprovado pelos percentuais altos dagueles que querem
reduzir perdas (67,7%) e aumentar o controle de qualidade (61,2%)
(ABIPLAST, 2020).

Assim, este plano de curso Técnico em Plasticos encontra alta correspondéncia com as
demandas industriais do estado, ndo apenas porque seus egressos estardo preparados para
ocupar postos de trabalho e para o exercicio da cidadania, mas também porque é fruto de uma
proposta de educacdo pautada pela busca constante por solugdes tecnoldgicas, contribuindo
para formagdo de um profissional mais flexivel, propositivo e criativo para a Industria 4.0. Em
sintese, é a formacdao do trabalhador pensante, dotado de capacidade para se reposicionar frente

ao trabalho.
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Levando em consideragdo as transformag@es tecnolédgicas nestes Ultimos anos, a popularizagao
do ensino a distancia e visando o cumprimento da missdo do SENAI, a instituicdo pretende
oferecer o Curso Técnico em Plasticos, na modalidade Educacdo a Distancia (EaD). Sendo
assim, a metodologia EAD é consolidada e apresenta uma nova perspectiva no processo de
ensino e aprendizagem . Além disso, o modelo educacional a distanica do SENAI é articulado a
um projeto educacional solido, em que as ferramentas comunicacionais compdem a pratica
docente.

Portanto, este plano permite ao aluno desenvolver competéncias, capacidades necessarias e
uma visao de mundo, para que os futuros técnicos evoluam pessoalmente e profissionalmente,

contribuindo para o potencial de crescimento dos mercados emergentes da regiao.
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1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo Geral

Formar profissionais Técnico em Plasticos capazes de mobilizar e aplicar conhecimentos e

habilidades complexas relativas aos processos da industria de materiais plasticos, com base nos

fundamentos cientificos da area, de modo a contribuir para o desenvolvimento e competitividade

da industria.

1.2.2. Objetivos Especificos

e Desenvolver competéncias para caracteriza¢éo e ensaios de polimeros;

e Planejar e acompanhar os processos de transformagéo dos materiais plasticos;

e Auxiliar o desenvolvimento de novos produtos, ferramentas e modelos na industria do

plastico;

e Ser um agente atuante na reciclagem com visdo de preservar o meio ambiente;

e Elaborar o dimensionamento das necessidades de instala¢des voltadas a transformacéo dos

materiais plasticos.
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2. Requisitos e Formas de Acesso ao Curso

2.1Requisitos

e Jovens que se encontrem na faixa etaria preconizada na Consolidacdo das Leis do
Trabalho — CLT — e nas Leis 10.097/2000 e 11.788/2008 para possivel insercdo em
programa de aprendizagem e estagio. Atende-se, também, com a oferta desse programa
(jovens aprendizes), ao dispositivo regimental do SENAI. Configura-se para este publico
a forma de articulacdo concomitante, de acordo com a Lei 11.741, de 16 de julho de
2008, que alterou dispositivos da Lei 9.394/1996 de Diretrizes e Bases da Educacéo
Nacional, e a Resolu¢do CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021).

e Jovens que buscam profissionalizac¢éo técnica de nivel médio e que estejam cursando o
Ensino Médio, configurando-se, assim, a forma de articulagdo concomitante.

e Candidatos que concluiram o Ensino Médio e buscam inser¢&o ou evolugdo no mundo
do trabalho por meio de qualificagdo técnica e habilitagdo profissional. Configura-se,
assim, a modalidade subsequente, de acordo a Lei 11.741/2008, que alterou dispositivos
da Lei 9394/96 de Diretrizes e Bases da Educac¢é&o Nacional e a Resolugdo CNE/CP N°.1
DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define as diretrizes curriculares
nacionais para a educacao profissional gerais e tecnolégica.

e Transferéncia de estudantes oriundos de outras instituicdes de educacédo profissional,
mediante a existéncia de vagas, salvo nos casos determinados por lei, respeitando-se
as competéncias adquiridas na instituicdo de origem.

e Outras formas previstas em legislacdo vigente.

2.2 Forma de acesso

O acesso ao Curso Técnico se dara mediante inscri¢cdes e, frente & demanda apresentada, as

escolas planejam a formac¢é&o das turmas e definem em seguida o inicio das aulas.
As inscri¢cdes para 0s cursos serdo realizadas nas épocas previstas em calendério escolar.

Os inscritos serdo convocados a matricula até o limite de vagas existentes para a composicao

da turma e o ingresso do aluno sera no primeiro médulo.
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3. Perfil Profissional de Conclusao

Técnico de Nivel Médio em Plastico

Competéncia Geral Técnico em Plastico

Atuar no desenvolvimento e execucao dos processos de reciclagem, de fabricacdo de materiais

e artefatos plasticos, bem como desenvolver atividades também no controle do processo, da

gualidade do produto e de matérias-primas, atendendo as normas e padrfes técnicos, de

gualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Perfil Profissional

O Técnico em Plasticos sera habilitado para:

e Planejar, operar, controlar, coordenar e monitorar o processo de fabricagcéo de

produtos de plastico e de reciclagem.

e Supervisionar a aquisicdo de matéria-prima e controlar a qualidade do produto

acabado.

e Realizar ensaios fisicos.

e Identificar a composi¢cdo do material de produtos acabados.

e Elaborar o dimensionamento das necessidades da instalagédo industrial.

e Controlar estoques de produtos acabados.

Operador de Processos para Transformacédo de Plastico

Realizar operagéo dos processos de fabricacdo de materiais, artefatos plasticos e de reciclagem,

atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranc¢a e de meio ambiente.
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4. Organizagao Curricular

4.1. Referéncias legais e abordagem metodoldgica

Do ponto de vista legal, este programa reger-se-a pelo que preconizam a Lei Federal 9394/96
(BRASIL, 1996) de Diretrizes e Bases da Educag&o Nacional, com as altera¢des introduzidas
pela Lei 11.741/2008 (BRASIL, 2008), a Resolugdo CNE/CEB 06/12 (CONSELHO NACIONAL
DE EDUCACAO, 2012), que define as diretrizes curriculares nacionais para a Educagio
Profissional Técnica de Nivel Médio, o Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos do Ministério de
Educacdo — MEC, (CNCT/MEC, 2023) e Resolucdo do Conselho Nacional do SENAI Nacional
n° 11/2015 aprova o novo Regulamento da integracéo do SENAI ao Sistema Federal de Ensino,

revoga a Resolucao n° 14/2013 e o regulamento aprovado por este ato e d& outras providéncias.

Do ponto de vista metodolégico, alguns principios orientardo o desenvolvimento curricular.
Destaca-se a interdisciplinaridade que, entre outros mecanismos, utilizara a metodologia de
desenvolvimento de projetos, para 0os quais concorrem conhecimentos das diversas unidades
curriculares do curso. Tais projetos devem funcionar como eixos integradores que estimulem a

visdo global do conhecimento e o didlogo entre diferentes campos do saber.

Outro principio € a contextualizacéo, significando abordagem de contelddos/atividades, através
da vinculacéo entre as experiéncias de vida do aluno, o mundo do trabalho e outros diferentes

aspectos da vida em sociedade.

Destaca-se, também, o tratamento transversal de temas que, por seu significado e relevancia
para a formacéo do aluno, devem permear o desenvolvimento curricular, sem que se torne
necessario emprestar-lhes o status de unidade curricular. Entre tais temas, como: saude,
educacd@o ambiental, ética, pluralidade cultural, orientagdo sexual, temas locais.

O eixo metodoldgico norteador das acdes docentes e discentes € paltado nas estratégias de
aprendizagem desafiadoras, que promovem a reflexdo e a tomada de decisdo por parte dos
Alunos, na busca de solu¢des para os desafios estabelecidos no percurso formativo cujo
contetido central focaliza situagBes-problema reais ou simuladas, estudos de caso, projetos,
pesquisas aplicadas e projetos integradores. Tais situa¢des séo, por sua natureza, mobilizadoras
de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que estimulem a geracdo de ideias e
aplicacBes de base cientifica, técnicas e tecnoldgicas que favorecem a aproximacgéao da formacao

com o mundo do trabalho e as demandas de uma sociedade em transformacéao.

A estratégia de ensino é fundamental para a promogdo de aprendizagens significativas,

contextualizadas e motivadoras. Nesse sentido, serdo utilizadas atividades concretas (exposicédo
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dialogada, atividades praticas, trabalho em grupo, dinamica de grupo, visita técnica, ensaio
tecnoldgico, workshop, seminario, painel tematico, gameficagdo, sala de aula invertida, design
thinking) que contribuam para o desenvolvimento de capacidades e apropriacdo de
conhecimentos, empregando distintas estratégias de ensino, as quais manterao estreita relacéo
com a estratégia desafiadora definida na situacéo de aprendizagem, tendo em vista as condicdes

de espaco, tempo e recursos.

Outra estratégia de ensino é a Educacao a Distancia que possibilita a autoaprendizagem com a
mediag&o de recursos didaticos digitais e estratégias sistematicamente organizadas, propiciando
aos educandos condi¢cdes de gerir seus conhecimentos. Como na educacdo presencial, a
educacdo a distancia se desenvolve com a acao de trés elementos: o professor/tutor, o estudante
e a interacao criada entre eles. Considerando a separacao fisica e temporal entre quem aprende
e quem ensina, caracteristica da educacgéo a distancia, a interagdo professor/tutor-estudante

ocorre de forma mediada, por meio de tecnologias de informacéo e comunicagao.

Nos termos da Resolu¢cdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define
as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educacgdo Profissional e Tecnolégica, pode
prever carga horéria na modalidade a distancia, até o limite indicado no CNCT (o plano de curso
técnico, presencial, pode prever atividades ndo presenciais até o limite de 20% da carga horéaria
total do curso, “desde que haja suporte tecnoldgico e seja garantido o atendimento por docentes

e tutores”.)

As unidades curriculares ofertadas na forma nédo presencial serdo desenvolvidas no Ambiente
Virtual de Aprendizagem do SENAI, com materiais on-line, em formato multimidia (video,
simulacdo, animacao, texto, ilustracdo etc.), com interacdo por meio de tecnologias digitais,

utilizando variadas estratégias de aprendizagem e avaliagdo.

Os recursos didéaticos para as atividades incluem simuladores e livros didaticos on-line que
cobrem os itens de conhecimentos elencados para a Unidade Curricular do Curso, criados a

partir de situacGes de aprendizagem e produzidos para acesso via web.

A interagcdo entre professor/tutor e estudantes, entre estudantes e entre a monitoria e o suporte
técnico serd por meio de ferramentas de comunicacdo sincronas (chat, web conferéncia,
telefone) e ferramentas de comunicagdo assincrona (féruns de discussao, correio eletrénico,

salas de bate-papo), disponibilizadas no préprio Ambiente Virtual de Aprendizagem — AVA.




-SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM
PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL
DE PERNAMBUCO

PAGINA

15 de 86

CcODIGO

HAB.TEC.PLA.103

REVISAO
01

DATA
29/06/2023

4.3 Matriz Curricular

Qualificacéo Técnica: Operador de Processos para Transformacéo de Plastico

Habilitacdo Profissional: Técnico em Plasticos

MODULO

UNIDADE
CURRICULAR

CARGA
HORARIA

A
DISTANCIA

PRESENCIAL

CH %

CH

%

SAIDA

Basico
400 horas

Fundamentos para o
Processamento de
Polimeros

40

32

Fundamentos de
Comunicacao e
Informatica

80

64

Célculo Aplicado a
Tecnologia de
Polimeros

160

128

Desenho Técnico

120

96

Introdutério
360 horas

Tecnologia de Materiais
Plasticos

200

160

Tecnologia de
Processamento do
Plastico

160

128

Especifico |
400 horas

Ensaios de
caracterizagao de
materiais plasticos

120

9 | go%

Organizagéo dos
Processos Produtivos

120

96

Processos de
Transformacéo do
Plastico

160

128

Especifico Il
320 horas

Planejamento dos
Processos de
Transformacao do
Plastico

80

64

Desenvolvimento dos
Processos de
Transformacéo do
Plastico

140

112

Otimizacédo de
Processos de
Transformacao do
Plastico

100

80

8

16

32

24

40

32

24

24

32

16

28

20

20%

Qualificacdo Técnica: Operador de Processos para Transformagéo
de Plastico
Carga horaria: 1.160h

Técnico em Plastico
Carga Horaria: 1.480h

Carga Horéria Fase Escolar

1480

1184

296

Carga Horaria Total

1480
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4.4. ltinerario Formativo

O desenho curricular desta oferta formativa foi elaborado com base no perfil profissional de
competéncias definido pelo Comité Técnico Setorial para o Técnico em Plastico e nas
competéncias profissionais gerais definidas pelo MEC para o eixo tecnoldgico Producéo

Industrial.

O curriculo esta pautado nos principios da flexibilidade, interdisciplinaridade e contextualizacao,
em consonancia com o enfoque de formacdo para competéncias. Cabe destacar ainda que a

organizacéo curricular proposta prevé médulos bésico, introdutério, especifico | e .

O mddulo basico ndo possui terminalidade e visa proporcionar as condi¢cdes para o adequado
aproveitamento do mddulo subsequente, sendo, portanto, constituido pelos fundamentos

técnicos e cientificos requeridos pelo eixo tecnolégico/area profissional em foco.

O(s) moédulo(s) especifico(s) complementa(m) a formacdo para qualificagdo técnica (quando
houver) e para a habilitacdo de Técnico de nivel médio em Plasticos, possibilitando ao aluno o
enriqguecimento de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que ensejam o

desenvolvimento de competéncias préprias a fungéo técnica.
4.6. Controle de Frequéncia

Exigir-se-4 ao aluno ter 100% de frequéncia nas aulas presenciais e na entrega das atividades

realizadas na etapa a distancia, de acordo com a programacéo do curso.

4.7. Descri¢cao das Unidades Curriculares — Ementas

As unidades curriculares e pedagégicas que compdem o curriculo. Cada unidade, ao tempo em
que resguarda a sua independéncia em termos formativos e de avaliacdo, contribui
conjuntamente para o desenvolvimento de capacidades que integram as competéncias descritas

no perfil profissional.
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MODULO BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Fundamentos para o Processamento de Polimeros

Carga horaria: 40h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucao dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de
reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos
de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salude e seguranca e de meio
ambiente.

F.3: Gerenciar processos de transformacdo e fabricagdo de polimeros, atendendo as normas e padrbes
técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos cientificos e das capacidades sociais,
organizativas e metodoldgicas relacionados aos fundamentos para o processamento de polimeros, de forma a
potencializar as condi¢cdes do estudante para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas

especificas referentes & qualificagéo profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo Padréo de Capacidades
Desempenho Técnicas Conhecimentos

Capacidades Bésicas

¢ Identificar unidades de medidas aplicaveis aos | 1 Documentacéo Técnica
processos de transformacao de polimeros. )

e Aplicar raciocinio légico. 1.1 Tipos:

e Converter unidades de medidas aplicaveis | 1 1 1 Ficha de Instruc&o de Trabalho (FIT)
nos processos de transformacdo de
polimeros. 1.1.2 Datasheet

e Identificar situacdes de risco em ambientes de
processamento e  transformacdo  de | 1.1.3 Ordem de Produgéo
polimeros, assim como as diferentes formas
de protecédo do trabalhador.

e Reconhecer os principios basicos de higiene, | 1 1 5 caracteristicas
salde e segurangca aplicaveis ao
processamento e  transformacéo dos | 1.1.6 Finalidades
polimeros.

e Reconhecer o0s diferentes documentos

técnicos, sua composicao, registro e estrutura, o F d . 50 de dad
utilizados nos processos de transformacio de ormas de apresentacao e interpretacao de dados

polimeros. e informacdes:

1.1.4 Manuais de operacao.

e Identificar terminologias e nomenclaturas
técnicas aplicaveis ao processamento e
transformacao de polimeros. 2.2 Tabelas

e Identificar o] funcionamento, tipos,
caracteristicas e aplicacdes dos componentes

2.1 Fluxogramas
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e sistemas de maquinas injetoras e extrusoras
de transformacgé&o de polimeros. o

o Identificar o funcionamento, tipos, forma de | 3 Raciocinio logico:
construcdo, caracteristicas, aplicacbes,
sistemas e componentes dos moldes e
matrizes.

e |dentificar o] funcionamento, tipos,
caracteristicas, aplicacbes e componentes | 3.2 Sequéncia de palavras
dos instrumentos de medicdo utilizados no i i}
processo de transformacao de polimeros. 3.3 Sequéncia de nimeros

e |dentificar o] funcionamento, tipos,
caracteristicas e aplicacdes das ferramentas
utilizadas no processo de transformacéo de | 4.1 Operagdes Basicas
polimeros.

e Identificar simbologias de comando de |5 Razbes e Proporgoes:
maquinas, equipamentos e periféricos de L
processamento e  transformacdo  de | 5-1 Definicéo
polimeros.

e Reconhecer as sinaliza¢des de seguranca das
maquinas e periféricos de processamento € | g percentagem:
transformacéo dos polimeros.

e Reconhecer a diferenga entre eficiéncia e | 6.1 Definicéo
efichcia no processo de transformacdo de L
polimeros. 6.2 Aplicacao

e Identificar as propriedades basicas,
caracteristicas  sensoriais e  possiveis
transformacdes pelas quais possam passar 0s | 7.1 Definigdo

3.1 Sequéncia de figuras

4 FracOes

5.2 Aplicacao

7 Area e volume:

diferentes insumos, matérias-primas
empregados no processo de transformacdo | 7.2 Aplicacdo
do polimero.

o Reconhecer possiveis perdas, desperdicios, | /-3 Unidades de Medida
residuos e descarte gerados nos processos
de processamento e transformacdo dos
polimeros. _ 8.1 Tipos, temperatura, presséo, massa, velocidade,

* Identificar os diferentes processos de | posicso e tempo
transformacéo dos polimeros, suas aplicacdes
e caracteristicas. 8.2 Unidades de medidas

e Reconhecer a sequéncia operacional de _ )
transformac&o dos polimeros, suas principais | 8-3 Converséo de unidades de medidas
caracteristicas e finalidades a eles associados

e Interpretar textos, dados, fluxogramas e
informacgdes de tabelas contidas em manuais
de operacdo de equipamentos aplicaveis aos
processos de transformacao de polimeros.

e Reconhecer grandezas fisicas utilizadas nos | 9.1 Acidentes de trabalho — conceitos, tipos e
processos de transformacao e processamento | caracteristicas
dos polimeros (velocidade, presséo,
temperatura, tempo e posi¢&o). 9.2 Agentes agressores a saude — fisicos, quimicos e

e FEfetuar operagbes matematicas basicas | biologicos

(regra de trés, percentual, fracdo, volume...) ) L )
aplicaveis a transformagao de polimeros. 9.3 Equipamentos de protecdo individual e coletiva:

9.3.1 Tipos

8 Grandezas fisicas:

8.4 Sistemas métricos — Sistema Internacional e
Inglés

9 Seguranca no Trabalho:

9.3.2 Funcgbes
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Capacidades Socioemocionais
Demonstrar  espirito  colaborativo
atividades coletivas.

Demonstrar atitudes éticas nas acdes e nas
relagBes profissionais.

Reconhecer os principios da organizacdo no
desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade.

Reconhecer a iniciativa como caracteristica
fundamental e requisito de um bom
profissional.

Reconhecer procedimentos técnicos e de
gualidade, salde e seguranca e de meio
ambiente como requisitos para a organizacao
de ambientes de trabalho.

em

10 Procedimentos de seguranca.
11 OrientagBes de prevencéo de acidentes.
12 Sinalizacao de seguranca.
13 Saude ocupacional:
13.1 Conceito
13.2 Exposigéo ao risco

14 Termos técnicos em inglés utilizados no
processamento de polimeros

15 Instrumentos de medicao:
15.1 Tipos:

15.1.1 Paquimetro

15.1.2 Escala

15.1.3 Micrémetr

15.1.4 Balanca

15.1.5 Calibre passa ndo passa
15.1.6 eitura

15.1.7 Manuseio

15.1.8 Acondicionamento
15.1.9 Erros de medicéo

16 Maquinas e Equipamentos:
16.1 Tipos

16.1.1 Injecéo

16.1.2 Extruséo

16.1.3 Caracteristicas

16.1.4 Aplicacbes

16.1.5 Dispositivos de Seguranca
16.1.6 Acessorios

16.1.7 Periféricos

16.2 Simbologias de seguranca:
16.2.1 Seguranca de maquinas
16.2.2 Operagdo de Maquinas

17 Moldes e Matrizes:
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17.1 Definicéo

17.2 Caracteristicas

17.3 Elementos que comp&e o molde da matriz
17.4 Tipos

17.5 Aplicagdo

18 Simbologias de Operacéo:
18.1 Entrada de dados

18.2 Acionamento Elétrico
18.3 Acionamento Hidraulico
18.4 Acionamento Pneumético
18.5 Controle de Temperatura
19 Eficiéncia e Eficacia:

19.1 Conceito

19.2 Aplicagéo

20 Identificagcdo de Polimeros:
20.1 Por queima

20.2 Densidade

20.3 Visual

21 Residuos:

21.1 Identificacdo e destinacéo de residuos, sobras e
refugos da producéo.

21.2 Segregacao

21.3 Descarte

21.4 Reciclagem

22 Organizacdo de ambientes de trabalho:
22.1 Principios de organizagdo

22.2 Organizacao de ferramentas e instrumentos —
formas, importancia

22.3 Organizacao do espaco de trabalho
23 Etica:
23.1 Cdédigo de conduta

23.2 Respeito as individualidades pessoais
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23.3 Etica nas relagées interpessoais.

24 Conceitos de grupo e equipe:

24.1 Trabalho em grupo

24.2 O relacionamento com os colegas de equipe
24.3 Responsabilidades individuais e coletivas
24.4 Cooperagéo

24.5 Divisdo de papéis e responsabilidades

24.6 Compromisso com objetivos e metas

24.7 Relagdes com o lider.

25 Trabalho em equipe:

25.1 Trabalho em grupo

25.2 O relacionamento com os colegas de equipe
25.3 Responsabilidades individuais e coletivas
25.4 Cooperagéao

25.5 Divisdo de papéis e responsabilidades

25.6 Compromisso com objetivos e metas

25.7 Relagdes com lider

26 Conceitos de organizacao e disciplinas no
trabalho: tempo, compromisso e atividades

27 Iniciativa:

27.1 Conceito

27.2 Importancia, valor

27.3 Formas de demonstrar iniciativa

27.4 Consequéncias favoraveis e desfavoraveis

Bibliografia Basica

IEZZI, Gelson, MURAKAMI, Carlos. Fundamentos de matematica elementar: conjuntos, fungbes.9. ed. Sao
Paulo: Atual, 2019. 1 v.

HELOANI, Roberto; HASS, Sergio. Técnico de seguranca do trabalho: a dura realidade da profisséo.
Curitiba: Appris, 2016.




PAGINA
. 22 de 86
m PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM CODIGO
[ rn——— PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL HAB.TEC.PLA 103
PELO FUTURO DO TRABALHO DE PERNAM BUCO _ . . .
REVISAO DATA
01 29/06/2023

MANO, Eloisa Biasotto; MENDES, Luis Claudio. A natureza e os polimeros: meio ambiente, geopolimeros,

fitopolimeros e zoopolimeros. S&o Paulo: Blucher, 2013.

Bibliografia Complementar

ALMEIDA, Gustavo Spina Gaudéncio de; SOUZA, Wander Burielo de. Moldes e matrizes: caracteristicas,

desenvolvimento e funcionalidades para transformacéo de plasticos. Sdo Paulo: Erica, 2015.

TODESCHINI, Remigio. Os trabalhadores quimicos no Brasil no século XXI. 2. ed. Sdo Paulo: LTr, 2013.
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MODULO BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Fundamentos de Comunicacao e Informatica

Carga horaria: 80h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucdo dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de
reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos
de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salide e seguranca e de meio ambiente.

F.3: Gerenciar processos de transformacdo e fabricagdo de polimeros, atendendo as normas e padrbes
técnicos, de qualidade, saude e segurancga e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos cientificos e das capacidades sociais,
organizativas e metodoldgicas relacionados aos fundamentos de comunicacdo oral e escrita, utilizando a
informatica, de forma a potencializar as condigbes do estudante para o posterior desenvolvimento das

capacidades técnicas especificas referentes a qualificacao profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Padréo de Capacidades

Subfuncéo .
E Desempenho Técnicas Conhecimentos

Capacidades Basicas

e Aplicar os principios da informatica na | 1 Comunicagé&o:
elaboracdo de textos, apresentacoes,
pesquisas e planilhas. 1.1 Processo:

e Interpretar textos, dados, fluxogramas e
informacdes de tabelas contidas em ficha
técnica e manuais de equipamentos aplicaveis | 1.1.2 Receptor
aos processos de transformacdo de
polimeros. 1.1.3 Mensagem

e Aplicar os principios, padrées e normas da
linguagem culta na comunicacdo oral e na | 1-1.4 Canal
e]ab_oragao de diferentes tipos de textos 1.1.5 Codigo
técnicos.

e Reconhecer diferentes metodologias de | 1.1.6 Feedback
pesquisa, suas principais caracteristicas,
fontes e aplicacdes. 1.2 Niveis da fala:

e Interpretar terminologias e nomenclaturas
técnicas aplicadas ao processamento e
transformacéo de polimeros.

1.1.1 Emissor

1.2.1 Giria

1.2.2 Lingugem Coloquial

1.2.3 Linguagem padréo e técnica
2 Estrutura de frases e paragrafos

3 Gramética aplicada ao texto
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Capacidades Socioemocionais

e Demonstrar  espirito  colaborativo em
atividades coletivas.

e Demonstrar atitudes éticas nas acbes e nas
relacdes profissionais.

e Reconhecer o conceito e a importancia da
gualidade nas rotinas de trabalho.

e Reconhecer os principios da organizacdo no
desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade.

e Reconhecer a iniciativa como caracteristica
fundamental e requisito de um bom
profissional.

e Reconhecer normas e procedimentos de
salude, seguranca e meio ambiente como
requisitos para a organizacdo de ambientes
de trabalho.

4 Técnicas de argumentacao

5 Producéo de textos técnicos (relatoérios, atas,
resumos, cartas comerciais)

6 Pesquisa (tipos e aplicacdes): bibliografia, de
campo, laboratorial, académica

7 Leitura e interpretacdo de texto
7.1 Informativo

7.2 Jornalistico

7.3 Técnicos

7.4 Vocabulario Técnico

8 Documentagéo técnica - Defini¢cdes, caracteristicas
e finalidades

8.1 Catélogos

8.2 Relatorios

8.3 Ordens de servigo

8.4 Procedimentos

8.5 Normas técnicas

8.6 Solicitagdo de compra

9 Editor de texto

9.1 Caracteristicas

9.2 Tratamento de arquivos

9.3 3.3 Acdes de menu: arquivo, editar, formatar
9.4 Agbes de menu: arquivo, editar, formatar
9.5 Digitagao de Textos

9.6 Tabelas

9.7 Corretor Ortogréfico

9.8 Impresséo

10 Editor de apresenta¢do multimidia

10.1 Caracteristicas

10.2 Leiaute

10.3 Estrutura

10.4 Digita¢é@o de textos
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10.5 Insercdo de imagens
10.6 Exibi¢éo
10.7 Efeitos

10.8 Apresentagéo Eletrbénica: slides, ferramentas de
apresentacao e animacdes

10.9 Impresséo

11 Rede mundial de computadores

11.1 Navegadores

11.2 Portais de busca

11.3 Pesquisa avangada

12 Inglés técnico

12.1 Técnicas béasicas de traducao

12.2 Termos técnicos

13 Organizag@o de ambientes de trabalho
13.1 Principios de organizacao

13.2 Organizacéo de ferramentas e instrumentos:
formas, importancia;

13.3 Organizacéo do espaco de trabalho

14 Etica

14.1 Cddigo de conduta

14.2 Respeito as individualidades pessoais
14.3 Etica nas relacdes interpessoais

15 Conceitos de grupo e equipe

16 Trabalho em equipe

16.1 Trabalho em grupo;

16.2 O relacionamento com o0s colegas de equipe;
16.3 Responsabilidades individuais e coletivas;
16.4 Cooperacéo.

16.5 Divisdo de papéis e responsabilidades;
16.6 Compromisso com objetivos e metas;

16.7 Relagbes com o lider
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17 Conceitos de organizacéo e disciplina no trabalho:
tempo, compromisso e atividades

18 Iniciativa

18.1 Conceito

18.2 Importancia, valor

18.3 Formas de demonstrar iniciativa

18.4 Consequéncias favoraveis e desfavoraveis
19 Qualidade (conceito, aplicacdo)

20 Qualidade Total

20.1 Conceito

20.2 Eficiéncia

20.3 Eficacia

20.4 Melhoria continua

Bibliografia Basica

BECHARA, Evanildo. Moderna gramética portuguesa. 39.ed. Recife: Nova fronteira, 2019.
COMER, Douglas. Redes de computadores e internet. 6. ed. Porto Alegre: Bookman, 2016.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Comunicacao aplicada. Brasilia:
SENAI.DN, 2014.

Bibliografia Complementar

CATALDI, Maria José Giannella. Stress no meio ambiente de trabalho. 3. ed. S&o Paulo: LTr, 2015.
SILVA, Nelson Peres da. Andlise e estruturas de sistemas de informac&o. 2. ed. S&o Paulo: Erica, 2014.

SPENCER, Johnson. Quem mexeu no meu queijo? 103. ed. Rio de Janeiro: Record, 2017.
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MODULO BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Calculo Aplicado a Tecnologia de Polimeros

Carga horaria: 160h

Funcéo:

F.3: Gerenciar processos de transformacdo e fabricacdo de polimeros, atendendo as normas e padrdes

técnicos, de qualidade, salude e segurancga e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos técnicos e das capacidades sociais,
organizativas e metodolégicas relacionadas ao célculo aplicado a tecnologia de polimeros, de forma a
potencializar as condi¢cdes do estudante para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas

especificas referentes & qualifica¢éo profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo

Padréo de
Desempenho

Capacidades
Técnicas

Capacidades Bésicas

Conhecimentos

Aplicar derivadas e integrais na andlise de
produto e processos de transformacdo de
polimeros.
Calcular dados estatisticos na analise de
produto e processos de transformacdo de
polimeros.

Capacidades Socioemocionais

Reconhecer os principios da organizagdo no
desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade.
Demonstrar  espirito
atividades coletivas.
Demonstrar atitudes éticas nas acdes e nas
relacdes profissionais.

Reconhecer procedimentos técnicos e de
gualidade, saude e seguranca e de meio
ambiente como requisitos para a organizacao
de ambientes de trabalho.

Reconhecer a iniciativa como caracteristica
fundamental e requisito de um bom
profissional.

colaborativo em

1 Funcdes:
1.1 Definicdo de fungéo

1.2 Classes de funcdes (injetora, sobrejetora e
bijetora)

1.3 Funcdo composta

1.4 Funcéo inversa

2 Limites de func¢des de uma variavel:
2.1 Continuidade

2.2 Teorema do Valor Intermediario e Teorema do
Valor Médio

2.3 Limites infinitos e no infinito
2.4 Assintotas

3 Derivada:

3.1 Quociente de Newton

3.2 Derivada e diferencial

3.3 Regra da cadeia

3.4 Derivada da funcéo inversa
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3.5 Aplicacdes

integracao

continua

7.3 Eventos

4 Integral definida:
4.1 ParticBes de intervalos
4.2 Somas de Riemann
4.3 Integral de Riemann e propriedades
4.4 Teorema do valor médio para integrais
4.5 Teorema Fundamental de Célculo

5 Integral Indefinida : Propriedades e métodos de

6 Derivadas Parciais:

6.1 Diferenciabilidade

6.2 Regra das cadeias

6.3 Derivadas direcionais

6.4 Operador gradiente

6.5 Operador divergente

7 Introducéo a Probabilidade:
7.1 Introducéo aos conjuntos

7.2 O espago amostral

7.4 Nocdes fundamentais da probabilidade

7.5 Probabilidade condicionada

7.6 Teorema de Bayes e eventos independentes
7.7 Variavel aleat6ria discreta

7.8 Parametros caracteristicos (esperanga
matematica e propriedades, variancia e propriedades,
desvio padrao e coeficiente de variacéo)

7.9 Distribuicdo de VAD (distribuicdo de Bernoulli,
distribuicdo Binomial e Poisson), variavel aleatoria

7.10 Variavel aleatéria continua

7.11 Parametros caracteristicos (esperanca
matematica e variancia)

7.12 Distribuicdo de VAC (distribuicdo normal,
distribuicdo exponencial),
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7.13 Amostragem probabilistica e amostragem néo
probabilistica

7.14 Estimacgdo de par&metros (pontual e intervalar)
7.15 Distribui¢éo t de Student

7.16 Testes de hipéteses

7.17 Introdugdo a andlise de variancia
8 Populacdo e Amostragem:

8.1 Tipos de Amostragem

8.2 Amostragem tendenciosa

8.3 Amostragem nao tendenciosa

9 Controle Estatistico de Processo (CEP):
9.1 Controle de Atributos

9.2 Controle de Variaveis

9.3 Grafico de Medidas

9.4 Gréficos de Amplitudes

10 Capabilidade:

10.1 Célculo de CP

10.2 Célculo de CPK

11Distribuicdo Normal:

11.1 Medidas de Tendéncia central
11.4 Média

11.3 Mediana

11.4 Moda

12 Medidas de Dispersao : Variancia e Desvio-
Padrao

13 Gréficos:

13.1 De barras e setores para Variaveis Qualitativas
13.2 Histogramas para variaveis quantitativas

14 Medidas para andlise exploratoria de dados:

14.1 Tendéncia central de dados amostrais
quantitativos: Média, Moda e Mediana




-SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM
PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL
DE PERNAMBUCO

PAGINA
30 de 86
CcODIGO
HAB.TEC.PLA.103
REVISAO DATA
01 29/06/2023

14.2 Disperséo de dados amostrais quantitativos:
amplitude, varidncia, desvio padréo e coeficiente de
variacao

15 Organizacao dos ambientes de trabalho:
15.1 Principios de organizacao

15.2 Organizacao de ferramentas e instrumentos:
formas, importancia

15.3 Organizacao do espaco de trabalho

16 Etica:

16.1 Caodigo de conduta

16.2 Respeito as individualidades pessoais
16.3 Etica nas relacdes interpessoais

17 Conceitos de grupo e equipe

18 Trabalho em equipe:

18.1 Trabalho em grupo

18.2 Relacionamento com os colegas de equipe
18.3 Responsabilidades individuais e coletivas
18.4 Cooperagéao

18.5 Diviséo de papéis e responsabilidades
18.6 Compromisso com objetivos e metas
18.7 Relagbes com o lider

19 Conceitos de organizac¢do e disciplina no trabalho:
tempo, compromisso e atividades

20 Iniciativa:

20.1 Conceito

20.2 Importancia, valor

20.3 Formas de demonstrar iniciativa

20.4 Consequéncias favoraveis e desfavoraveis
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Bibliografia Bésica

IEZZI, Gelson; HAZZAN, Samuel; DEGENSZAJN, David Mauro. Fundamentos da matemaéatica elementar:

matematica comercial, matematica financeira, estatistica descritiva. 9. ed. 11 v. Sdo Paulo: Atual, 2019.

MALTA, laci; PESCO, Sinésio; LOPES, Hélio. Célculo a uma variavel: uma introducdo ao calculo. Rio de

Janeiro: Elsevier/ Campus, 2015. 1 v.

MALTA, laci; PESCO, Sinésio; LOPES, Hélio. Célculo a uma variavel: uma introducdo ao calculo. Rio de

Janeiro: Elsevier/ Campus, 2015. 2 v.

RIBEIRO, Antbnio Clélio; PERES, Mauro Pedro; IZIDORO, Nacir. Curso de desenho técnico e autoCAD. Séao

Paulo: Pearson, 2013.

VELLOSO, Fernando de Castro. Informética: conceitos basicos. 9.ed. Rio de Janeiro: Elsevier/Campus, 2014.

Bibliografia Complementar

ANTON, Howard; DAVIS, Stephen L.; BIVENS, Irl C. Célculo. 10. ed. Porto Alegre: Bookman, 2014. 2 v.

LIRA, Valdemir Martins. Principios dos processos de fabrica¢&o utilizando metais e polimeros. Séo Paulo:

Blucher, 2017.
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MODULO BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Desenho Técnico

Carga horaria: 120h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucdo dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de
reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos
de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salide e seguranca e de meio ambiente.

F.3: Gerenciar processos de transformacdo e fabricagdo de polimeros, atendendo as normas e padrdes
técnicos, de qualidade, saude e segurancga e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos técnicos e das capacidades sociais,
organizativas e metodolégicas relacionados ao desenho técnico aplicado a area de polimeros, de forma a
potencializar as condi¢cdes do estudante para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas

especificas referentes & qualificagéo profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Padréo de Capacidades

Subfuncéo ..
Desempenho Tecnicas Conhecimentos

Capacidades Basicas

e Reconhecer os principios e elementos | 1 Projecdes ortogonais (planta, elevagao e perfil)
constitutivos do desenho técnico aplicado em ) o
tecnologia de polimeros. 2 Linhas empregadas no desenho técnico - Normas

e Representar, manualmente ou pelo uso de da ABNT
software, pegas, componentes e sistemas
mecanicos pela aplicagdo dos principios do
desenho técnico, considerando perspectivas,
projecdes ortogonais e cortes.

3 Representacéo de varios objetos (modelos) em trés
vistas

4 Escala

5 Cotagem de desenhos
Capacidades Socioemocionais
6 Normalizacéo aplicada ao Desenho Técnico
e Demonstrar  espirito  colaborativo em
atividades coletivas.
e Demonstrar atitudes éticas nas agdes e nas | g | eitura e pratica no tracado de cortes
relagBes profissionais.
e Reconhecer os principios da organizagdo no | 9 Software CAD 2D e 3D
desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade. 10 Normas de convencdes, letras e algarismos
e Reconhecer a iniciativa como caracteristica
fundamental e requisito de um bom
profissional.

7 Caracterizagao dos tipos de projecéo plana

11 Materiais, instrumentos, escalas
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e Reconhecer procedimentos técnicos e de | 12 Geometria descritiva: Método mongeano aplicadas
gualidade, saude e seguranca e de meio | ao desenho técnico
ambiente como requisitos para a organizacao _ o _
de ambientes de trabalho. 13 Vistas ortogréficas no 1° diedro

14 Dimensionamento

15 Perspectiva isométrica, conica e cavaleira

16 Desenhos graficos: geométricos e administrativos
Fluxograma: processo e engenharia

17 Layout (planos diretores)
18 Isométricos
19 Caligrafia técnica

20 Projecdes: cortes e secdes

Bibliografia Basica

COSTA, Américo. Autodesk Inventor: curso completo. 2. ed. Sdo Paulo: Zamboni Books, 2012.

RIBEIRO, Anténio Clélio; PERES, Mauro Pedro; IZIDORO, Nacir. Curso de desenho técnico e autoCAD. Séao

Paulo: Pearson, 2013.

ROHLEDER, Edison; SPECK, Henderson José; SILVA, Julio César da. Tutoriais de modelagem 3D utilizando
0 SolidWorks. 3. ed. Florianodpolis: Visual Books, 2012.

ZATTAR, lzabel Cristina. Introdu¢do ao desenho técnico. Curitiba: Intersaberes, 2016.

Bibliografia Complementar

MORIOKA, Carlos Alberto; CRUZ, Michele David da; CRUZ, Eduardo Cesar Alves. Desenho Técnico: medidas

e representacéo grafica. Sao Paulo: Erica. 2014.

PACHECO, Beatriz de Almeida, SOUZA-CONCILIO, lliana de A., PESSOA FILHO, Joaquim. Desenho técnico.

Curitiba: Intersaberes, 2017.
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MODULO INTRODUTORIO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Tecnologia de Materiais Plasticos

Carga horaria: 200h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucgdo dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de

reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salide e seguranca e de meio ambiente.

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos

de reciclagem, atendendo as normas e padrfes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos técnicos e das capacidades sociais,
organizativas e metodolégicas relacionadas as tecnologias de materiais plasticos, de forma a potencializar as
condi¢des do estudante para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas especificas referentes a

qualificagéo profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo Padréo de Capacidades
Desempenho Técnicas Conhecimentos

Capacidades Basicas

1 Fundamentos de quimica:

e Reconhecer a aplicagdo dos principios fisicos | 1.1 Matéria e energia
e quimicos nos processos de transformagéo .
do plastico. 1.2 Estrutura atdbmica

e Diferenciar 0s tipos, caracteristicas,
aplicacbes e técnicas de reciclagem dos
materiais ple}sticos utilizados no processo de | 1.4 Quimica organica:
transformacéo

e Interpretar o comportamento fisico-quimico | 1.4.1 Quimica do carbono

dos materiais plasticos utilizados no processo .
de transformacéo. 1.4.2 Compostos Orgéanicos

1.3 Ligagdes quimicas

o Diferenciar as caracteristicas e propriedades
dos materiais termoplasticos na especificagéo
do produto. 2 Matérias-primas - Técnicas de polimerizacao,

* Identificar tipos e caracteristicas das matérias- | propriedades fisicoquimicas, aplicacdo e
primas utilizadas nos diferentes processos | processamento:
transformacéo do plastico.

1.4.3 Fisico-quimica de polimeros

2.1 Poliestireno — PS

Capacidades Socioemocionais 2.2 Poli (cloreto de vinila) - PVC

Reconhecer situacdes de risco a salde e seguranga 2.3 Politetrafluoretileno — PTFE

do trabalhador e as diferentes formas de protegéo a 2.4 Poli (metacrilato de metila) — PMMA
€SSes riscos.
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Aplicar os principios de organizacdo nas atividades
sob a sua responsabilidade.

Reconhecer a pesquisa como fonte de inovagéo e
formacao de um espirito empreendedor.

Apresentar comportamento ético no desenvolvimento
das atividades sob a sua responsabilidade.

Reconhecer os diferentes comportamentos das
pessoas nos grupos e equipes.

2.5 Acrilonitrila-Butadieno-Estireno — ABS
2.6 Estireno-Acrilonitrila — SAN

2.7 Poli (tereftalato de etileno) — PET
2.8 Poli (tereftalato de butileno) — PBT
2.9 Policarbonato — PC

2.10 Poliamida — PA

2.11 Polioximetileno — POM

2.12 Polioxifenileno — PPO

2.13 Poliuretanos — PU

2.14 Poli (sulfeto de fenileno) — PPS
2.15 Polimeros termofixos

2.16 Termoplasticos elastoméricos
2.17 Polietileno — PE

2.18 Polipropileno - PP

3 Polimeros especiais — Estrutura, aplicagdes e
propriedades:

3.1 Cristal liquido polimérico— LC P
3.2 Poliaramida

3.3 Poliimida

3.4 Polisulfonas

3.5 Policetonas

3.6 Silicone

3.7 Biodegradaveis

4 Blendas Poliméricas

5 Formulacdo do composto de PVC:
5.1 Plastificante

5.2 Valor k

5.3 Lubrificantes

5.4 Estabilizantes

5.5 Carga

6 Compdsitos

7 Biodegradaveis




PAGINA
. 36 de 86
m PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM CODIGO
[ rn——— PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL HAB.TEC.PLA 103
PELO FUTURO DO TRABALHO DE PERNAM BUCO _ . . .
REVISAO DATA
01 29/06/2023

8 Reciclagem:

8.1 Mecénica

8.2 Quimica

8.3 Energética

9 Nomenclatura e abreviatura de polimeros
10 Seguranca no Trabalho:

10.1 Acidentes de trabalho: conceitos, tipos e
caracteristicas

10.2 Agentes agressores a saude: fisicos, quimicos e
biolégicos

10.3 Equipamentos de protecéo individual e coletiva:
tipos e funcdes

10.4 Mapa de riscos (Finalidades)

10.5 Inspec¢bes de seguranca

11 Orientagbes de prevencédo de acidentes:
11.1 SinalizacBes de seguranga;

11.2 Prevencao e combate a incéndio: Conceito e
importéancia de PPCI

11.3 PPRA: (Conceito, finalidades)
12 Etica:
12.1 Etica nos relacionamentos profissionais

12.2 Etica no desenvolvimento das atividades
profissionais

13 Habilidades basicas do relacionamento
interpessoal:

13.1 Respeito

13.2 Cordialidade

13.3 Disciplina

13.4 Empatia

13.5 Responsabilidade

13.6 Comunicacgao

13.7 Cooperacao

14 Comportamento e equipes de trabalho:

14.1 O homem como ser social
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14.2 O papel das normas de convivéncia em grupos
sociais

14.3 A influéncia do ambiente de trabalho no
comportamento

14.4 Fatores de satisfacao no trabalho

15 Conceitos de planejamento, organizacéo e
controle

16 A importancia da organizacéo do local de trabalho
17 Pesquisa:

17.1 Tipos: bibliogréafica, de campo, laboratorial,
académica

17.2 Caracteristicas
17.3 Métodos
17.4 Fontes

17.5 Estruturacao

Bibliografia Basica

MANO, Eloisa Biasotto; MENDES, Luis Claudio. A natureza e os polimeros: meio ambiente, geopolimeros,

fitopolimeros e zoopolimeros. S&o Paulo: Blucher, 2013.

NUNES, Edilene de Cassia Dutra; LOPES, Fabio Renato Silva. POLIMEROS: conceitos, estrutura molecular,

classificacéo e propriedades. S&o Paulo: Erica, 2014. (Eixos).

PAWLICKA, Agnieszka, FRESQUI, Maira, TRSIC, Milan. Curso de quimica para engenharia: materiais.
Barueri, SP: Manole, 2013.

Bibliografia Complementar

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducéo. 8. ed.
S&o Paulo: LTC, 2012.

SALIBA, Tuffi Messias. Manual préatico de higiene ocupacional e PPRA: avaliagdo e controle dos riscos
ambientais. 8. ed. S&o Paulo: LTr, 2017.




PAGINA
. 38 de 86
m PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM CODIGO
I rmrrm—— PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL HAB.TEC.PLA 103
PELO FUTURO DO TRABALHO DE PERNAM BUCO _ . . .
REVISAO DATA
01 29/06/2023

MODULO INTRODUTORIO

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Tecnologia de Processamento do Plastico

Carga horaria: 160h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucao dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de

reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos

de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Propiciar o desenvolvimento dos fundamentos técnicos e das capacidades sociais,
organizativas e metodolégicas relacionadas as tecnologias processamento do plastico, de forma a potencializar
as condicdes do estudante para o posterior desenvolvimento das capacidades técnicas especificas referentes

a qualificacao profissional.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo Padrao de Capacidades
Desempenho Técnicas Conhecimentos

Capacidades Basicas

e Identificar os elementos que compde | 1 Matematica Aplicada:
maguinas, matrizes e moldes especificidades

dos diferentes processos de transformaggo do | 1.1 Propor¢do
plastico. 1.2 Numeros decimais

1.3 Notacgéo cientifica

o Efetuar operagbes matematicas na definicao ) o
1.4 Figuras geométricas

do processo e produto (propor¢do, nimeros
decimais, notacdo  cientifica, figuras .
geométricas) em  processamento  de | 2 Grandezas fisicas:
polimeros.

¢ Identificar o impacto das grandezas fisicas
nos processos de transformacdo e
processamento dos polimeros (velocidade,

1.1 Impacto das varidveis no processo e produto
3 Méaquinas extrusoras - Conceitos, caracteristicas,
aplicacéo, dispositivos de seguranga, tipos e

presséo, temperatura, tempo e posi¢ao). componentes:
e Interpretar os elementos béasicos e essenciais 3.1 Filme
gue constituem os desenhos técnicos. 3.2 Tubos e perfis
e ldentificar 0 funcionamento, tipos, | 3.3 Granulagado
caracteristicas e aplicacdbes de maquinas,
ferramentas, matrizes, moldes e periféricos 3.4 Recobrimento de fios e cabos
utilizados nas especificidades dos diferentes 3.5 Chapa
processos de transformagédo do plastico. 4 Maquinas injetoras - Conceitos, caracteristicas,
aplicacéo, dispositivos de seguranga, tipos e
componentes:

4.1 Hidraulicas
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Capacidades Socioemocionais

Reconhecer situacbes de risco a salde e
seguranca do trabalhador e as diferentes
formas de protecdo a esses riscos.

Aplicar os principios de organizagdo nas
atividades sob a sua responsabilidade
Reconhecer a pesquisa como fonte de

inovacdo e formacdo de um espirito
empreendedor.
Apresentar  comportamento  ético  no

desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade.

Reconhecer os diferentes comportamentos
das pessoas nos grupos e equipes.

4.2 Hibridas

4.3 Elétricas

4.4 Processos especiais de injecao:
4.4.1 Assistida a agua
4.4.2 Assistida a gas
4.4.3 Co-injegéo

4.4.4 Sobre injecao
4.4.5 In mold label
4.4.6 Sequencial

4.4.7 Multicomponente
4.4.8 Microinjecéo

5 Processos Especiais — Conceitos, carateristicas,
aplicacéo, dispositivos de segurancga, tipos e
componentes:

5.1 Termoformagem

5.2 Rotomoldagem

6 Desenho Técnico:

6.1 Definicao

6.2 Aplicacéo

6.3 Figuras geométricas
6.4 Perspectiva

6.5 Desenho geométrico
6.6 Projecao ortogonal
6.7 Cotagem

6.8 Supressao de vistas
6.9 Desenho em corte
6.10 Escala

6.11 Normalizacéo

6.12 Desenho Assistido por Computador — Introducéo

7 Processos de decoracéo - Conceitos,
caracteristicas, aplicacéo, dispositivos de seguranca,
tipos e componentes:

7.1 Hot - stamping
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7.2 Tampografia
7.3 Rotogravura
7.4 Flexografia

8 Processos de acabamento - Conceitos,
caracteristicas, aplicagédo, dispositivos de seguranca,
tipos e componentes:

8.1 Metalizacao
8.2 Corte e Solda
8.3 Solda por Alta Frequéncia
8.4 Solda por Ultra-Som
8.5 Etiguetagem na moldagem (In mold labelling)
8.6 Transferéncia de imagem a quente (Therimage)
8.7 Sleeve
8.8 Rotomoldagem
8.9 Termoformagem
9 Segurancga no Trabalho:

9.1 Acidentes de trabalho: conceitos, tipos e
caracteristicas.

9.2 Agentes agressores a saude: fisicos, quimicos e
biolégicos

9.3 Equipamentos de protecéo individual e coletiva:
tipos e fungdes

9.4 Mapa de riscos (Finalidades)

9.5 Inspecdes de seguranca

10 Orienta¢Oes de prevencédo de acidentes:
10.1 Sinalizacdes de seguranga

10.2 Prevencéo e combate a incéndio: Conceito e
importancia de PPCI

10.3 PPRA: (Conceito, finalidades)
11 Etica:
11.1 Etica nos relacionamentos profissionais

11.2 Etica no desenvolvimento das atividades
profissionais
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12 Habilidades basicas do relacionamento
interpessoal:

12.1 Respeito

12.2 Cordialidade

12.3 Disciplina

12.4 Empatia

12.5 Responsabilidade

12.6 Comunicagéo

12.7 Cooperagéo

13 Comportamento e equipes de trabalho:
13.1 O homem como ser social

13.2 O papel das normas de convivéncia em grupos
sociais

13.3 A influéncia do ambiente de trabalho no
comportamento

13.4 Fatores de satisfacdo no trabalho

14 Conceitos de planejamento, organizagéo e
controle

15 A importancia da organizacéo do local de trabalho
16 Pesquisa:

16.1 Tipos: bibliogréafica, de campo, laboratorial,
académica:

16.2 Caracteristicas
16.3 Métodos
16.4 Fontes

16.5 Estruturacéo

Bibliografia Basica

HARADA, Julio; UEKI, Marcelo M. Injecdo para termoplésticos: produtividade com qualidade. Sdo Paulo:
Artliber, 2012.

MACHADO, José Fernando Albuquerque; HARADA, Julio. Tecnologia de moldagem por sopro: injecdo e

extrusdo plasticos. Sao Paulo: Artliber, 2015.
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MOTTA, Ricardo SEBASTIAO NADUR. Sistemas de inje¢cdo de materiais pulverizados em altos-fornos e
aciarias. Sao Paulo: Blucher, 2016.

Bibliografia Complementar

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducéo. 8. ed. S&o
Paulo: LTC, 2012.

CATALDI, Maria José Giannella. Stress no meio ambiente de trabalho. 3. ed. Sdo Paulo: LTr, 2015.

MANRICH, Silvio. Processamento de termoplasticos. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2013.
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Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Ensaios de Caracterizacdo de Materiais Plasticos

Carga horaria: 120h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucao dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de

reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral:

Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas requeridas para 0 ensaio de caracterizacdo de materiais plasticos.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo

Padréao de

Desempenho

Capacidades técnicas

Conhecimentos

1.3 Controlar
padrao de
gualidade da
matéria-prima e
produto

acabado

1.3.1 Considerando
as normas técnicas,
de qualidade, saude
e seguranca e de
meio ambiente
aplicaveis aos testes

€ ensaios.

e |dentificar, na norma
técnica, os
equipamentos utilizados
em ensaios e testes, de
acordo com as
metodologias a serem
ensaiadas e testadas.

1.3.2 Confrontando
os dados obtidos no
ensaio com os dados
estabelecidos na

Ficha Técnica.

e Avaliar a conformidade
dos resultados dos
testes com base nos
padrdes de referéncia
da documentacéo
técnica pertinente.

e Definir, quando for o
caso, corregdes para as
anomalias identificadas
Nnos ensaios e testes.

1.3.3 Realizando
ensaios e testes de
composicao e
desempenho de
acordo com as

normas técnicas.

¢ Identificar os
equipamentos utilizados
em ensaios e testes de
composicao e
desempenho, de acordo
com as metodologias a
serem ensaiadas e
testadas.

1 Normas Técnicas de ensaios:

1.1 Tipos de normas (ASTM;
ISO; ABNT; DIN)

1.2 Procedimentos de ensaios
1.3 Par&metros de ensaios
1.4 Condi¢Bes de ensaios

1.5 Equipamentos

1.6 Operagéao

1.7 Aplicacéo

2 Ensaios quimicos, fisicos e
fisico-quimicos:

2.1 Definicdo

2.2 Classificagéo

2.3 Sele¢édo em relacao
2.3.1 Aplicagéo do produto
2.3.2 Caracterizagéo

2.3.3 Controle da producao de
produtos plasticos




-SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM
PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL
DE PERNAMBUCO

PAGINA

44 de 86

CcODIGO

HAB.TEC.PLA.103

REVISAO

DATA
01 29/06/2023

Interpretar normas
técnicas de ensaios e
testes de composicédo e
desempenho do
material.

Interpretar os
procedimentos de
operacgdo dos
equipamentos, de
acordo com o0s seus
respectivos manuais,
instrucdes de trabalho,
para os testes e ensaios
de composicao e
desempenho.

1.3.4 Verificando as
especificagbes da

matéria-prima na

ficha técnica.

Interpretar as normas de
seguranca relacionadas
a matéria-prima descrita
na ficha técnica.

Analisar as propriedades
e aplicacdo das
matérias-primas de
acordo com as
necessidades do
produto ou processo.

1.3.5 Preparando as

amostras coletadas
de acordo com os
Procedimentos

técnicos.

Identificar os
instrumentos e
ferramentas para
preparacdo da amostra
a serem ensaiadas e
testadas, de acordo com
as metodologias.
Interpretar os
procedimentos de coleta
e preparacao da
amostra estabelecidos
na norma técnica de
ensaios e testes.

3 Descarte de Residuos de
Ensaios:

3.1 Classificagéo

3.2 Métodos

4 Equipamentos laboratoriais:
4.1 Tipos

4.2 Aplicagéo

4.3 Condic6es de uso

4.3.1 afericao

4.3.2 calibragéo

4.3.3 manutenc¢ao

5 Tipos de anélises térmicas e
mecénicas:

5.1 Conceitos Fundamentais:
5.1.1 Resisténcia a tracao
5.1.2 Resisténcia a flexao

5.1.3 Resisténcia a compresséo
em plasticos rigidos

5.1.4 Dureza
5.1.5 Resisténcia ao impacto
5.1.6 Coeficiente de friccdo

5.1.7 Coeficiente linear de
expanséo térmica

5.1.8 Temperatura de distor¢éo
ao calor sob carga (HDT)

5.1.9 Temperatura de
amolecimento Vicat

5.1.10 Calcinagéo
5.1.11 indice de fluidez
5.1.12 Flamabilidade
5.1.13 Umidade relativa

5.1.14 Permeabilidade aos
gases e vapores
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5.1.15 Solubilidade em
materiais plasticos

5.1.16 Densidade
6 Andlise de resultados:

6.1 Registros de ensaios e
analises

6.2 Relatorios e formulérios
6.3 Certificados de analise

7 Qualidade Ambiental:

7.1 Homem e o0 meio ambiente

7.2 Prevencgdo a poluicao
ambiental

7.3 Aquecimento global
7.4 Descarte de residuos
7.5 Reciclagem de residuos

7.6 Uso racional de Recursos e
Energias disponiveis

7.7 Energias renovaveis
8 Seguranca no Trabalho:
8.1 Comportamento seguro

8.2 Qualidade de vida no
trabalho: cuidados com a
saude, administracdo de stress

9 Etica:

9.1 Cddigo de ética profissional
9.2 Senso Moral

9.3 Consciéncia Moral

9.4 Cultura, historia e dilema
9.5 Cidadania

9.6 Comportamento social

9.7 Direitos e deveres
individuais e coletivas

9.8 Valores pessoais e
universais
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9.9 O impacto da falta de ética
ao pais: pirataria, impostos

10 Organizagédo do trabalho:
10.1 Estruturas hierarquicas
10.2 Sistemas administrativos
10.3 Gestao organizacional
10.4 Controle de atividades
11 Inovacao:

11.1 Conceito

11.2 Inovagdo X Melhoria
11.3 Viséo inovadora

12 Pesquisa:

12.4 Anterioridade

12.5 Propriedade intelectual

Capacidades Socioemocionais

e Posicionar-se com ética em relacdo a situagdes e contextos apresentados.

e Aplicar os aspectos de inovag@o em suas atividades profissionais.

e Aplicar os principios de organizacao do trabalho estabelecidos no planejamento e no exercicio de
suas atividades profissionais.

e Reconhecer o papel do trabalhador no cumprimento das normas ambientais, de salde e seguranca.

Bibliografia Basica

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducéo. 8. ed.
Séo Paulo: LTC, 2012.

GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime Alvares; SANTOS, Carlos Alexandre dos. Ensaios dos materiais. 2. ed. Rio de
Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos, 2012.

MARINUCCI, Gerson. Materiais compdsitos poliméricos: fundamentos e tecnologia. Sdo Paulo: Artliber,
2011.

Bibliografia Complementar

NETO, Joaquim; SOLURI, Daniele. SMS - fundamentos em seguranc¢a, meio ambiente e salude. Sao Paulo:
LTC, 2015.

SENAI. Departamento Nacional. Moldes para termoplasticos. Brasilia: SENAI.DN, 2016.
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Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Organizagéo dos Processos Produtivos

Carga horaria: 120h

Funcéo:

F.1: Atuar na execuc¢édo dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de

reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas requeridas para a preparagdo dos processos produtivos.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo

Padréo de

Desempenho

Capacidades técnicas

Conhecimentos

1.1 Preparar
processo

produtivo

1.1.1 Considerando
as normas técnicas,
de qualidade, saude,
seguranca e de meio
ambiente aplicaveis
a0 processo
produtivo em

guestao.

e Interpretar requisitos

das normas técnicas,
ambientais, de
gualidade, de saude e
de segurancga aplicaveis
ao processo de
transformacgéo do
plastico.

1.1.2 Estabelecendo
0 método de trabalho
com base na
complexidade dos
processos e na
disponibilidade dos
recursos humanos,
materiais,
tecnolégicos e

logisticos

e Identificar as variaveis

dos processos de
fabricagéo (prazo,
custo, produtividade,
interdependéncia das
atividades), assim como
0s recursos humanos,
materiais, tecnologias
disponiveis.

e Dimensionar as

magquinas e periféricos
de acordo com o
produto a ser
processado.

e Definir, com base nas

informacdes do projeto,

1 Planejamento do processo —
Layout:

1.1 Avaliacéo
1.2 Defini¢éo

2 Setup - Preparacéo de
Extrusora:

2.1 Selegdo da maquina
extrusora

2.2 Selecéo do cabecote
2.3 Substituicdo do cabecote

2.4 Instalac&o de equipamentos
auxiliares (periféricos)

2.5 Ajustes de equipamentos

2.6 Auxiliares tendo em vista o
produto

2.7 Preparacao de matéria-prima
2.8 Transporte de ferramental

2.9 Destinacao dos residuos
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demandados no

planejamento.

as fases/etapas a serem
consideradas nos
processos produtivos.
Definir as condicdes de
recebimento,
movimentacao e
enderegcamento dos
materiais previstos no
projeto.

Identificar os aspectos
construtivos e
funcionais dos moldes e
matrizes, tendo em vista
as caracteristicas dos
equipamentos.

Definir as condicdes de
manuseio da matéria-
prima e o destino dos
residuos gerados de
acordo com o
datasheet.

Definir as instrucdes de
trabalho e as
recomendacbes de
gualidade, seguranca,
salde, meio ambiente,
tendo em vista a
elaboracdo da FIT.

1.1.3 Considerando
0s parametros
técnicos
estabelecidos no try

out.

Reconhecer os
diferentes processos de
transformacé&o do
plastico, suas
caracteristicas e
aplicacdes na
preparacao dos
processos produtivos.
Interpretar as variaveis
estabelecidas na ficha
técnica.

1.1.4 Estabelecendo
o layout a ser
executado com base
nas caracteristicas

do planejamento.

Definir, com base nas
informag@es do projeto,
a disposicédo de
magquinas e periféricos a
serem considerados nos
processos produtivos.
Avaliar o espaco fisico
em relacdo a
necessidade de
atendimento dos
requisitos do layout.

1.1.5 Considerando
as normas técnicas,

de qualidade, saude,

Interpretar requisitos
das normas técnicas,
ambientais, de
qualidade, de saude e
de seguranca aplicaveis

2.10 Organizagdo do ambiente
de trabalho

2.11 Condicionamento do
produto

2.12 Selecao das utilidades
2.13 Selecdo da documentacao
2.14 Técnica do produto

3 Setup - Preparacao de
Injetora:

3.1 Selec¢do da maquina injetora
3.2 Substituicdo de molde

3.3 Instalag&o de equipamentos
auxiliares (periféricos)

3.4 Preparacao de matéria-prima
3.5 Transporte de ferramental
3.6 Destinacéo dos residuos

3.7 Organizacdo do ambiente de
trabalho

3.8 Acondicionamento do produto
selecao das utilidades

3.9 Sele¢do da documentacédo
técnica do produto

4 Gestéo da producéo:
4.1 Prazo

4.2 Custo

4.3 Produtividade

4.4 Interdependéncia das
atividades

4.5 Recursos humanos

4.6 Materiais, tecnologias
disponiveis

4.7 Condic¢des de recebimento de
materiais

4.8 Movimentacdo de materiais

4.9 Enderegamento de materiais
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seguranca e de meio
ambiente aplicaveis
a0 processo
produtivo em

questao.

ao processo de
transformagéo do
plastico.

5 Moldes de Inje¢do Conceitos,
caracteristicas, aplicacao,
dispositivos de seguranca, tipos e
componentes:

5.1 Duas Placas

5.2 Trés placas

5.3 Camara quente com gaveta
5.4 Stack-molds

5.5 Base block

5.6 Nucleo rotativo

5.7 Multicomponentes

6 Moldes de Sopro Conceitos,
caracteristicas, aplicacéo,
dispositivos de seguranca, tipos e
componentes:

6.1 Extracdo de rebarbas
6.2 Com machos

6.3 Com gaveta

6.4 Multicavidades

6.5 Tridimensional

6.6 Com agulha acoplada

7 Dimensionamento de maquina
e periféricos:

7.1 Célculo
7.2 Caracteristicas
7.3 Aplicacdes

8 Normas Técnicas
relacionadas a organizacdo dos
processos de transformacédo do
plastico:

8.1 ABNT
8.2 DIN
ASTM
8.41SO
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9 Setup - Preparacgéo de
maquinas de decoracéo:

9.1 Hot-stamping

9.2 Tampografia

10 Qualidade Ambiental:

10.1 Homem e o meio ambiente

10.2 Prevencao a poluigédo
ambiental

10.3 Aquecimento global
10.4 Descarte de residuos
10.5 Reciclagem de residuos

10.6 Uso racional de Recursos e
Energias disponiveis

10.7 Energias renovaveis
11 Seguranca no Trabalho :
11.1 Comportamento seguro

11.2 Qualidade de vida no
trabalho: cuidados com a saude,
administracdo de stress

12 Etica:

12.1 Cddigo de ética profissional
12.2 Senso moral

12.3 Consciéncia moral

12.4 Cultura, histéria e dilema
12.5 Cidadania

12.6 Comportamento social

12.7 Direitos e deveres
individuais e coletivas

12.8 Valores pessoais e
universais

12.9 O impacto da falta de ética
ao pais: pirataria, impostos

13 Organizacao do trabalho:

13.1 Estruturas hierarquicas
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13.2 Sistemas administrativos
13.3 Gestao organizacional
13.4 Controle de atividades
14 Inovagéo:

14.1 Conceito

14.2 Inovagéo X melhoria
14.3 Viséo inovadora

15 Pesquisa:

15.1 Anterioridade

15.2 Propriedade Intelectual

Capacidades Socioemocionais

e Posicionar-se com ética em relacao a situacdes e contextos apresentados.

e Aplicar os principios de organizag&o do trabalho estabelecidos no planejamento e no exercicio de
suas atividades profissionais.

e Reconhecer o papel do trabalhador no cumprimento das normas ambientais, de salde e seguranca.

o Aplicar os aspectos de inovacdo em suas atividades profissionais.

Bibliografia Basica

ALMEIDA, Gustavo Spina Gaudéncio de; SOUZA, Wander Burielo de. Moldes e matrizes: caracteristicas,

desenvolvimento e funcionalidades para transformacéo de plasticos. S&o Paulo: Erica, 2015.

MACHADO, José Fernando Albuquerque; HARADA, Julio. Tecnologia de moldagem por sopro: injecdo e

extrusdo plasticos. Sdo Paulo: Artliber, 2015.

MOTTA, Ricardo; SEBASTIAO, Nadur. Sistemas de injecdo de materiais pulverizados em altos-fornos e
aciarias. Sao Paulo: Blucher, 2016.

Bibliografia Complementar

MARINUCCI, Gerson. Materiais compaésitos poliméricos: fundamentos e tecnologia. Sdo Paulo: Artliber,
2011.

SENAI.Departamento Nacional. Controle do processo de injecdo de termoplasticos. Brasilia: SENAI.DN,
2016.
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Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Processo de Transformacéo do Plastico

Carga horaria: 160h

Funcéo:

F.1: Atuar na execucédo dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos de

reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas requeridas para a coordenacdo da execuc¢do dos processos de fabricacdo de materiais e

artefatos plasticos e nos processos de reciclagem.

CONTEUDOS FORMATIVOS

Subfuncéo

Padréao de

Desempenho

Capacidades técnicas

Conhecimentos

1.2 Coordenar a
execucao dos
processos de

fabricagdo

1.2.1 Solucionando
os desvios de

processo.

Identificar os desvios
ocorridos no processo de
fabricacdo em relacéo ao
padréo preestabelecido.
Selecionar os dados e
informacgdes oriundos dos
resultados obtidos das a¢bes
corretivas, a serem
consideradas na atualizacao
da ficha técnica.

Definir agbes corretivas aos
desvios identificados, tendo
em vista o atendimento dos
requisitos da qualidade e o
encaminhamento das acdes
ao setor pertinente.

Avaliar a eficacia das acdes
corretivas aos desvios
identificados.

1.2.2 Atendendo as
normas e
procedimentos de
saulde, seguranca e

meio ambiente

Interpretar requisitos das
normas técnicas (ambientais,
de qualidade, de salde e de
seguranca) aplicaveis ao
processo de transformacéao
do plastico.

Definir agdes que busquem a
minimizacédo dos riscos do
ndo atendimento dos
requisitos das normas.

1 Maquinas extrusoras —
Operacéo:

1.1 Filme
1.2 Tubos e perfis
1.3 Granulagéo

1.4 Recolhimento de fios e
cabos

1.5 Chapas

2 Maquinas extrusoras -
Dimensionamento da
capacidade produtiva:

2.1 Taxa de compressao

2.2 Relagéo entre
comprimento e didmetro do
cilindro - L/D

2.3 Vazao

3 Maquinas injetoras —
Operagao:

3.1 Hidraulicas
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aplicaveis ao 3.2 Hibridas

processo.

1.2.3 Orientando os
operadores de
maquinas e
equipamentos com
base nas referéncias
técnicas aplicaveis
as diferentes etapas

€ processos.

Avaliar o desempenho do
operador de maquina no
processo para o atendimento
dos requisitos técnicos
estabelecidos para as
diferentes etapas do
processo.

Definir estratégias e acdes
de capacitacdo e treinamento
na operacao das maquinas e
equipamentos com referéncia
nas lacunas identificadas.

1.2.4
Supervisionando a
correta utilizagéo das
magquinas,
equipamentos,
instrumentos de
medicao,
ferramentas e
dispositivos
requeridos para cada
uma das etapas do
processo produtivo,
parametros e
especificacdes do

planejamento.

Avaliar a correta utilizacéo e
desempenho das méquinas,
equipamentos, ferramentas,
instrumentos de medicéo e
dispositivos com base nas
especificacdes do projeto, do
manual do fabricante, das
capacitacdes dos operadores
em cada etapa do processo
produtivo.

1.2.5 Considerando
as caracteristicas e
as variaveis do
processo em

execugao.

Identificar as caracteristicas,
aplicacbes, execucao,
variaveis e requisitos
funcionais dos diferentes
processos de fabricacéo.
Analisar resultados da
qualidade dos processos e
produtos, tendo em vista o
atendimento das normas
técnicas e tolerancias
admitidas e ou padrbes

3.3 Elétricas

3.4 Processos especiais de
injecéo

3.4.1 Assistida a agua
3.4.2 Assistida a gas
3.4.3 Co-injecao

3.4.4 Sobre injecao
3.4.5 In mold label
3.4.6 Sequencial

3.4.7 Multicomponente
3.4.8 Microinje¢éo

4 Normas Técnicas
relacionadas a organizacao
dos processos de
transformagéo do plastico:

4.1 ABNT
4.2 DIN
4.3 ASTM
4.4 1SO

5 Maquinas injetoras —
Operacao:

5.1 Ciclo de Inje¢éo

5.2 Unidade de injecéo

5.3 Unidade de fechamento
5.4 Sistema de extracéo

6 Cabecotes — Ajustes:

6.1 Chapas e filmes planos
6.2 Tubos

6.3 Filmes tubulares

6.4 Mono filamentos

6.5 Recobrimento
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estabelecidos para o
processo de fabricacéo.

1.2.6 Considerando
as especificacdes
técnicas do

planejamento.

Interpretar as informacdes
técnicas contidas no
planejamento quanto a
matéria-prima, ferramentas,
periféricos, moldes, matrizes,
magquinas, processos de
fabricacao e caracteristicas
do produto que impactam a
execucao do processo
produtivo.

6.6 Perfis em geral

6.7 Granulagéo vias Umida e
seca

6.8 Para acumulacgéo
6.9 Sopro

7 Instrumentos de medicéo -
Utilizacao nos processos de
transformacao:

7.1 Paquimetro
7.2 Micrébmetro

7.3 Escala

7.4 Termbmetro
7.5 Crondmetro

8 Calculo de operacéo de
maquina:

8.1 Volume
8.2 Peso
8.3 Produtividade

8.4 Dimensional de
Ferramenta

8.5 Percentual de matéria-
prima/pigmento

8.6 Dimensional do produto

9 Qualidade do processo de
fabricagéo:

9.1 Tolerancias admitidas
9.2 Padrdes estabelecidos

9.3 Padronizacéo de
processos

9.4 Desvio de processo

9.5 Interpretacéo de dados
de ferramentas da qualidade

10 Gestao de equipes na
producéo:
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10.1 Monitoramento de
metas e indicadores

10.2 Andlise de desempenho
de equipes

10.3 Capacitacéo de equipes

10.4 Técnicas de motivacao
de equipes

11 Lideranca:

11.1 Estilos: democratico,
centralizador e liberal

11.2 Caracteristicas
11.3 Papéis do lider

11.4 Criticas e sugestofes:
andlise,

11.5 Ponderacéo e reacao

11.6 Feedback (positivo e
negativo) — Causas e efeitos

11.7 Gestéao de conflitos
11.8 Delegacéo

12 Controle emocional no
trabalho:

12.1 Perceber, avaliar e
expressar emog¢des no
trabalho

12.2 Fatores internos e
externos

12.3 Autoconsciéncia
12.4 Inteligéncia emocional

13 Conflitos nas
Organizagoes:

13.1 Caracteristicas

13.2 Fatores internos e
externos

13.3 Causas
13.4 Consequéncias

13.5 Tipos
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Sistema de Gestao da
Qualidade:

14.1 1SO9001: aspectos
centrais

15 Sistema de Gestédo
Ambiental:

15.1 1SO14000: aspectos
centrais

16 Coordenagédo de equipes:

16.1 Definicdo da
organizacgéo do trabalho e
dos niveis de autonomia

16.2 Gestdo da Rotina
16.3 Tomada de decisdo
17 Trabalho em equipe

17.1 Niveis de autonomia
nas equipes de trabalho

18 Cultura Organizacional

19 Desenvolvimento de
equipes de trabalho

19.1 Motivacao de pessoas
19.2 Capacitagéo

19.3 Avaliagéo de
Desempenho

19.4 Processos de
Comunicacao

20 Administrac&o de conflitos
20.1 Identificagéo

20.2 Expresséo de emocdes
20.3 Intervengao em conflitos

21 Hierarquia nas relagcfes
de trabalho:

21.1 Organograma

Capacidades Socioemocionais

Aplicar os principios da Gestao da Qualidade nas suas rotinas de trabalho.
Intervir em situacdes de conflito, buscando o consenso e a harmonizacdo entre 0s membros da equipe.
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e Reconhecer o seu papel como gestor de equipes e processos de trabalho, considerando seus pares e 0s
demais niveis hierarquicos.

Bibliografia Bésica

ALMEIDA, Gustavo Spina Gaudéncio de; SOUZA, Wander Burielo de. Processamento de polimeros por
extrusdo e injecdo: conceitos, equipamentos e aplica¢des. Sdo Paulo: Erica, 2015.

HARADA, Julio; UEKI, Marcelo M. Injecdo para termoplasticos: produtividade com qualidade. Sao Paulo:
Artliber, 2012.

MANRICH, Silvio. Processamento de termoplasticos. 2. ed. Sédo Paulo: Artliber, 2013.

SALIBA, Tuffi Messias; PAGANO, Sofia C. Reis Saliba. Legislacdo de seguranca, acidente do trabalho e
salde do trabalhador. 13. ed. Sdo Paulo: LTr, 2018.

Bibliografia Complementar

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducéo. 8. ed.
Séo Paulo: LTC, 2012.

MANRICH, Silvio. Processamento de termoplasticos. 2. ed. S&o Paulo: Artliber, 2013.

SILVA NETO, Joéo Cirilo da. Metrologia e controle dimensional: conceitos, normas e aplicacdes. Rio de
Janeiro: Elsevier, 2012.
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MODULO ESPECIFICO II

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Planejamento dos Processos de Transformagédo do Plastico

Carga horaria: 80h

Unidade de Competéncia:

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos

de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas requeridas para o planejamento das etapas de desenvolvimento dos processos de

transformacédo do p

lastico.

CONTEUDOS FORMATIVOS

. Padréo de Capacidades técnicas Conhecimentos
Subfuncéo
Desempenho
2.1 Planejar as | 2.1.1 Elaborando a e Reconhecer as 1 Calculo de custos industriais:
~ caracteristicas,
etapas de documentag&o 1.1 Classificacéo e tipos

desenvolvimento

do processo

referéncias técnicas
e 0 padrao de
relatério utilizado
pela empresa para
fins de registro do
planejamento das
etapas de
desenvolvimento do
produto e processo.
e Selecionar os dados
e informacdes a
serem considerados
na elaboracgéo do
relatério técnico.

técnica de sua
competéncia em
conformidade com
os padrbes e normas

pertinentes.

2.1.2 Considerando e Identificar normas
técnicas, de
qualidade, de salde
e seguranca e de
meio ambiente
pertinentes ao
projeto.

e Definir métodos e
processos para
atendimento das
normas técnicas no
planejamento das
etapas de

as normas técnicas,
de qualidade, saude
e seguranca e a de

meio ambiente

aplicaveis ao projeto.

1.2 Direto e indireto

1.3 Fixos e variaveis

1.4 Centro de custos

2 Organizagao industrial:

2.1 Organograma

2.2 Setores de fabricagéo

2.3 Setores de apoio

2.4 Indicadores de desempenho

3 Planejamento e controle da
producéo:

3.1 Dimensionamento da equipe
de trabalho

3.2 Lista de tarefas
3.3 Diagrama de operacdes
3.4 Elaboracéo de fluxogramas

3.5 Coordenacéo de materiais
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desenvolvimento do
produto e processo.

2.1.3 Participando,
em conjunto com a
equipe, do estudo de
viabilidade técnica,
econbmica e

ambiental do projeto.

Identificar
procedimentos para
minimizacédo dos
residuos e perdas,
tendo em vista a
otimizacdo do
processo.
Correlacionar a
capacidade instalada
do processo de
fabricacdo com os
pré-requisitos do
projeto.

Identificar
tecnologias de
materiais, maquinas,
moldes, matrizes e
periféricos para
atendimento das
necessidades do
projeto.

Estimar os custos de
execucao do produto
ou processo, tendo
em vista a
viabilizagédo do
projeto.

Detalhar as
caracteristicas
técnicas do produto
ou processo, tendo
em vista o
atendimento da
solicitacao do
cliente.

2.1 .4 Considerando
as necessidades do

cliente

Identificar os preé-
requisitos do produto
solicitado pelo
cliente.

3.6 Coordenacéo de execucao

3.7 Documentos de trabalho da
producéo

4 Administragdo de estoques e
materiais:

4.1 Operacdes de compras

4.2 Controle e homologacao de
fornecedores

4.3 Classificacao de fornecedores

4.4 Planejamento, organizacao e
estrutura

4.5 Previsao
5 Gerenciamento de Residuos:
5.1 Segregacédo

5.2 Destinacéo (descarte ou
reciclagem)

5.3 Registro de perdas residuais

5.4 Estratégias para minimizar
residuos

6 Seguranca no Trabalho:

6.1 Procedimentos de seguranca
no trabalho

6.2 Normas de Seguranca do
Trabalho (Regulamentadoras,
OHSAS 18001 — conceitos e
aplicacdes)

7 Saude ocupacional:
7.1 Conceito
7.2 Exposi¢ao ao risco

8 Meio ambiente e
sustentabilidade:

8.1 Responsabilidades
socioambientais

8.2 Politicas publicas ambientais
8.3 A industria e 0 meio ambiente

9 Etica profissional
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10 Virtudes profissionais conceitos
e valor:

10.1 Responsabilidade

10.2 Iniciativa

10.3 Honestidade

10.4 Sigilo

10.5 Prudéncia

10.6 Perseveranca

10.7 Imparcialidade

11 Viséo sistémica:

11.1 Conceito

11.2 Microcosmo e macrocosmo
11.3 Pensamento sistémico

12 Estrutura organizacional:
12.1 Formal e informal

12.2 Funcgdes e responsabilidades

12.3 Organizacéo das funcdes,
informacdes e recursos

12.4 Sistema de Comunica¢ao
13 Planejamento estratégico:
13.1 Conceitos

14 Relag¢des com o mercado

Capacidades Socioemocionais

e Apresentar postura ética.

e Situar o papel e a importancia do seu trabalho no contexto da organizac¢ado, considerando os impactos
de suas atividades nos resultados dos produtos e servicos da empresa.

e Aplicar os principios, normas e procedimentos de salide, seguranca e meio ambiente as atividades
sob a sua responsabilidade.

Bibliografia Basica

GOMES, Carlos Roberto. Técnicas de administragdo. Sao Paulo: Viena, 2014.

LELIS, Eliacy Cavalcanti. Administrac&o da produc&o. S&o Paulo: Pearson, 2012.

MARTINS, Petronio G.; LAUGENI, Fernando P. Administracdo da producéo. 3.ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2015.
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Bibliografia Complementar

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Controle da producéo. Brasilia: SENAI.DN,
2013.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional do Rio de Janeiro. Gestao da producdo. Brasilia:
SENAI.DN, 2014.
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MODULO ESPECIFICO II

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Desenvolvimento dos Processos de Transformagéo do Plastico

Carga horaria: 140h

Funcéo:

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos

de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, saude e seguran¢a e de meio ambiente.

Objetivo: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas

requeridas para a execugdo do try out em processos de transformagédo do plastico.

CONTEUDOS FORMATIVOS

. Padréo de ) o )
Subfuncéo Capacidades técnicas Conhecimentos
Desempenho
2.2. Subsidiar 2.2.1 Simulando o e Reconhecer diferentes 1 Try out:

- ; tipos de softwares .
tecnicamente a | funcionamento do dedicados & simulacgio 1.1 Concepgéo
engenharia processo em de sistemas de 1.2 Definico
quanto a software. traﬁs_formagao do

plastico, suas 1.3 Tipos

definicdo dos
processos de
fabricacéo,
magquinas,
periféricos e

ferramentas

caracteristicas e
requisitos de operagao.

o  Definir pardmetros do
processo e
configuracdes do
software a serem
inseridos na simulacao
do processo de
transformacé&o do
plastico.

2.2.2 Elaborando
relatorio técnico a
partir de resultados
obtidos em ensaios

laboratoriais.

e Interpretar os resultados
obtidos em ensaios
laboratoriais a serem
considerados na
elaboracéo do relatério
técnico.

e Selecionar dados e
informagBes a serem
considerados na
elaboracéo do relatério
técnico.

e Reconhecer as
caracteristicas,
referéncias técnicas e o
padréo de relatério

1.4 Caracteristicas
1.5 Parametros

2 Software de simulacéo de
processos de transformacado do
plastico:

2.1 Area gréfica
2.2 Perfil da peca
2.3 Comandos
2.4 Montagem

2.5 Moldes

3 Pesquisa:

3.1 Mercadolégica

3.2 Cliente




-SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM
PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL
DE PERNAMBUCO

PAGINA

63 de 86

CcODIGO

HAB.TEC.PLA.103

REVISAO

DATA
01 29/06/2023

utilizado pela empresa
para fins de registro dos
resultados obtidos em
ensaios laboratoriais.

2.2.3 Sugerindo
alteracao nos
processos de
fabricacéao,
maquinas,
periféricos,
ferramentas e
tecnologias
compativeis com o

produto.

Identificar pontos de
melhoria nos processos
de fabricacao,
maquinas, periféricos,
ferramentas, moldes,
matrizes e tecnologias,
com base nos desvios
do produto ou
otimizagéo do processo,
compativeis com as
caracteristicas do
produto.

2.2.4. Prestando
informacdes técnicas
que impactam no
resultado final do

produto.

Avaliar a pertinéncia de
possiveis novas
tecnologias e outros
fatores que possam
contribuir com o
resultado do produto
final.

Identificar, por
intermédio de diferentes
fontes, novas
tecnologias em
equipamentos,
periféricos,
moldes/matrizes e
matéria-prima aplicaveis
a0s processos.

2.3. Executar try

out

2.3.1 Elaborando a
documentacao
técnica do projeto
com base nos
padrdes e normas

estabelecidas.

Selecionar dados e
informacgfes a serem
considerados na
elaboracéo do relatério
técnico.

Reconhecer
procedimentos, padrdes,
normas técnicas e
tecnologias requeridas
para elaboracéo da
documentacédo técnica
relativa ao try out.

2.3.2 Estabelecendo

0 padrdo do produto

Definir as variaveis de
processamento de
magquinas e dispositivos,
tendo em vista o

4 Elaboracao de Ficha técnica
(FIT) para extrusao e injecédo

5 Trabalho e profissionalismo:
5.1 Administra¢éo do tempo
5.2 Autonomia e iniciativa

5.3 Inovacéo, flexibilidade e
tecnologia

6 Diretrizes Empresariais:

6.1 Misséo

6.2 Viséo

6.3 Politica da qualidade

7 Desenvolvimento Profissional:

7.1 Planejamento Profissional:
ascensao profissional, formagéo
profissional, investimento
educacional.

7.2 Empregabilidade
8 Autoempreendedorismo:

8.1 Caracteristicas
empreendedoras

8.2 Atitudes empreendedoras

8.3 Autor responsabilidade e
empreendedorismo

8.4 A construcdo da misséo
pessoal

8.5 Valores do empreendedor:
Persisténcia e Comprometimento

8.6 Persuaséo e rede de
contatos

8.7 Independéncia e
autoconfianca

8.8 Cooperacdo como
ferramenta de desenvolvimento
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com base na
documentacao
técnica.

estabelecimento do
padrdo do produto.
Definir formas de
segregacao e
movimentacao do
produto de acordo com
as caracteristicas do
produto.

2.3.3 Testando o
funcionamento do

sistema.

Identificar, quando for o
caso, solucbes para a
correcao da ferramenta,
de acordo com as
caracteristicas do
projeto.

Analisar o
funcionamento da
ferramenta de acordo
com o definido no
projeto.

Selecionar os testes de
funcionamento a serem
realizados com
referéncia nas
caracteristicas do
projeto.

Selecionar os testes de
funcionamento a serem
realizados com
referéncia nas
caracteristicas do
projeto.

2.3.4 Produzindo lote

piloto com base nas

especificacdes do

projeto.

Ajustar parametros de
magquina de acordo com
as especificacdes do
projeto.

Definir insumos,
processos de
transformacé&o do
plastico, maquinas,
equipamentos,
ferramentas e
instrumentos de
medig&o e controle com
base nas especificacbes
do projeto.

Definir sequéncia de
montagem e de ajustes
mais indicados e as
tecnologias requeridas
pela natureza e
caracteristicas do try
out.
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2.3.5 Considerando e Interpretar as normas

(técnicas, ambientais, de
gualidade, de saude e
de qualidade, saude de seguranca) que se
aplicam ao try out.

as normas técnicas,

e seguranca e de
meio ambiente

aplicaveis ao projeto.

Capacidades Socioemocionais

e Demonstrar profissionalismo no exercicio de suas responsabilidades e sintonia com as diretrizes
institucionais estabelecidas.

e Avaliar as oportunidades de crescimento e desenvolvimento profissional, considerando o préprio
potencial, as mudancas no mercado de trabalho e as necessidades de investimento na prépria
formacdo.

Bibliografia Basica

CHIAVENATO, Idalberto. Empreendedorismo: dando asas ao espirito empreendedor. 4. ed. Barueri, SP:

Manole, 2012.
MAXIMIANO, Antonio Cesar Amaru. Teoria Geral da administragdo. 8. ed. S&o Paulo: Atlas, 2017.

SENAI. Departamento Nacional. Gestdo da producéo. Brasilia: SENAI.DN, 2014.

Bibliografia Complementar

GOMES, Carlos Roberto. Técnicas de administracdo. Sao Paulo: Viena, 2014.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Controle da producdao. Brasilia: SENAI.DN,
2013.
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MODULO ESPECIFICO II

Perfil Profissional: TECNICO EM PLASTICOS

Unidade Curricular: Otimizagéo de Processos de Transformacéo do Plastico

Carga horaria: 100h

Funcéo:

F.2: Atuar no desenvolvimento dos processos de fabricacdo de materiais e artefatos plasticos e nos processos

de reciclagem, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Objetivo Geral: Proporcionar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e

metodoldgicas requeridas para a otimizagao dos processos produtivos de transformacao do plastico.

CONTEUDO FORMATIVO

. Padréo de ; o i
Subfuncéo Capacidades técnicas Conhecimentos
Desempenho
2.4 Otimizaro | 2.4.1 ¢ Avaliar o desempenho dos 1 Novas tecnologias

operadores de maquinas e
equipamentos dos requisitos
de maquinas e | equipes nos técnicos estabelecidos para as
diferentes etapas do processo.
e Definir estratégias, acdes de
processos capacitacao e requisitos a
serem atendidos, mediante

desempenho Capacitando

equipamentos | métodos e

otimizados. .
treinamento dos operadores de
maquinas e equipamentos.
242 e Aplicar os novos parametros

definidos nas maquinas e

equipamentos, tendo em vista
maquinas e a otimizacdo do desempenho
de maquinas e equipamentos.

Parametrizando

equipamentos.

2.4.3 Propondo e Definir agBes para reducéo de
residuos e perdas, tendo em
vista o alcance dos

de residuos e parédmetros estabelecidos para
0 processo.

e Correlacionar os dados da
producdo com os padrdes
estabelecidos, tendo em vista
a identificacdo de perdas no
processo.

acOes de reducao

perdas.

aplicadas aos processos de
transformacgéo do plastico:

1.1 Maquinas e
Equipamentos

1.2 Matéria-prima

1.3 Periféricos

1.4 Processos

2 Otimizacéo da Producéo:
2.1 Lean manufacturing:

2.1.1 Sistema Toyota de
Producéo

2.1.2 Conceito

2.1.3 Processo produtivo
2.1.4 Kanban

2.1.5 Kaizen

2.1.6 Justin time




-SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

PLANO DE CURSO EAD TECNICO EM
PLASTICOS — DEPARTAMENTO REGIONAL
DE PERNAMBUCO

PAGINA

67 de 86

CcODIGO

HAB.TEC.PLA.103

REVISAO

DATA
01 29/06/2023

2.4.4
Considerando o
layout das
maquinas e

equipamentos.

Definir alterac6es no layout
das maquinas e
equipamentos, tendo em vista
a otimizacdo do desempenho
de maquinas e equipamentos.

2.4.5
Considerando a
eficacia de novas
solucdes

implementadas.

Avaliar as caracteristicas do
produto com as suas
especificagdes nas maquinas
e equipamentos otimizados.
Avaliar, por intermédio de
testes, medicbes e
indicadores, a eficicia de
solugdes implementadas na
otimizacdo do desempenho de
maquinas e equipamentos.

2.4.6
Considerando as
novas matérias
primas e
tecnologias

disponiveis.

Selecionar as referéncias
técnicas pertinentes ao
processo produtivo, as
tecnologias e aos gargalos
que poderdo subsidiar a area
de desenvolvimento na
otimizacdo da producéo.
Avaliar a pertinéncia de
possiveis novas tecnologias e
outros fatores que possam
contribuir com a otimizagéo
dos processos aplicados a
transformacé&o do plastico.
Identificar, por intermédio de
diferentes fontes, novas
tecnologias em
equipamentos,moldes/matrizes
e matéria-prima aplicaveis ao
processo.

Interpretar resultados de
ensaios mecanicos, fisicos e
quimicos dedicados a
avaliacd@o qualitativa e
quantitativa de matérias-
primas e recursos tecnolégicos
passiveis de utilizagdo na
otimizacdo de processos
produtivos.

2.1.7 Troca rapida
de ferramentas
(SMED)

2.1.8 Poka Yoke

2.1.9 Gestao da Qualidade
Total

3 Controle da qualidade na
producéo:

3.1 Ferramentas da
qualidade para otimizagéo de
processo

3.2 Ciclo PDCA
3.3 Brainstorming

3.4 CEP - Controle
Estatistico do Processo

3.5 Histograma e Curva de
Gauss

3.6 Diagrama de Causa-
Efeito

3.7 Andlise de falhas
3.8 Plano de acao

4 Referéncias técnicas do
processo

5 Disposicao de maquinas e
equipamentos

6 Documentacao Técnica:
6.1 Fontes de Pesquisa

5.1.1 Catalogos (fisicos e
eletrénicos)

5.1.2 Manuais de fabricantes
5.1.3 Normas técnicas

5.1.4 Publicag8es técnicas
6.2 Elaboracéo:

6.2.1 Procedimentos
operacionais padrao

6.2.2 Relatorios
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7 Sistema de Gestao da
Qualidade:

7.1 Ferramentas da
qualidade

7.2 1S0O9001: aspectos
centrais

8 Sistema de Gestéo
Ambiental:

8.1 1S014000: aspectos
centrais

Capacidades Socioemocionais

e Aplicar os principios da Gestéo da Qualidade nas suas rotinas de trabalho.
e Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.

Bibliografia Basica

MIRA, Graciele Alves de; BRISOT, Valério Garcia. Programa 5S: qualidade total nas empresas. Sao Paulo:
Viena, 2014.

SENAI.Departamento Nacional. Controle do processo de injecdo de termoplasticos. Brasilia: SENAILDN,
2016.

VIEIRA FILHO, Geraldo. Gestao da qualidade total: uma abordagem prética. 5. ed. rev. Campinas, SP: Alinea,
2014.
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Bibliografia Complementar

MAXIMIANO, Antbnio Cesar Amaru. Administracdo de projetos: como transformar ideias em resultados. 5.
ed. Sdo Paulo: Atlas, 2014.

SENAI.Departamento Nacional. Ferramentas da qualidade. Brasilia: SENAI.DN, 2015.
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5. Acessibilidade

De acordo com a Lei N° 13.146/2015 (BRASIL, 2015), Lei Brasileira de Inclusdo da Pessoa com
Deficiéncia — LBI (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia), que passou a vigorar desde 01 de janeiro
de 2016, considera-se acessibilidade a possibilidade e condicdo de alcance para utilizacdo, com
seguranca e autonomia, de espacos, mobiliarios, equipamentos urbanos, edificacoes,
transportes, informagdo e comunicagdo, inclusive seus sistemas e tecnologias, bem como de
outros servigos e instalacdes abertas ao publico, de uso publico ou privados de uso coletivo,

tanto na zona urbana como na rural, por pessoa com deficiéncia ou com mobilidade reduzida.

O SENAI, através do seu programa nacional PSAI (Programa SENAI de Ag¢bes Inclusivas), que
objetiva promover condi¢cdes de equidade que respeitem a diversidade inerente ao ser humano
(género, racal/etnia, maturidade, pessoa com deficiéncia e socioeducandos), atua visando a
inclusdo e a formacgdo profissional dessas pessoas nos cursos do SENAI, com base nos
principios do Decreto Executivo 6949/2009 (Convenc¢éo sobre os Direitos das Pessoas com

Deficiéncia).

O programa PSAI tem diretrizes em &mbito nacional, oportunizando adequac¢éo de curriculos e
cursos, adequacdo da certificacdo e avaliacdo para pessoas com deficiéncia, formacgéo
continuada da equipe escolar, adequacao de livros e recursos didaticos, assim como situacdes

de aprendizagem.

Dispde de metodologia especifica para inclusdo de pessoas com deficiéncia na indUstria, por

meio de consultorias, cursos, palestras, assessoria na captacéo e sele¢éo do publico especifico.

Dispde de tecnologias assistivas, temporalidade flexivel e atende a legislagédo, dirimindo as
barreiras arquitetbnicas, comunicacionais e atitudinais para as pessoas com deficiéncias nos
cursos ofertados. Disp8e ainda de adequacgfes razoaveis as especificidades e caracteristicas de
cada aluno que possua alguma deficiéncia ou necessidades educacionais especificas, como por
exemplo dislexia, discalculia, déficit de atencdo etc. Portanto, as Escolas do SENAI PE sao

acessiveis para as pessoas com deficiéncia.

Além disso, a instituicdo desenvolve a¢des pedagodgicas através de cursos de qualificacdo ou
aperfeicoamento em locais especificos, como aldeias indigenas, comunidades quilombolas e

espacos de ressocializagao.
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6. Critérios e Procedimentos de Avaliacdo da Aprendizagem

A avaliacdo da aprendizagem tera enfoque de processo, apoiando-se nas fungdes diagnostica,

formativa e somativa. E visa:

avaliacdo dos fundamentos técnicos e cientificos e das capacidades ja dominadas pelo aluno,
possibilitando-lhe a tomada de consciéncia sobre sua posicao frente aos projetos de formacao

que elegeu para si;

identificacdo de avancos ou dificuldades do aluno no campo da aprendizagem, para auxilia-lo a

buscar niveis mais elevados de desempenho;

verificagéo final do desempenho alcancado pelo aluno, subsidiando decisées de ingresso no

mercado de trabalho ou de prosseguimento de estudos.

Durante o desenvolvimento e a cada mddulo do curso, o aluno serd avaliado através de varios
instrumentos (pesquisas, atividades praticas, estudos de caso, criagcdo de projetos, elaboracéo
de relatdrios, entre outros), de forma interdisciplinar e contextualizada. Essa avaliacdo é baseada
no padrao de desempenho, que é o referencial que especifica, do ponto de vista qualitativo e/ou
quantitativo, a condicdo, a forma e/ou como o aluno deve realizar as atividades/actes descritas
no Elemento de Competéncia de um Perfil Profissional. Dessa forma, o processo de avaliacao
deve ter maior énfase na funcdo formativa, pois é esta que aponta os progressos feitos pelo
aluno e os desvios que estdo ocorrendo, a tempo de serem corrigidos para se chegar a

resultados satisfatorios (Metodologia SENAI de Educacéo Profissional, 2019).

O registro dos resultados obtidos pelos alunos nos diversos momentos avaliativos sera realizado
de acordo com o que estabelece 0 Regimento das Escolas do SENAI/PE, considerando-se a
obtencao da nota 7,0 como critério minimo para promocao e a nota abaixo de 7,0, portanto, como

para reprovagao.

A recuperacdo de desempenhos insatisfatérios, quando necesséaria para suprir as eventuais
dificuldades de aprendizagem, ocorrera continuamente, através de orientacdes especificas e de
criacdo de novas situagcbes de aprendizagem/formacdo. Quando persistirem esses
desempenhos, sera definido periodo para recuperacdo no Calendario, ao final de cada mddulo,

para tratamentos indispensaveis e enriquecimento do processo.
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7. Critérios de Aproveitamento e Procedimentos de Avaliagédo de

Competéncias Profissionais anteriormente desenvolvidas

Respaldado na legislacdo educacional vigente, o SENAI/PE definiu procedimentos para o

aproveitamento de estudos/experiéncias em documento orientador especifico, o qual se encontra

disponivel para consulta na Escola.

A depender da situacdo, o aproveitamento de estudos/experiéncias dar-se-a4 por meio de

processo de avaliagdo, conforme estabelece Titulo Il Cap. | Art. 35 da Resolugédo 06/12

CNE/CEB, ou andlise documental que ateste a realizacdo de processos formativos anteriores

avaliados a luz do perfil profissional de concluséo.
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8. Instalagdes, Equipamentos, Recursos Tecnoldgicos e Biblioteca

Laboratério de Metrologia

Quant.

Itens/Especificacdes

15

Bancada para instrumentos

20

Calibrador de folga

01

Durdmetro analégico de bancada (HRC, HV, HB)

40

Escala graduada 300 mm

40

Gonibmetro analégico (transferidor de grau)

01

Jogo de bloco padrdo metalico 112 pecas

01

Méaquina de medi¢&o por coordenadas — MMC

01

Mesa de desempeno em granito + base

40

Micrémetro analdgico 25 mm

20

Paquimetro analégico 150 mm de 0,02mm

20

Paquimetro analégico 150 mm de 0,05mm

01

Projetor de perfil

40

Relégio apalpador

02

Rugosimetro portatil

02

Tracador de altura analégico (Calibrador tracador de altura)

Laboratério de Hidraulica e Pneumaética

Quant.

Itens/Especificacbes

20

Bancada para kit didatico eletropneumatico

02

Bancada de bombas e sistemas eletrohidraulicos
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Laboratério de Injecdo, Extruséo e Sopro

Quant. Itens/Especificacbes

01 | Compressor parafuso

01 | Extrusora de filme

01 | Maquina injetora de termoplasticos

01 | Maquina sopradora de termoplasticos (com esteira para pré-formas)
01 | Resfriador de agua (Chiller)

01 | Portico mével manual com talha elétrica

Laboratério de Monofilamento, Granulacdo e Acabamento Superficial

Quant. Itens/Especificacdes

01 | Compressor parafuso

01 | Extrusora de perfil, monofilamento e granulado
01 | Resfriador de agua (Chiller)

Laboratério de Ensaios Fisicos

Quant. Itens/Especificacdes

02 | Agitador magnético com chapa aquecedora

01 | Balanca analitica

01 | Balanca semianalitica

01 | Balanca de piso

02 | Capela de exaustao

03 | Dessecador de vidro (completo)
01 | Destilador

01 | DSC/TGA

01 | Durébmetro SHORE A

01 | Equipamento para ensaio de coeficiente de friccdo

01 | Equipamento para ensaio de ensaio HDT/Vicat

01 | Equipamento para ensaio de flamabilidade

01 | Equipamento para ensaio de impacto Charpy/lzod

01 | Equipamento para ensaio de indice de fluidez

o1 Equipamento para ensaio de tracdo/compresséo/flexdo
(M&quina Universal de e ensaios)

04 | Escala graduada 300 mm

01 | Espectrofotdmetro com transformada de Fourier (IFTR)
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01 | Estufa com circulag&o forcada

01 | Forno mufla

04 | Micrdmetro anal6gico 25 mm

01 | Microscopio com luz polarizada

04 | Paquimetro analégico 150 mm 0,05mm

01 | PH metro de bancada

01 | Redbmetro de torque

02 | Termbémetro de imerséao

Laboratério de Aditivacéo, Preparacéo e Resina

Quant. Itens/Especificacdes

01 | Aglutinador/misturador

01 | Desumidificador (secador de resina)

01 | Moinho para reciclagem

Laboratério de Desenvolvimento de Protétipos

Quant. Itens/Especificacdes

01 | Estufa com circulagéo forcada
01 | Impressora 3D-FDM

01 | Centro de usinagem

Laboratorio de informéatica com programas especificos

Quant. Itens/Especificacbes

40 Computador (Desktop tipo 2)

1 Lousa Digital com suporte

40 Licencas de software de simulacéo

Salas de aulas

Quant. Itens/Especificacdes
40 | Cadeiras

01 | Quadro escolar

01 | Projetor de imagens

02 | Ar-condicionado

01 | Estacao de trabalho para professor
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Biblioteca - Quadro de Horéarios
Segunda Terca Quarta Quinta Sexta

Manha

Tarde

Noite

07h as 12h / 13h as 17h / 18h as 22h
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9. Recursos Humanos
9.1 Equipe Gestora
Funcéo Formagcéo
Gerente Escolar Formacéo Superior
Secretario
AeErETTEe Formag&o Superior
Coordenador _ )
. Formacéo Superior na area de atuacéo
Pedagdgico
Especialista Formacao Superior com énfase na area

Téncico tecnoldgica de atuacéo
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9.2 Equipe Docente
Unidades Curriculares Formacdao
Mdédulos
Fundamentos para o
Formacéao Superior em area correlata
Processamento de
ao curso com
Polimeros especializacao na area pedagodgica
Fundamentos de Formacdo Superior em area
N - correlata ao curso com
Basico Comunicagéo e Informatica especializacéo na area pedagdgica

Célculo Aplicado a

Tecnologia de Polimeros

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagodgica

Desenho Técnico

Formacgdo Superior em area
correlata ao curso com
especializacéo na area pedagdgica

Introdutoério

Tecnologia de Materiais

Plasticos

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacédo na area pedagdgica

Tecnologia de

Processamento do Plastico

Formacgdo Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagoégica

Ensaios de caracterizagéo
de materiais plasticos

Formacgdo Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagégica

Organizagédo dos

Formacao Superior em area

Especifico | b Produ correlata ao curso com
rocessos Frodutivos especializacédo na area pedagdgica
Processos de Formacao Superior em area
Transformacao do Plastico correlata ao curso com
¢ especializacdo na area pedagégica
Planejamento dos ~ . .
_ Formacao Superior em area
Especifico Il | Processos de correlata ao curso com

Transformacéo do Plastico

especializacdo na area pedagdgica
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Desenvolvimento dos
Processos de

Transformacao do Plastico

Formacao Superior em area
correlata ao curso com
especializacdo na area pedagdgica

Otimizacédo de Processos
de Transformacgé&o do

Plastico

Formacédo Superior em area
correlata ao curso com
especializacao na area pedagodgica
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10. Certificados e Diplomas

O tempo de integralizacdo curricular, tendo em vista a conclusédo de todo itinerario formativo, é
de, no maximo, o dobro da carga horaria descrita na fase escolar, a contar da data de inicio no
curso. Ao aluno que concluir os estudos sera conferido documento que comprove essa condigdo,

como segue:

a) Certificado de Qualificacdo Profissional de Nivel Técnico Operador de Processos para
Transformacéo de Plastico, a quem comprovar concluséo de percurso determinado na Matriz
Curricular, registrando-se o titulo da ocupagéo correspondente: Conclusdo do Modulo Bésico

+ Modulo Introdutério + Médulo Especifico |

b) Diploma de Técnico de nivel médio em Plasticos - a quem integralizar o itinerario formativo,
acrescido da conclusdo do Ensino Médio.
e Conclusdo do Médulo Bésico + Modulo Introdutério + Modulo Especifico | + Modulo

Especifico Il + Ensino Médio
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'SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

AUTORIZAGAO DE FUNCIONAMENTO DE CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO A DISTANCIA

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
CONSELHO REGIONAL DO SENAI DE PERNAMBUCO

RESOLUGAO SENAI CR/PE N° 103/2023

O Conselho Regional do Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial SENAI/PE, de acordo
com o artigo 20 da Lei n® 12.513, de 26 de outubro de 2011, com a redagdo dada pela Lei
n° 12.816, de 5 de junho de 2013, e com o Regulamento aprovado pela Resolugdo N° 11 do
Conselho Nacional do SENAI, de 25 de margo de 2015,

RESOLVE:

Art. 1° - Autorizar a Unidade de Ensino Escola Técnica SENAI Ipojuca, localizada na
Rodovia 42, Km 01 — Zona Rural — 55.590-00, Ipojuca - PE, Recife — PE, a ofertar curso de
Educagéo Profissional Técnica de Nivel Médio em Plasticos, na area de Polimeros, no eixo
Produgéo Industrial, na modalidade a distancia, até 29 de junho de 2028.

Art. 2° - Aprovar o plano de curso técnico de nivel médio em Plasticos, cuja matriz curricular
apresenta um total de 1480 horas tedrico-praticas, na area de Polimeros, no eixo Produgéo
Industrial, com saida de qualificagéo técnica em Operador de Processos para
Transformagao de Plastico, com carga horéria de 1.160 horas, na modalidade a distancia,
até 29 de junho de 2028.

Art. 3° - Esta resolugéo entrara em vigor na data de sua assinatura e tera validade por 5
(cinco) anos, a contar da data de sua assinatura.

Registre-se, publique-se nos sites dos Departamentos Regional e Nacional e cumpra-se.

Recife, 29 de junho de 2023.

o

e

Ricardo Essinger
Presidente do Conselho Regional do SENAI de Pernambuco




