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1. Justificativa e Objetivos

1.1. Justificativa

Apb6s um longo periodo de crise econdmica que ainda afeta o Brasil, algumas areas industriais
comecam a iniciar o processo de retomada do crescimento. E o caso da mecanica industrial,
fundamental para o funcionamento de quase tudo o que é produzido no pais, desde bens de

consumo utilizados na rotina de uma familia até o maquinario pesado para a industria.

A mecénica industrial esta presente nos mais diversificados ramos, ndo apenas
nas montadoras de automdveis, industria aeronautica, naval e metalurgia, mas
passando pela industria alimenticia e producdo agricola. E, ainda, no
desenvolvimento de méquinas para plantio e colheita, sistemas de transporte,
setor farmacéutico ou na indistria téxtil e na montagem e manutencdo de
equipamentos e maquinarios (TABLEAU, 2017).

Nesse cenario de reconstrucdo, é importante considerar a urgéncia de solu¢cbes capazes de
mudar rapidamente a realidade econdmica e social. Uma delas, sem dulvidas, é a oferta de
trabalho qualificado, através da formagéo de pessoas para o trabalho. Grandes investimentos,
como, por exemplo, obras de infraestrutura, sdo necessarios para o crescimento econdmico, mas
sem uma mao de obra capacitada, nunca serdo suficientes. E muitos desses investimentos de

alguma forma dependem da base mecénica para seu pleno funcionamento.

A vista disso, o estado de Pernambuco precisa qualificar 250 mil trabalhadores para o setor
industrial até 2025. E o que mostra o Mapa do Trabalho Industrial 2022-2025, a partir de um
estudo realizado pelo Observatério Nacional da Industria. Do numero total, 196 mil (78%) tém
uma formacao ou estéo inseridos no mercado de trabalho, mas devem se aperfeicoar, enquanto
54 mil precisaréo de formag&o inicial (DIARIO DE PERNAMBUCO, 2022).

Nessa perspectiva, as areas com maior demanda por formacdo no estado sdo construcao,
metalmecanica, logistica e transporte, téxtil e vestuario e as transversais. Estas sdo as que
permitem ao profissional atuar em diferentes areas, como técnico em seguranc¢a do trabalho,

técnico de apoio em pesquisa e desenvolvimento e profissionais da metrologia.

Desse modo, as pessoas ja empregadas vao precisar de aperfeicoamento para se manter na
area. Isso, portanto, requer profissionais constantemente atualizados, pois a area da
metalmecanica evoluiu e incorporou avancos de tecnologias nos campos da elétrica, automacao,
robotica, mecatrénica e nanotecnologia. Essas inovagfes chegam a inddstria a todo momento e

exigem preparo especifico dos profissionais. Assim, o curso Técnico em Mecanica abre portas
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para oportunidades em um mercado de trabalho atraente e com muitas possibilidades de

atuacao.

Essas informacoes, junto aos subsidios obtidos através do Comité Técnico Setorial, constituido
por representantes de empresas, dos trabalhadores, do meio académico e de outras entidades
representativas do segmento de mecanica, legitimam a proposicao de reformulacéo deste Plano
de Curso. Centrado no conceito de competéncias por area, ele favorece o atendimento as
necessidades dos trabalhadores na construcdo de seus itinerarios individuais e os conduz a

niveis mais elevados de competéncia para o trabalho.

Portanto, a partir da utilizacdo de softwares e simuladores, assim como de estratégias
metodoldgicas diversas, como atividades de pesquisas e situa¢des de aprendizagens alinhadas
com a realidade do ambiente real do mundo do trabalho, o aluno sera desafiado a pensar e
desenvolver seu senso critico, criativo e empreendedor, posicionando-se frente ao trabalho de
forma flexivel e adequada. O técnico em mecénica formado no SENAI, portanto, fard uso de
multiplas tecnologias para o desempenho de suas fun¢@es profissionais, sempre baseado nos

principios técnicos de qualidade, salde, seguranca e meio ambiente.

Assim, o SENAI Pernambuco compreende que os profissionais que vao enfrentar o mundo
moderno devem estar preparados ndo apenas para o trabalho, mas também para o exercicio da
cidadania. Neste Plano de Curso Técnico em Mecanica, portanto, extrapola-se a visdo de uma
preparacao limitada a um posto de trabalho especifico, voltada apenas para a execucdo de
tarefas prescritas; busca-se formar o trabalhador pensante, dotado de capacidade para se
reposicionar frente ao trabalho, de forma flexivel e adequada. Em outras palavras, permite ao
aluno desenvolver competéncias, capacidades e uma visdo de mundo que lhe dardo o

necessario suporte para evoluir pessoal e profissionalmente.
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1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo Geral

Formar um profissional critico-reflexivo dotado de uma ampla compreensdo dos processos
tecnoldgicos que envolvem os sistemas de producdo, projetos mecanicos e de automacao e
manutencdo de maquinas e equipamentos, subsidiado pelos fundamentos cientificos
correspondentes ao Técnico em Mecénica, atendendo as normas e padrdes técnicos de

qualidade, saude, seguranca e meio ambiente.

1.2.2. Objetivos Especificos

e Atuar no desenvolvimento de projetos mecanicos e controle dos processos de producao

mecanica;

e Realizar a manutengcdo mecénica de maquinas e equipamentos segundo normas
técnicas, considerando padrdes de qualidade, de salde e seguranca no trabalho e meio

ambiente;

e Atuar, sob supervisdo, no processo de automacgdo de maquinas, equipamentos e

processos mecanicos

e Desenvolver uma postura de iniciativa, lideranga, polivaléncia, trabalho em equipe e

espirito empreendedor;

e Aplicar senso critico, de modo que compreenda o contexto social, econémico e politico
no qual se encontra, desenvolvendo assim, uma formagé&o técnica-humanista para atuar

como Técnico em Mecanica;

e Atuar na resolu¢do de problemas ndo so rotineiros, mas também inusitados em seu

campo de atuacao profissional;

¢ Atender as normas e padrdes técnicos de qualidade, saltde, seguranca e meio ambiente,

em sua atuagdo como profissional da area metalmecanica.
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2. Requisitos e Formas de Acesso ao Curso

2.1Requisitos

¢ Jovens que se encontrem na faixa etaria preconizada na Consolidacdo das Leis do
Trabalho — CLT — e nas Leis 10.097/2000 e 11.788/2008 para possivel insercdo em
programa de aprendizagem e estagio. Atende-se, também, com a oferta desse programa
(jovens aprendizes), ao dispositivo regimental do SENAI. Configura-se para este publico
a forma de articulagdo concomitante, de acordo com a Lei 11.741, de 16 de julho de
2008, que alterou dispositivos da Lei 9.394/1996 de Diretrizes e Bases da Educacéo
Nacional, e a Resolu¢cdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021).

e Jovens que buscam profissionalizac¢éo técnica de nivel médio e que estejam cursando o
Ensino Médio, configurando-se, assim, a forma de articulagdo concomitante.

e Candidatos que concluiram o Ensino Médio e buscam insergdo ou evolu¢do no mundo
do trabalho por meio de qualificacdo técnica e habilitacdo profissional. Configura-se,
assim, a modalidade subsequente, de acordo a Lei 11.741/2008, que alterou dispositivos
da Lei 9394/96 de Diretrizes e Bases da Educac¢éo Nacional e a Resolugdo CNE/CP N°.1
de 05 de Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que define as diretrizes curriculares nacionais
para a educacdao profissional gerais e tecnolégica.

e Transferéncia de estudantes oriundos de outras instituicdes de educacédo profissional,
mediante a existéncia de vagas, salvo nos casos determinados por lei, respeitando-se
as competéncias adquiridas na instituicdo de origem.

e Outras formas previstas em legislacdo vigente.

2.2 Forma de acesso

O acesso ao Curso Técnico se dard mediante inscri¢des e, frente a demanda apresentada, as

escolas planejam a formacao das turmas e definem em seguida o inicio das aulas.
As inscri¢cdes para 0s cursos serdo realizadas nas épocas previstas em calendério escolar.

Os inscritos serdo convocados a matricula até o limite de vagas existentes para a composi¢ao

da turma e o ingresso do aluno sera no primeiro mddulo.
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3. Perfil Profissional de Conclusao

Técnico de Nivel Médio em Mecanica
Competéncia Geral Técnico em Mecanica

Apoiar a gestdo da manutencdo, implementar processos de producdo e atuar no
desenvolvimento de projetos mecénicos e na automacdo de maquinas, equipamentos e
processos mecanicos, atendendo as normas e padrGes técnicos, de qualidade, salde e

seguranca e de meio ambiente.
Perfil Profissional
O Técnico em Mecanica seréa habilitado para:

» Programar, controlar e executar processos de fabricagdo mecénica para maquinas e
equipamentos mecéanicos atendendo as normas e aos padrdes técnicos de qualidade, salde e

seguranca e de meio ambiente.

* Planejar, aplicar e controlar procedimentos de instalacao, de manutencgéo e inspecao mecéanica

de méaquinas e equipamentos.

» Elaborar projetos de produtos relacionados a maquinas e equipamentos mecanicos
especificando materiais para constru¢cdo mecanica por meio de técnicas de usinagem, soldagem

e conformacgéo mecanica.

* Realizar inspecdo visual, dimensional e testes em sistemas, instrumentos e equipamentos

mecénicos, pneumaticos, hidraulicos e eletromecénicos de maquinas.

* Reconhecer tecnologias inovadoras presentes no segmento visando a atender as

transformag®es digitais na sociedade.

Saida Intermediaria: Qualificagcao Técnica de Nivel Médio em Programador de Producao.

Aplicar, sob supervisdo, conhecimentos basicos de mecanica, e apoiar na programacao dos

processos de producéo.

Saida Intermediéria: Qualificag@o Técnicade Nivel Médio em Programador de Manutencgéo.

Apoiar na programacéo da manutencgéo, atendendo as normas e padrdes técnicos, de qualidade,

salde e seguranca e de meio ambiente.
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4. Organizacéao Curricular

4.1. Referéncias legais e abordagem metodoldgica

Do ponto de vista legal, este programa reger-se-a pelo que preconizam a Lei Federal 9394/96
(BRASIL, 1996) de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, com as alteracdes introduzidas
pela Lei 11.741/2008 (BRASIL, 2008), a Resolugdo CNE/CEB 06/12 (CONSELHO NACIONAL
DE EDUCACAO, 2012), que define as diretrizes curriculares nacionais para a Educacéo
Profissional Técnica de Nivel Médio, o Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos do Ministério de
Educacdo — MEC, (CNCT/MEC, 2023) e Resolucdo do Conselho Nacional do SENAI Nacional
n° 11/2015 aprova o novo Regulamento da integragdo do SENAI ao Sistema Federal de Ensino,

revoga a Resolucao n° 14/2013 e o regulamento aprovado por este ato e d& outras providéncias.

Do ponto de vista metodoldgico, alguns principios orientardo o desenvolvimento curricular.
Destaca-se a interdisciplinaridade que, entre outros mecanismos, utilizara a metodologia de
desenvolvimento de projetos, para 0s quais concorrem conhecimentos das diversas unidades
curriculares do curso. Tais projetos devem funcionar como eixos integradores que estimulem a
visdo global do conhecimento e o didlogo entre diferentes campos do saber.

Outro principio é a contextualizacado, significando abordagem de contetudos/atividades, através
da vinculag@o entre as experiéncias de vida do aluno, o mundo do trabalho e outros diferentes

aspectos da vida em sociedade.

Destaca-se, também, o tratamento transversal de temas que, por seu significado e relevancia
para a formacdo do aluno, devem permear o desenvolvimento curricular, sem que se torne
necessario emprestar-lhes o status de unidade curricular. Entre tais temas, como: salde,

educacdo ambiental, ética, pluralidade cultural, orientagdo sexual, temas locais.

O eixo metodoldgico norteador das ac¢des docentes e discentes é paltado nas estratégias de
aprendizagem desafiadoras, que promovem a reflexdo e a tomada de decisdo por parte dos
Alunos, na busca de solu¢des para os desafios estabelecidos no percurso formativo cujo
contelido central focaliza situagBes-problema reais ou simuladas, estudos de caso, projetos,
pesquisas aplicadas e projetos integradores. Tais situa¢6es séo, por sua natureza, mobilizadoras
de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que estimulem a geracdo de ideias e
aplicacBes de base cientifica, técnicas e tecnoldgicas que favorecem a aproximacgéo da formacao

com o mundo do trabalho e as demandas de uma sociedade em transformacéo.

A estratégia de ensino é fundamental para a promocao de aprendizagens significativas,
contextualizadas e motivadoras. Nesse sentido, serdo utilizadas atividades concretas (exposi¢cdo
dialogada, atividades préticas, trabalho em grupo, dinAmica de grupo, visita técnica, ensaio
tecnoldgico, workshop, seminario, painel tematico, gameficacdo, sala de aula invertida, design

thinking) que contribuam para o desenvolvimento de capacidades e apropriacdo de
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conhecimentos, empregando distintas estratégias de ensino, as quais manterao estreita relagao
com a estratégia desafiadora definida na situacédo de aprendizagem, tendo em vista as condi¢cbes

de espaco, tempo e recursos.

Outra estratégia de ensino é a Educacao a Distancia que possibilita a autoaprendizagem com a
mediacao de recursos didaticos digitais e estratégias sistematicamente organizadas, propiciando
aos educandos condicGes de gerir seus conhecimentos. Como na educacdo presencial, a
educacéo a distancia se desenvolve com a acéo de trés elementos: o professor/tutor, o estudante
e a interacao criada entre eles. Considerando a separacao fisica e temporal entre quem aprende
e quem ensina, caracteristica da educacéo a distancia, a interacdo professor/tutor-estudante

ocorre de forma mediada, por meio de tecnologias de informacéo e comunicagao.

Nos termos da Resolu¢cdo CNE/CP N°.1 DE 05 DE Janeiro de 2021 (BRASIL, 2021), que Define
as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educacéo Profissional e Tecnoldgica, pode
prever carga horaria na modalidade a distancia, até o limite indicado no CNCT (o plano de curso
técnico, presencial, pode prever atividades ndo presenciais até o limite de 20% da carga horaria
total do curso, “desde que haja suporte tecnoldgico e seja garantido o atendimento por docentes

e tutores”.)

As unidades curriculares ofertadas na forma nédo presencial serdo desenvolvidas no Ambiente
Virtual de Aprendizagem do SENAI, com materiais on-line, em formato multimidia (video,
simulagdo, animacéo, texto, ilustracdo etc.), com interacdo por meio de tecnologias digitais,

utilizando variadas estratégias de aprendizagem e avaliagao.

Os recursos didaticos para as atividades incluem simuladores e livros didaticos on-line que
cobrem os itens de conhecimentos elencados para a Unidade Curricular do Curso, criados a

partir de situacBes de aprendizagem e produzidos para acesso via web.

A interacdo entre professor/tutor e estudantes, entre estudantes e entre a monitoria e o suporte
técnico serd por meio de ferramentas de comunicagdo sincronas (chat, web conferéncia,
telefone) e ferramentas de comunicagdo assincrona (foruns de discussao, correio eletrbnico,

salas de bate-papo), disponibilizadas no préprio Ambiente Virtual de Aprendizagem — AVA.
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4.2 Matriz Curricular

Habilitagao Profissional: Técnico em Mecanica

Qualificacao profissional técnica de nivel médio em Programador de Produgéao

Qualificacdo profissional técnica de nivel médio em Programador de Manutencéo
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4.3. Itinerario Formativo

O desenho curricular desta oferta formativa foi elaborado com base no perfil profissional de
competéncias definido pelo Comité Técnico Setorial para o Técnico em Mecénica e nas
competéncias profissionais gerais definidas pelo MEC para o eixo tecnolégico Controle e

Processos Industriais.

O curriculo esta pautado nos principios da flexibilidade, interdisciplinaridade e contextualizacao,
em consonancia com o enfoque de formacdo para competéncias. Cabe destacar ainda que a

organizacéo curricular proposta prevé médulos Basico, Especifico I, 1l e lIl.

O mddulo basico nao possue terminalidade e visam proporcionar as condi¢des para o adequado
aproveitamento do moédulo subsequente, sendo, portanto, constituidos pelos fundamentos

técnicos e cientificos requeridos pelo eixo tecnolégico/area profissional em foco.

O(s) moédulo(s) especifico(s) complementa(m) a formacao para qualificagdo técnica (quando
houver) e para a habilitagdo de técnico de nivel médio em Mecénica, possibilitando ao aluno o
enriqguecimento de conhecimentos, habilidades, atitudes e valores que ensejam o

desenvolvimento de competéncias préprias a fungéo técnica.

4.4. Controle de Frequéncia

Exigir-se-& do aluno ter 100% de frequéncia nas aulas presenciais e na entrega das atividades

realizadas na etapa a distancia de acordo com a programacé&o do curso.

4.5. Descricao das Unidades Curriculares — Ementas

Unidade curricular é a unidade pedagdgica que compde o curriculo. Cada unidade, ao tempo em
que resguarda a sua independéncia em termos formativos e de avaliacdo, contribui
conjuntamente para o desenvolvimento de capacidades que integram as competéncias descritas

no perfil profissional.
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Moédulo: BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Fundamentos de Mecéanica

Carga Horaria: 160h

Unidade de Competéncia

1 - Atuar no desenvolvimento de projetos, segundo normas técnicas, considerando padréesde qualidade,

de salde e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

2 - Aplicar processos de producdo mecénica segundo normas técnicas, considerando padrBes de
qualidade, de salde e seguranga no trabalho, e meio ambiente.

3 - Realizar a manutencdo mecanica de maquinas e equipamentos segundo normas técnicas,
considerando padrdes de qualidade, de saude e seguranca no trabalho, e meioambiente.

Objetivo Geral: Favorecer, através dos fundamentos técnicos e cientificos aplicaveis amecanica e das
capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas relacionadas, a interpretacdo de desenho técnico

mecanico de acordo com as normas técnicas.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos eCientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

Identificar ferramentasmanuais aplicaveis a
mecanica

Identificar métodos e processos industriais
defabricacéo

Identificar processos defabricacéo
mecanica

Anéis Graduados em Maquinas ferramenta
o Tipos e caracteristicas

Ferramentas de Corte (Tipos,
Caracteristicas eAplicacdes)

o Modos de fixacdo
o Materiais
o Angulos

o Cuidados e conservacao
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Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

Metodolégicas
o Analisar alternativaspropostas
Sociais

o Demonstrar atitudeséticas nas
acoOes e nas relagbes
interpessoais

Metodolégicas

o Demonstrar iniciativano
desenvolvimento das atividades
sob a sua responsabilidade

Organizativas

o Demonstrar organiza¢do nos
préprios materiais eno
desenvolvimentodas atividades

Sociais

o Demonstrar postura de cooperagéo
com aequipe na solucéo de
problemas propostos

Metodolégicas

o ldentificar as orientacdes dadas ao
grupo de trabalho

o Integrar os principiosda qualidade
as atividades sob a sua
responsabilidade.

Sociais
o Organizar e transmitir,com clareza,

dados e informacgbes técnicas
Metodolégicas
o Utilizar as ferramentas, os instrumentos e

0s insumos colocados asua disposicao em
procedimentos técnicos e as

o Parémetros de corte
o Célculos, tabelas e graficos

o Cdadigos de pastilhas
intercambiaveis esuportes

o Classes e coberturas

o Dados de corte e escolha das
pastilhas edos suportes

o Fluidos
o Brocas
o Tipos

o Caracteristicas
o Aplicacbes
o Defeitos na afiacédo

Ferramentas Manuais (Tipos,
Caracteristicas eAplicacdes)

o De tragagem
o De corte
o De fixacdo

Ferramentas Portateis Elétricas
Usadas naMecanica: Tipos e
Aplicacdes

o Furadeira

o Lixadeira/esmeriladeira

o Parafusadeiras

o Retificadeira portatil
Fresadoras

o Tipos

o AplicacGes

o Nomenclatura

o Caracteristicas
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recomendacfes recebidas

o Funcionamento

o Recomendac¢fes no uso

o Acessorios

e Furadeiras

o Tipos

o AplicacGes

o Nomenclatura
o Caracteristicas

o Funcionamento

o Recomendagbes no uso

o Acessorios

e Moto esmeril

o Tipos
o Caracteristicas

o AplicacBes

¢ Plainas

o Tipos
o Caracteristicas

o AplicacBes

o Equipes de trabalho

¢ Planejamento das Operacdes de Usinagem

= Responsabilidades
individuais ecoletivas

o Seguranca no Trabalho

= Acidentes de trabalho:
tipos,caracteristicas e

prevengao

= Equipamentos de
protecéoindividual e

coletiva
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o Resolucéo de Problemas
» |dentificacdo de problemas
= Alternativas de solucéo
e Rebolos

o

o

o

O

O

o

e Roscas

Tipos
Caracteristicas
Aplicacdes

e Retificadoras

Tipos
Caracteristicas

Aplicacdes

Tipos

o Caracteristicas

o Nomenclatura

o Aplicacdes

o Sistemas

o Célculos e tabelas
Serra Mecénica

o Tipos

o Caracteristicas

o AplicacBes
Torno Mecanico

o Nomenclatura

o Tipos

o Funcionamento

o AplicacBes
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o Caracteristicas
o Recomendac¢fes no uso

o Acessorios

Basico

SANTOS, Josiane Oliveira dos (org.). Metrologia e normalizacdo. S&o Paulo: Pearson, 2016.
SILVA, Ailton Santos (org.). Desenho técnico. S&o Paulo: Pearson, 2015.

ZATTAR, Izabel Cristina. Introduc&o ao desenho técnico. Curitiba: Intersaberes, 2016.

Complementar

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Desenho técnico mecéanico. Brasilia:
SENAI.DN, 2015. (Série Mecéanica).
TOLEDO, José Carlos. Sistemas de medicdo e metrologia. Curitiba: Intersaberes, 2013.
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Médulo: BASICO

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Fundamentos de Usinagem

Carga Horaria: 160h

Unidade de Competéncia

1 - Atuar no desenvolvimento de projetos, segundo normas técnicas, considerando padr8esde qualidade,
de saude e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

2 - Aplicar processos de producao mecanica segundo normas técnicas, considerandopadrées de qualidade,
de saude e seguranca no trabalho, e meio ambiente.

3 - Realizar a manutencao mecanica de maquinas e equipamentos segundo normas técnicas, considerando

padrbes de qualidade, de salude e seguranca no trabalho, e meioambiente.

Objetivo Geral: Favorecer, através dos fundamentos técnicos e cientificos aplicaveis a mecanica e das
capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas relacionadas, a construcdo de uma base consistente que
possibilite o desenvolvimento das competénciasprofissionais ao Técnico de Nivel Médio em Mecanica,levando

em consideracao normas técnicas, de salde, de seguranca, ferramentas da qualidade e preservagdo ambiental.

Conteltdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

o Comunicacao

e Comunicar-se com clareza e precisao, .
oralmente e por escrito, inclusive por
meio eletrénico, com interlocutoresde *

diferentes niveis hierarquicos

e Identificar as propriedades dosmateriais de

construcdo mecénica

e Identificar caracteristicas efuncdes dos
elementos mecénicos de projetos .

¢ Identificar elementos demaquinas .

e Identificar ferramentas daqualidade

aplicaveis a mecanica

Técnicas de pesquisa

Técnicas de apresentacao e
argumentacao

Vocabulario técnico

Leitura e interpretacdo de textos
técnicos

Normas de formatacéo de textos

Redacéo técnica: relatorio,
memorando,ata, oficio, carta

o Dados e informacdes

.

Selecéo
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¢ Identificar instrumentos demedi¢&o
aplicados aos

processos mecanicos

¢ Identificar insumos utilizadosna produgéo
mecénica

¢ Identificar normas técnicas dequalidade,
de saude, de seguranca no trabalho e
meioambiente

e |dentificar os conceitos da fisica
aplicaveis a mecénica

e Identificar os principios de
funcionamento de conjuntosmecanicos

e Identificar situacdes de risco e
equipamentos de protecdo a serem
utilizados em ambientesindustriais

e Interpretar textos técnicos (normas,
procedimentos, manuais, planilhas,
relatérios, catalogos e desenho técnicos)
relacionados a mecanica

Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

e Metodoldgicas
o Analisar alternativaspropostas
e Sociais

o Demonstrar atitudes éticas nas
acOes e nasrelacdes interpessoais

e Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativano
desenvolvimento das atividades
sob a sua responsabilidade

e Organizativas

e Demonstrar organizagdo nos
proprios materiais e no

* Sistematizacéo
* Organizagéo

* Apresentacao

Desenho Mecanico Importancia
Instrumentos

Linhas

Caligrafia

Formatos de papéis, dobras,
margens elegendas

Normas de desenho
Introducdo ao desenho geométrico
Projecbes em 1° e 3° diedros
Vistas essenciais

Supressao de vistas

Vista auxiliar

Vista auxiliar simplificada
Rotacao de detalhes obliquos
Cotagem

Regras de cotagem
Representacéo das cotas
Simbolos e convengdes
Cotagem de detalhes
Escalas

Tolerancia dimensional
Representacdo em corte
Hachuras

Linhas de corte
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desenvolvimento das atividades o Corte parcial
e Sociais o Meio corte
o Demonstrar postura decooperagéo o Corte total
com a equipe na solucéo de o
problemas propostos o Omlssao~de corte
* Secglbes
¢ Metodoldgicas
o Rupturas
o ldentificar as orientacdes dadas _
aogrupo de trabalho o Perspectivas
o Integrar os principiosda o Elementos de maquinas

qualidade as atividades sob a

suaresponsabilidade. o Simbologia de solda

Etica

e Sociais

. . o Etica nos relacionamentos sociais
o Organizar e transmitir,com clareza,

dados e informacdes técnicas

Ferramentas da Qualidade
e Metodoldgicas o 58

o Utilizar as ferramentas,os Informatica

instrumentos e 0s insumos .
o Editor de texto

colocados a sua disposicdo em

procedimentos técnicos e as o  Planilha eletronica

recomendagdesrecebi das o Apresentagdo multimidia

o Internet (utilizagéo de browser,
buscas erefinamentos)

o Meios eletrbnicos de comunicagéo
(email,féorum, chat)

Metrologia (Conceito, Histdrico e Aplicacéo)
o Normas (INMETRO, ABNT, DIN e ISO)
o Medidas e convencbes
o Métodos de medigdo
= Diretos
*= Indiretos
o Instrumentos de medicao

= Régua graduada




PAGINA
ﬁm PLANO DE CURSO EAD 23 de 75
TECNICO EM MECANICA CcODIGO
Senio Naioal de Aprndiagen st DETARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.MEC.100
PERNAMBUCO REVISAO | DATA
01 29/06/2023

» Paquimetro (leitura no
sistemameétrico e inglés
fracionario)

= Micrébmetro
= Gonibmetro
» Reldgio comparador

* Reldgio apalpador

= Tragador de altura
o Instrumentos de controle
= Verificador de raio
= Verificador de rosca
= Esquadro
= Régua de controle
= Calibrador passa néo passa
o Tolerancia dimensional
= Conceito
= Normas ISO
e Pesquisa e analise de informacdes
o Técnicas de Pesquisa
o Fontes de consulta
o Selec¢éo de informagbes
o Analise das informacdes e conclusdes
¢ Qualidade Total
o Conceito
o Eficiéncia
o Eficacia
o Melhoria continua
e Tecnologia mecéanica

o Histdrico e evolugdo da mecanica
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o Materiais

= Tipos e caracteristicas
dos materiais

= Ferrosos

= Na&o ferrosos

= Sintéticos

= Naturais

= Propriedades dos materiais

= Processos de obtencéo

= Formas comerciais

= Normas e padronizacao

= Armazenamento de materiais
= Uso racional de materiais

Substancia para recobrimento de
superficie(tragagem)

Lubrificantes

= Tipos, caracteristicas e
aplicacdes

= Classificagédo
= Sistemas de lubrificacdo
Fluidos de corte

= Tipos, caracteristicas e
aplicacdes

Elementos de maquina

= Tipos

» Caracteristicas

= AplicacBes
Fundamentos de fisica aplicada

Torque
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Momento de Inércia

Atrito, desgaste e rendimento

Conservacao da energia

Seguranca

EPI e EPC (tipos,
caracteristicas eaplicacdes)

Atos inseguros

Condicdes inseguras

Basico

COPPINI, Nivaldo Lemos. Usinagem enxuta: gestao do processo. Sdo Paulo: Artliber, 2015.

MACHADO, Alisson Rocha Machado et al. Teoria da usinagem dos materiais. 3. ed. Sdo Paulo: Blucher,

2019.

REBEYKA, Claudimir José. Principios dos processos de fabricagdo por usinagem. Curitiba: InterSaberes,

2016.

Complementar

SANTOS, Josiane Oliveira dos (org.). Metrologia e normalizacdo. Sdo Paulo: Pearson, 2016.

SENAI. Tecnologia mecanica. Sdo Paulo: SENAI SP, 2015. (Cole¢do Metalmecéanica Mecéanica)
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Modulo: ESPECIFICO |

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Processos de Fabricacdo Convencional

Carga Horaria: 160h

Unidade de Competéncia:
2 - Aplicar processos de produc¢do mecéanica segundo normas técnicas, considerandopadrdes de qualidade, de
salide e seguranca no trabalho e meio ambiente.

Objetivo Geral:

Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas que permitam
ao profissional desenvolver processos defabricacéo convencional, de acordo com os procedimentos técnicos,
principios de qualidade, seguranca, higiene e preservacdo ambiental aplicadas ao Técnico de Nivel Médio em
Mecénica.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos

e Dados e informacdes
Capacidades Técnicas

+ Selegéo
e Analisar a capacidade de producéo,conforme
0 processo produtivo. + Sistematizagéo
e Analisar as etapas do processo mecanico, a fim de + Organizagao

mapear as perdas doprocesso para a

. 8 . * Apresentacédo
implementacdo de melhorias. p ¢

e Analisar dados de produtividade obtidoscom a * FEtica
implementagdo de melhorias nos processos «  Etica nos relacionamentos
mecanicos. sociais
e Analisar normas técnicas de qualidade, e Ferramentas da Qualidade
ambientais e de seguranca.
+ 5S
e Aplicar métodos, processos e logistica deacordo
com as etapas do processo. e Implementacdo de Melhoria

« Controle Estatistico de Processo

e Avaliar a eficiéncia da implementacdo demelhorias
(CEP)
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NOS Processos mecanicos.

e Avaliar desenhos dos projetos considerando
normas de desenho eparametros de projeto.

e Avaliar o teste de ajuste final quanto ao
cumprimento integral das acdes do processo
produtivo.

e Avaliar possibilidade de reaproveitamentode
recursos visando implementag&o de melhorias do
processo mecanico. .

e Definir o cronograma para utilizagdo de .
suprimentos de materiais de acordo comas etapas
do processo.

Definir, para fins de controle, os parametros de y
tolerancia, de acordo comos critérios
preestabelecidos nos processos mecanicos.

e Diagnosticar problemas durante o processo
mecanico, a fim de identificar causas de falhas e
desvios do processopara a implementacédo de
melhorias.

¢ Elementos e Componentes de Maquinas

e |dentificar a capacidade de organizacédo ede
recursos humanos disponiveis, tendo em vista a
distribuicdo das atividades para a equipe de
trabalho de acordo comas etapas do processo.

¢ Identificar as atividades para a equipe detrabalho
de acordo com as etapas do processo.

o |dentificar as caracteristicas e a aplicabilidade no
processo de fabricacdo,considerando o processo
produtivo.

¢ |dentificar as condi¢tes e os diferentes tipos da
maquinas/ferramentas adequando ao processo de
execucao dapeca conforme os parametros de
usinagem recomendados.

¢ Identificar as especificagdes técnicas esua
aplicabilidade, conforme os par&dmetros do
projeto.

e |dentificar os elementos e componentes de
maquinas e equipamentos, seguindo o0s
parametros do projeto.

Andlise de variaveis de
processo:

Gréfico de Pareto

Testes de repetibilidade

Diagrama de Causa e Efeito

e Organizacgdo das Etapas do Processo

Etapas de fabricagéo

Caracteristicas técnicas do
projeto

Planejamento de producéo

o

o

o

Administracdo de materiais

Controle de qualidade
demateriais

Operacdes de compra
emgrande escala

Critérios de recebimento
einspecao

Gestao de pessoas

Gestdo administrativa
depessoas

Relagbes humanas no trabalho

Avaliacéo de desempenho

e Parametros de Processos Mecanicos

Organizagéo industrial
Organograma

Setores de fabricacéo
Setores de apoio
Indicadores de desempenho

Metrologia
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o Tolerancias dimensionais
e |dentificar os meios de controle de acordocom o0s

pardmetros de processos mecanicos. o Tolerancias geométricas

e |dentificar os padrdes de utilizacdo de materiais o Rugosidade superficial

de acordo com os parametrosdo projeto. .
o Blocos padrao
¢ ldentificar os principais residuos geradosna

~ . o Rugosidade
execugéo do projeto.

» . o Durémetro
¢ ldentificar os recursos utilizados no processo

mecénico, a fim de otimizar omesmo. o Projetor de perfil

¢ ldentificar os suprimentos de materiais deacordo o Réguae mesa de seno
com as etapas do processo (ferramentas e
instrumentos). o Calibragdo e manutengéo

deinstrumentos
e Identificar os tipos de elementos dosprojetos o _
seguindo os parametros doprojeto. o Medigao tridimensional

o Controle no planejamento da

e |dentificar, para fins de planejamento, asfalhas e ~
producéo

0s desvios dos processos mecanicos.

o . . o Lista de tarefas
e |dentificar técnicas de lideranca, desenvolvendo

métodos de gestao depessoas. o Diagramas de operagdes
e Indicar na organizacao, possiveis etapas do o Apuracéo dos tempos

processo, considerando a necessidadede méo de

obra. o Tempo padrao

o Determinacdo da capacidade

e Interpretar as acfes corretivas segundo 0s ~
deproducéo

parametros de processos mecanicos.

o Caracteristicas do

e Interpretar os procedimentos de operacdodas processofabricaco

méquinas e dos equipamentos conforme o

processo produtivo. e Parametros de Projeto (Identificar

: N . nosProjetos
e Selecionar as ferramentas de gestdo daqualidade J )

e produtividade aplicaveis a cada uma das etapas o Elementos normatizados
do processo. deprojetos

e Selecionar ferramentas da qualidade,visando o Rasgos
melhorias dos processos

o Furos calibrados
¢ Identificar as ferramentas de qualidadeaplicaveis

ao0s processos mecanico. o Leitura e interpretacdo
de desenho técnico
e |dentificar as possiveis formas de descarte e mecanico

armazenamento dos residuosgerados. o
o Acabamento superficial

e |dentificar as recomendac®es técnicas relativas
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a sequéncia de operacoes.

e |dentificar as variaveis do processo,conforme
0 processo produtivo.

e |dentificar maquinas, equipamentos, ferramentas e
dispositivos de acordo com os parametros e as
especificacdes técnicas do processo produtivo.

e |dentificar os elementos e componentes de
maquinas e equipamentos, seguindo o0s
parametros do projeto.

e |dentificar os meios de controle de acordocom os
parametros de processos mecanicos.

¢ |dentificar os padrdes de utilizacdo de materiais
de acordo com os parametrosdo projeto.

e |dentificar os principais residuos geradosna
execucao do projeto.

¢ |dentificar os recursos utilizados no processo
mecanico, a fim de otimizar omesmo.

¢ Identificar os suprimentos de materiais deacordo
com as etapas do processo (ferramentas e
instrumentos).

e Identificar os tipos de elementos dosprojetos
seguindo os parametros doprojeto.

e |dentificar, para fins de planejamento, asfalhas e
0s desvios dos processos mecanicos.

¢ Identificar técnicas de lideranca, desenvolvendo
métodos de gestao depessoas.

¢ Indicar na organizagéo, possiveis etapas do
processo, considerando a necessidadede méao de
obra.

e Interpretar as agOes corretivas segundo 0s
pardmetros de processos mecanicos.

e Interpretar os procedimentos de operacdodas
magquinas e dos equipamentos conforme o
processo produtivo.

e Selecionar as ferramentas de gestdo daqualidade

Tolerancias: dimensional
egeomeétricas

Representacao de elementos
demaquinas

Conjuntos mecéanicos
Vistas explodidas
Desenho em software CAD

Tecnologia dos materiais
eensaios

Propriedades das matérias

Nomenclatura dos
materiaisferrosos, nao
ferrosos e plasticos de
engenharia

Materiais metalicos

Materiais plasticosTratamentos
térmicos dos agos

Diagrama ferrocarbono
Témpera

Revenimento

Recozimento

Normalizacéao

Beneficiamento

Tratamento termoquimico
dosacgos

Cementagédo
Ensaios mecénicos
Tracdo

Dureza
Compresséo

Sharpy
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e produtividade aplicaveis a cada uma das etapas
do processo.

Selecionar ferramentas da qualidade, visando
melhorias dos processos mecénicos.

Selecionar normas técnicas, de qualidade, de
salde e seguranca no trabalho e meio ambiente,
seguindo osparametros do projeto.

Verificar as caracteristicas do processo aserem

monitoradas seguindo os parametros de processos

mecanicos.

Verificar as necessidades da sequénciade
operagoes.

Verificar as necessidades de mao de obraem
relagcdo as etapas do processo.

Verificar as varidveis de processo que precisam

ser consideradas para definir oprocesso produtivo.

Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

Metodolégicas
o Analisar alternativas propostas.
Sociais

o Demonstrar atitudes éticas nasagoes e
nas relacdes interpessoais.

Metodolégicas

o Demonstrar iniciativa no desenvolvimento
das atividadessob a sua responsabilidade

Organizativas

o Demonstrar organizagéo nos proprios
materiais e no desenvolvimento das
atividades.

Sociais

Demonstrar postura de cooperagéo com a

Cisalhamento

Flex&o

Segurancga do trabalho
Preservacdo ambiental
Fatores de seguranca
eprevencao de
acidentes

Prevencéao de incéndio
Primeiros socorros
Equipamentos de protecéo
Impactos ambientais
Destinacgao de residuos
Tecnologias mais limpas
Conservacao de energia

Normas

Ergonomia

e Pesquisa e andlise de informacgdes

o

Técnicas de Pesquisa
Fontes de consulta
Selec¢éo de informacdes

Analise das informacdes
econclusdes

e Processo Produtivo

Operacdes de usinagem
Tornear

Fresar

Mandrilar

Retificar
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equipe na mecanicos. o Eletroerodir
e Selecionar normas técnicas, de qualidade, de o Furar

salde e seguranca no trabalho e meio ambiente,

. A . o Processos primarios de
seguindo osparametros do projeto.

fabricac@o mecénica
(reconhecimento das
caracteristicas e das
aplicacdes)

e Verificar as caracteristicas do processo aserem
monitoradas seguindo os parametros de processos
mecanicos.

e Verificar as necessidades da sequénciade o Forjamento
operagoes. =
perag o Extruséo
e Verificar as necessidades de méo de obraem o Laminacéo

relagcdo as etapas do processo.

o Trefilacdo

e Verificar as variaveis de processo que precisam

ser consideradas para definir oprocesso produtivo. o Repuxo

o Dobramento

Capacidades Sociais, Organizativas e

) o Estampagem
Metodolégicas

o Fundicéo
e Metodoldgicas
o Processos de unido de pecas
o Analisar alternativas propostas.
o Caracteristicas
e Sociais
o AplicacBes
o Demonstrar atitudes éticas nasacoes e
nas relacdes interpessoais. o Elementos de fixagdo
permanents
e Metodoldgicas
o Elementos de fixacao
o Demonstrar iniciativa no desenvolvimento naopermanentes
das atividadessob a sua responsabilidade
o Parametros de corte
e Organizativas
o Especificacdo de

o Demonstrar organizacdo nos proprios equipamentos,ferramentas e

materiais e no desenvolvimento das dispositivos
atividades.
o Caracteristicas dos
e Sociais processosde fabricagcédo
e Demonstrar postura de cooperagédo com a o Caracteristicas das maquinas
equipe na demercado

o Poténcia de usinagem

o Poténcias de maquina
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o Velocidade de corte
o Velocidade de avanco
o RPM

o Recomendacdes dos
fabricantes

o Dispositivos de protecéo

o Previséo/ tempo de producédo
depecas

o Sistemas de seguranca
emmaguinas/ferramenta

e Qualidade Total
o Conceito
o Eficiéncia
o Eficacia

o Melhoria continua

Basico

KIMINAMI, Claudio Shyinti; CASTRO, Walman Benicio de; OLIVEIRA, Marcelo Falcédo de. Introdugdo aos
processos de fabricagdo de produtos metélicos. Sao Paulo: Blucher, 2019.

NOVASKI, Olivio. Introducéo a engenharia de fabricagdo mecénica. 2. ed. Sao Paulo: Blucher, 2019.
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Operagdes em maquinas
convencionais. Brasilia: SENAI.DN, 2014. 353 p.

SENAI. Departamento Regional da Bahia. Processos de fabrica¢do convencional. Brasilia: SENAI.DN, 2015.
v.2

Complementar

GARCIA, Claudio. Controle de processos industriais estratégias convencionais. Sdo Paulo: Blucher, 2017.
SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Fundamentos mecéanicos.
Brasilia: SENAI.DN, 2015. 2 v.
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Mddulo: Especifico |

Perfil

Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Processos de Fabricacdo CNC

Carga Horaria: 160h

Unidade de Competéncia

2 - Aplicar processos de producdo mecanica segundo normas técnicas, considerandopadrdes de qualidade,

de saude e seguranca no trabalho e meio ambiente.

Objetivo Geral: Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodol6gicas

que permitam ao profissional operar e programar maquinasCNC 2 e 3 eixos, de acordo com os procedimentos

técnicos, principios de qualidade, seguranca, higiene e preservacao ambiental que envolvam os processos CNC.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Capacidades Técnicas

Analisar a capacidade de produgéo
conforme o processo produtivo.

Analisar as etapas do processo mecanico, a
fim de mapear as perdas doprocesso para a
implementacéo de melhorias.

Analisar dados de produtividade obtidoscom
a implementacdo de melhorias nos
processos mecanicos.

Analisar normas técnicas de qualidade,
ambientais e de seguranca.

Aplicar métodos, processos e logisticade
acordo com as etapas do processo.

Avaliar a eficiéncia da implementacdo de
melhorias nos processos mecénicos.

Avaliar desenhos dos projetos
considerando normas de desenho e
parametros de projeto.

Conhecimentos

Célculo de Poténcia de Maquinas
* Poténcia de usinagem
* Poténcias de maquina

+  Tempos de producéo peca apeca
CNC

Caracteristicas de Ferramentas para
Producédo de Pecas em CNC

+ Especificacdo de ferramentas einsertos

 Geometria de ferramentas decorte e
suas utilizacdes

Cuidados na Operacao de MaquinasCNC
+ Recomendacdes dos fabricantes
+ Dispositivos de protecéo

+ Recomendacdes na preparacaopara
usinagem

* Interrupcao de usinagem
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Avaliar o teste de ajuste final quanto ao
cumprimento integral das acfes do
processo produtivo.

Avaliar possibilidade de
reaproveitamento de recursos
visandoimplementacéo de melhorias do
processo mecanico.

Definir o cronograma para utilizacédo de
suprimentos de materiais de acordo comas
etapas do processo.

Definir, para fins de controle, os pardmetros
de tolerancia, de acordo comos critérios
preestabelecidos nos processos mecanicos.

Diagnosticar problemas durante o processo
mecénico, a fim de identificar causas de
falhas e desvios do processopara a
implementacéo de melhorias.

Identificar a capacidade de organizacdoe de
recursos humanos disponiveis, tendo em
vista a distribuicdo das atividades para a
equipe de trabalho deacordo com as etapas
do processo.

Identificar as atividades para a equipe de
trabalho de acordo com as etapas do
processo.

Identificar as caracteristicas e a
aplicabilidade no processo de
fabricagdo, considerando o processo
produtivo.

Identificar as condi¢bes e os diferentes tipos
da maquina/-ferramentas adequando ao
processo de execucao dapeca conforme os
parametros de usinagem recomendados.

Identificar as especificacdes técnicas esua
aplicabilidade conforme os paradmetros do
projeto.

Identificar as etapas da sequéncia de
operacgoes.

Equipes de trabalho

o Fatores de satisfacdo no
trabalhoDefini¢céo de objetivos e metas

o Divisdo de papéis e
responsabilidades

o Lidar com criticas e sugestdes
Estrutura Basica de Maquinas CNC

o Caracteristicas dos processos de
fabricagéo

o Caracteristicas das maquinas de
mercado

o MAquinas transfer

o Acessorios e dispositivos
aplicados a maquinas CNC

Etica

o Etica nos relacionamentos sociaise
profissionais

o Etica no uso de maquinas e
equipamentos

Ferramentas da Qualidade
o b5S
o Elaboracéo de carta de controle

o Sistemas de inspec¢ao de pecas
(amostragem, lote, na fonte)

o Histograma e Curva de
Distribuicdo de Gauss (Curva
Normal)

o Gréficos de controle para variaveis:
andlise de estabilidade,causas
especiais e causas comuns

o Analise de capacidade

o Diagrama de Causa e Efeito
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o Ciclo PDCA

Identificar as ferramentas de qualidade
aplicaveis aos processos mecanicos.

Identificar as possiveis formas de descarte e
armazenamento dos residuosgerados.

Identificar as recomendagfes técnicas
relativas a sequéncia de operacdes.

Identificar as variaveis do processo,
conforme o processo produtivo.

Identificar maquinas, equipamentos,
ferramentas e dispositivos de acordo com
0s parametros e as especificacdestécnicas
do processo produtivo.

Identificar os elementos e componentesde
méaquinas e equipamentos, seguindo os
parametros do projeto.

Identificar os meios de controle de acordo
com 0s parametros de processosmecanicos.

Identificar os padrdes de utilizagéo de
materiais de acordo com os parametrosdo
projeto.

Identificar os principais residuos geradosna
execucao do projeto.

Identificar os recursos utilizados no
processo mecénico, a fim de otimizar o
mesmo.

Identificar os suprimentos de materiaisde
acordo com as etapas do processo
(ferramentas e instrumentos).

Identificar os tipos de elementos dos
projetos seguindo o0s parametros do
projeto.

Identificar para fins de planejamento as
falhas e os desvios dos processos
mecanicos.

Identificar técnicas de lideranca,
desenvolvendo métodos de gestdo de
pessoas.

O

Brainstorming

Manuais de Maquinas CNC

o

Interpretacdo de manuais de
maquinas CNC

e Operagéao

e}

Referenciamento de maquina
Movimentacdo manual de eixos
Operacao via comando MDI
Selecéo de programas
Referenciamento de ferramentas
Referéncias de trabalho
Torneamento de castanhas

Simulagéo gréfica e teste de
programa

Problemas de usinagem, causase
solucdes

Correcao de ferramentas

Interpretacéo de plano de
processo

Sistemas de refrigeragéo para
usinagem em CNC

¢ Planejamento do Processo

o

O

Caracteristicas técnicas do
projeto

Definicdo do plano de producéo

e Programacéo

o

Estrutura de programacéao
(reconhecimento)

Programacgdo manual de torno e
centro de usinagem CNC
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Indicar, na organizacao, possiveis
etapas do processo, considerando a
necessidade de méo de obra.

Interpretar as acgdes corretivas segundo 0s
parametros de processos mecanicos.

Interpretar os procedimentos de
operacdo das maquinas e dos
equipamentos conforme o processo
produtivo.

Selecionar as ferramentas de gestdo da
gualidade e produtividade aplicaveis a cada
uma das etapas do processo.

Selecionar ferramentas da qualidade,
visando melhorias dos processos
mecanicos.

Selecionar normas técnicas, de qualidade,
de salde e segurancga no trabalho e meio
ambiente, seguindo osparametros do
projeto.

Verificar as caracteristicas do processoa
serem monitoradas seguindo os
pardmetros de processos mecanicos.

Verificar as necessidades da sequénciade
operacgdes

Verificar as necessidades de méo de obra
em relacéo as etapas do processo.

Verificar as variaveis de processo que
precisam ser consideradas para definir o
processo produtivo.

Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas

Metodolégicas

o Aplicar os fundamentos da
gualidade nas situacdes
propostas.

Sociais

o

Programacédo automatica
CAD/CAM

e Programacédo de Maquina CNC via CAM

e}

o

Definicao

VantagensSoftwares CAM

Desenhos CAD para aplicacéo
CAM

Definicdo de processos no
CAD/CAM

Pdsprocessamento

Estratégias de usinagem

e Riscos de Saude e Ambientais

o

ISO 14000

Educacdo em Prevencéo de
Acidentes

Campanhas de seguranca

e Trabalho e Profissionalismo

o

O

Competéncia profissional

Qualidades pessoais e profissionais




ﬁm PLANO DE CURSO EAD
TECNICO EM MECANICA
Service Necional do Aprendzagem ndusire DETARTAMENTO REGIONAL DE
PERNAMBUCO

PAGINA

37de 75

CcODIGO

HAB.TEC.MEC.100

REVISAO
01

DATA
29/06/2023

o Apresentar dados e informacdes
técnicas de forma clara e
organizada.

e Metodoldgicas

e Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das
atividadessob a sua responsabilidade.
Sociais

o ldentificar as orientacfes dadasao
grupo de trabalho.

e Metodoldgicas

o Integrar as suas praticas as
normas técnicas e orientagfes
recebidas quanto a utilizacao dos
recursos colocados a sua
disposicéo.

e Organizativas

o Integrar as suas praticas as
orientacdes recebidas quanto a
utilizagéo dos recursos materiais
colocados a sua disposigéao.

e Sociais

o Posicionar-se criticamente em
relacéo a situagfes propostas.

e Metodoldgicas

e Propor possiveis melhorias na
organizagdo do ambiente de trabalho,
tendo em vista a prevencao de
acidentes.
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Béasico

ALBERTIN, Marcos Ronaldo, PONTES, Heraclito Lopes Jaguaribe. Administragdo da producdo e
operacdes. Curitiba: Intersaberes, 2016.

GESTAO da qualidade. S&o Paulo: Blucher, 2019. SELEME, Robson; STADLER, Humberto. Controle da
qualidade: as ferramentas essenciais. Curitiba: Intersaberes, 2015.

JOAO, Belmiro N. (org.). Informatica aplicada. 12.ed. S&o Paulo: Pearson, 2019.

LELIS, Eliacy Cavalcanti (org.). Gest&o da qualidade. S&o Paulo: Pearson, 2020.

REBEYKA, Claudimir José. Principios dos processos de fabricagcdo por usinagem. Curitiba: InterSaberes,
2016.

SELEME, Robson; STADLER, Humberto. Controle da qualidade: as ferramentas essenciais. Curitiba:
Intersaberes, 2015.

Complementar

RIBEIRO, Antb6nio Clélio. Curso de desenho técnico e AutoCAD. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
SENAI. Departamento Regional da Bahia. Desenho técnico mecéanico. Brasilia: SENAIL.DN, 2015. (Série

Mecénica).
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M6dulo: ESPECIFICO I

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Manutencédo de Maquinas e Equipamentos Mecanicos

Carga Horaria: 200h

Unidade de Competéncia
3 - Realizar a manutencdo mecénica de maquinas e equipamentos segundo normas técnicas, considerando
padrbes de qualidade, de salude e seguranca no trabalho e meioambiente.

Objetivo Geral:
Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas que permitam
ao profissional a realizacdo da manuten¢cdode maquinas e equipamentos mecanicos, de acordo com o0s

procedimentos técnicos, principios de qualidade, seguranga, higiene e preservacao ambiental.
Conteudos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos

Capacidades Técnicas
e Autorrealizacdo
e Analisar a pe¢a ou o componente da maquina ou

dos equipamentos danificados, tendo em vista a e Avaliagdo do Processo de Manutencao

execucao damanutencao. » )
o Analise de necessidades de

e Analisar as condicdes de transitar com o clientes

equipamento pela fabrica. )
o Melhorias no processo de

. . ~ manutengao
e Analisar as modalidades de manutencdopara ¢

desenvolvimento do plano de manutengéao. o Analise de falhas e defeitos

e Analisar listas de verificacdo para
manuten¢do autbnomas e manuais
especificas de maquinas.

o Andlise de riscos em
equipamentos

) N ) o Organizagéo de ambientes
e Analisar os pontos criticos no funcionamento de

maquinas e equipamentos, tendo em vista o
desenvolvimento do plano de manutencéo.

e Analisar os registros de ocorréncia dedefeitos
e falhas, tendo em vista a melhoria do
processo de execugao demanutengao.

Andlise de resultados do
processo de manutencgéo

Andlise de parametros de
equipamentos

Histéricos de manutencao
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Analisar os resultados da execucédo da
manutencédo, tendo em vista o processo de
execucao de manutencao.

Analisar procedimentos da empresa para
desenvolvimento do plano de manutencéo.

Analisar procedimentos e normas técnicas
referentes a execucao de ajustes e regulagens em
maquinas e equipamentos.

Avaliar a possibilidade de
reaproveitamento de insumos.

Avaliar as necessidades do cliente, tendoem
vista a relacéo custo x beneficio da operacéo.

Avaliar, através das ferramentas de controle
apropriadas, as falhas e os defeitos em
maquinas e equipamentos,tendo em vista a
implementacdo de melhorias do processo de
manutengao.

Avaliar o desempenho de acordo com aeficiéncia
esperada.

Avaliar os riscos de salde, de seguranga e
ambientais aplicaveis ao processo em queas
maquinas e 0s equipamentos estao inseridos.

Comparar o funcionamento da maquina ou do
equipamento com as especificagcbes domanual.

Correlacionar as especificagdes do fabricante
com as maquinas e 0s equipamentos para
desenvolvimento doplano de manutencéo.

Correlacionar as modalidades de manutencdo com
a necessidade de cada maquina e equipamento
para desenvolvimento do plano de manutencéo.

Definir a acdo corretiva mais adequadapara a
execucdo da manutencéo.

Definir a¢cbes relativas & execugéo da
manutenc¢do, tendo em vista o plano de
manutengao.

Desenho Técnico Mecéanico

O

Conjuntos
Vistas explodidas
Desenho de esquemas

Desenho de leiaute

Disseminacéao de informacdes

o

Técnicas de Pesquisa

Preparacado de materiais e
recursos

Utilizacdo de recursos
audiovisuais

Apresentacédo de dados e
informacbes

Elementos e Componentes de Maquina
(tipos, aplicagédo e caracteristicas)

Parafusos

Porcas

Chavetas
Rebites

Molas

Anéis elasticos
Rolamentos
Polias e correias
Pinos
Contrapinos
Cones normalizados
Mancais

Rodas dentadas

Cabos de aco
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o Definir ajustes periddicos de maquinas e
o Correntes

equipamentos.

¢ Definir as estratégias para a reparacao das falhas
e dos defeitos identificados, tendo em vista a
execucdo da manutencdode maquinas e
equipamentos.

o Definir cronologicamente as partes aserem
montadas de maquinas ou equipamentos.

e Definir insumos necessarios para a
realizacéo de manutengéo.

¢ Definir melhor posicionamento do equipamento

Acoplamentos

Selo mecéanico
Transmissdo

Travas e vedantes quimicos
Alavancas

Mangueiras

Tubulacdes industriais

de acordo com a eficiénciafabril desejada. o Valvulas
e Definir o ambiente adequado ao trabalho, tendo o Arruelas
em vista a manutencao de maquinase
equipamentos. e Ferramentas da Qualidade

Definir procedimentos e normas técnicas referentes
a maquina ou ao equipamento, tendo em vista a
execucao da manutencao.

e Diagnosticar a melhor forma de intervencgéo
para a acao corretiva naexecucéo da
manutencao.

e Diagnosticar a hecessidade de aquisicdode
insumos.

e Distinguir elementos mecanicos conforme
desenho de montagem, suas especificacdes e
instalacdo do equipamento.

o Expressar caracteristicas técnicas e de gestéo
na lideranca de equipes de montagem de

maquinas e equipamentos. ¢

e Expressar, de acordo com o sistema de gestdo da
empresa, os resultados da execuc¢édo da
manutenc¢do, considerando arastreabilidade do
processo.

e Identificar adequac8es relacionadas as novas
tecnologias para a melhoraria doprocesso.

e Identificar a funcionalidade da maquina edo
equipamento, tendo em vista o funcionamento
correto da maquina ou doequipamento que esta

o

o

o

o

Desempenho do Produto
Atendimento ao Cliente
Custo xBeneficio

Ferramentas da qualidade:
5W1H, Ishikawa, Diagrama de
Pareto

e Ferramentas de Manutencéo

Manuais De extracio

De montagem

Gerenciamento da Manutencéo

Aplicativos para gerenciamento
da manutengéo

Registros de manutencéo

Rastreabilidade de registros de
manutengao

Eliminacao de falhas e defeitos
no processo de manutengdo

Interpretacdo de registros
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sendo avaliado naexecugéo da manutencao.

e Identificar ajustes necessarios aos conjuntos das
maquinas e dos equipamentos, de acordo com
fabricante.

e Identificar a peca ou o componente de
reposi¢éo, tendo em vista a execugéo da
manutengao.

e I|dentificar as a¢cdes de manutencao
realizadas na maquina ou no equipamento.

¢ Identificar as caracteristicas funcionais da
maquina e do equipamento (melhorias), tendo em ©
vista a capacitacdo do usuario.

¢ Identificar as falhas detectadas nas
maquinas ou nos equipamentos.

Identificar as inspec¢des pertinentes
considerando o manual da maquina ou do
equipamento ou o plano de manutenc¢éo,tendo
em vista a execu¢do da manutencao.

e Identificar condi¢cbes do ambiente na

instalacdo do equipamento. o

¢ Identificar especificacdes técnicas do
equipamento para sua instalacéo.

e Identificar especificagdes técnicas do fabricante
para desenvolvimento do planode manutencao.

e Identificar ferramentas para instalagcdo do
equipamento.

¢ Identificar instrumentos disponiveis no
ambiente fabril para instalagdo de maquinas e
equipamentos.

e Identificar itens necessarios para elaboracao
de lista de verificacdo paramanutencgéo
autbnoma.

e Identificar, junto ao manual do fabricante,os
dados técnicos referentes as causas dos defeitos
e das falhas de maquinas e equipamentos, tendo

em vista a implementacdo de melhorias. o

Instalacdo de Maquinas e
Equipamentos

Leiautes

Interpretacdo de manuais de
equipamentos

Nivelamento, alinhamento de
maquinas e equipamentos

Balanceamento e vibragéo

Geometria de maquinas

Procedimentos de instalacédo de
maquinas e equipamentos

Entrega técnica

Transporte e movimentagéo de
cargas

Equipamentos para manuseio e
transporte de materiais

Instrumentos de Manutencéo

o

o

O

Alinhamento
Nivelamento

Afericdo

Lubrificacdo

O

Organizagéo da lubrificacdo
Programa de lubrificagéo

Controle do programa de
lubrificagéo

Armazenagem e manuseio de
lubrificantes

Perfil do lubrificador

Caracterisitcas dos lubrificantes

Manutengé&o Aplicada
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¢ Identificar necessidade da manutengéopara
desenvolvimento do plano de manuteng&o.

e Identificar necessidade de capacitacdo dos
usuarios para a operagdo de maquinas e
equipamentos tendo em vista as melhorias
implementadas.

e Identificar normas técnicas, de qualidade,de
saude, de seguranca e ambientais aplicaveis ao
processo em que as maquinas e 0s
equipamentos estao inseridos.

e Identificar o componente ou o conjunto damaquina
ou do equipamento no qual serd executada a
manutengao.

¢ Identificar o nivel de manutencao
considerando aplicativos de gestdo da
manutenc¢do e plano de manutengéo.

Identificar os custos da execucéo da
manutenc¢éo tendo em vista a relagdocusto x

Recuperacao de elementos de
maquinas

Ajustes de maquinas e
equipamentos

Movimentacao de cargas

Interpretacdo de manuais
técnicos

Montagem e desmontagem de
elementos de maquina

Regulagem e ajustes de
equipamentos

Entrega startup de maquinas e
equipamentos

Montagem e desmontagem de
conjuntos mecéanicos

beneficio da operagéo. e Métodos de Intervencao para a

¢ Identificar os equipamentos de protecéo
pertinentes (EPI, EPC), considerando otipo de
equipamento em que sera realizada a
manutencao.

e Identificar os indicadores aplicaveis para aanalise
de resultados, tendo em vista o desempenho de
maquinas e equipamentos.

e Identificar os materiais, as ferramentas eos
equipamentos tendo em vista a execucéo da
manutengdo de maquinas eequipamentos.

¢ Identificar os pardmetros de maquinas ou
equipamentos de acordo com os resultados
obtidos na execucéo da manutencéo.

e Identificar os sistemas de registros dos resultados
das inspecdes das maquinas edos equipamentos,
considerando registro para manutenc6es futuras.

e Identificar os tipos de ferramentas aplicadas na
inspecao periddica de maquinas e ferramentas
recomendadas naexecu¢do da manutencéo.

e Identificar recursos indisponiveis noparque

Manutengéo

Manutencéo preditiva
Obijetivo
Aplicacéo

Técnicas de monitoramento e
diagnose (func¢éo e aplicacéo)

Ensaios ndo destrutivos

Ultrassom

Emissao acustica

Particulas magnéticas
Analise de vibracdes
Termometria
Termografia

Analise de 6leos

Manutengéo produtiva total
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fabril para a instalagdo de maquinas e
equipamentos. o Evolugéo da manutengédo

e Identificar recursos para instalagéo de o Aplicabilidade da TPM

maquinas e equipamentos.
q quip o Abuscado

e Interpretar a legislacdo de seguranca, saude e o Raios X Gamagrafia
meio ambiente aplicada na execucao das
atividades de substituicao de pecas e ¢ Normalizacédo

componentes em maquinas eequipamentos.
o Normas técnicas

e Interpretar as normas de seguranga
aplicaveis na inspecao periédica das o Normas de salde e seguranca
maquinas e dos equipamentos, e na
execucdo da manutencgao.

Interpretar as hormas de seguranca pertinentes a
execucao da manutencéao.

o Normas ambientais
o Normas de qualidade

o Avaliacéo de riscos no

e Interpretar desenhos de montagem de processo de manutencio
conjuntos mecénicos para instalagdo do
equipamento. e Planejamento, Programacéo e Controle

. B ) da Manutencéo
e Interpretar instru¢gbes contidas no manual do

fabricante quanto a execugéo de startup, ajustes e o Custos industriais (nocdes)
regulagens em maquinase equipamentos.
o Planejamento e controle de

e Interpretar os procedimentos e as normastécnicas paradas
referentes & execucéo das atividades de
reparacao de falhas em maquinas e o Alocagéo e controle dos
equipamentos. recursos

e Interpretar os resultados da execucéo da o Anélis,e e diagnostico de falhas
manutengao tendo como referéncia o plano de em maquinas e equipamentos
manutencao.

o Ferramentas de planejamento

e Interpretar os resultados obtidos pelo
acompanhamento dos indicadores de
desempenho, tendo em vista 0 desempenho o B5WI1H
de maquinas e equipamentos.

o Diagrama de Pareto

o Diagrama espinha de peixe
e Interpretar procedimentos para a identificacéo

das causas de falhas e defeitos tendo em o Tratamentos de superficie
vista a execucdo damanutencdo de maquinas

e equipamentos. o Preparacdo Pintura

e Planejar a substituicio da peca ou do * Plasticos de Engenharia

componente, tendo em vista a execucaoda

~ L . o Tipos
manuteng¢do de maquinas e equipamentos.

. . . o Aplicacdo
e Selecionar a condicdo mais adequada para o
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ajuste e a regulagem da maquinaou do
equipamento na execucao da manutengao.

e Selecionar aplicativos para gestao da °

manutengdo, considerando o plano de
manutencgao.

e Selecionar as ferramentas de controle adequadas
para a eliminacao de falhas e defeitos,
considerando a implementacao de melhorias do

processo de manutencao. .

e Selecionar as ferramentas e 0s equipamentos
para diagnostico de falhas e defeitos, tendo em
vista a execuc¢do da manutencdo de maquinas
e equipamentos.

e Selecionar as normas pertinentes para
aplicagéo na execucdo da manutengéo.

e Selecionar as normas técnicas, de qualidade, de
salde, de seguran¢a e ambientais aplicaveis ao
processo em queas maquinas e 0s equipamentos

estdo inseridos. .

e Selecionar, de acordo com a aplicacéo, as o

ferramentas, os componentes e 0s instrumentos,
tendo em vista a execucao de ajustes e
regulagens das maquinas e dos equipamentos

e Selecionar o grupo de manutenc¢éo, tendoem vista
o tipo de méaquina e equipamento envolvido na
execucdo da manutencao.

e Selecionar os tipos de ferramentas aplicadas na
inspecao periddica de maquinas e equipamentos,
tendo em vistaa execuc¢do da manutencgao.

e Verificar a necessidade de nivelamento e
alinhamento do equipamento.

e Verificar a necessidade de recursos
externos para movimentagéo do
equipamento.

e Verificar o plano de execucédo para substituicdo
da peca ou do componente,tendo em vista a
manutencédo de maquinas.

e Verificar posicionamento de montagem do

o Caracteristicas
Processos de Soldagem

o Tipos

o Caracteristicas

o Aplica¢cdes na manutengéo
Qualidade Ambiental

o Descarte de residuos

o Reciclagem de residuos

o Usoracional de recursos e
energias disponiveis

o Aimportancia da reciclagem

o Método de Andlise e Solugdo
de Problemas (MASP)

Qualidade de Vida no Trabalho
Segurancga no trabalho
o Mapa de riscos

o Inspecdes de seguranca

o PPRA
Tipos de manutengéo
o Preventiva
o Preditiva
o Corretiva

o TPM

o Novas tecnologias de
manutengao

Trabalho em equipe

o Ajustes interpessoais

o Estrutura
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equipamento para sua instalacéo.

e Verificar registros e alteracdes realizadasna
manuten¢do da maquina ou do equipamento,
tendo em vista a execucdoda manutencéo.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodolégicas
e Sociais

o Atuar de acordo com o sistema degestao
da qualidade da empresa.

¢ Organizativas

o Definir formas de melhor organizar
o0 ambiente e o desenvolvimentodo
trabalho.

¢ Metodoldgicas

o Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas, no desenvolvimento das
atividades sob a sua responsabilidade,
considerando asmudancas tecnoldgicas.

o Fundamentar tecnicamente alternativas de
solucdo em relacdoa problemas que
interferem nas atividades sob a sua
responsabilidade.

o ldentificar oportunidades demelhor
aproveitamento dosrecursos
colocados a sua disposicéo.

e Sociais

o Integrar a comunicacao oral e escrita a
terminologia técnica apresentada e a
identificada através de pesquisas e
leituras.

¢ Metodologicas

o Participar de grupos de trabalho,
identificando problemas, propondo
alternativas de solugéo e possiveis
melhorias para a situacao proposta.

Organizacgéo
Definicdo de objetivos e metas
Definicdo de papéis e funcdes

Intermediacao de conflitos
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e Sociais

Posicionar-se com embasamentoético em relacdo a

situagBes e contextos apresentados.

Basico

MOSCHIN, John. Gerenciamento de parada de manutencéo. S&o Paulo: Brasport, 2019.

SELEME, Robson. Manutenc¢éo industrial: mantendo a fabrica em funcionamento. Curitiba: Intersaberes,
2016.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de Santa Catarina. Manutenc¢do de sistemas
mecanicos. Brasilia: SENAI.DN, 2015.

Complementar

HIGUNOV NETO, Alexandre; SCARPIM, Jodo Augusto. Terceirizagdo em servicos de manutencao
industrial. Curitiba: Interciencia, 2017.

TECNICAS de manutenc&o preditiva: vol. 1. Sdo Paulo: Blucher, 2019.

TECNICAS de manutenc&o preditiva: vol. 2. So Paulo: Blucher, 2019.
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Modulo: ESPECIFICO I

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Automacao de Processos Industriais

Carga Horaria: 120h

Unidade de Competéncia

3 - Realizar a manutengédo mecénica de maquinas e equipamentos segundo normas técnicas, considerando

padrdes de qualidade, de saude e seguranca no trabalho e meioambiente.

Objetivo Geral:

Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas que permitam

ao profissional a realizagdo da manutengcdode maquinas e equipamentos mecanicos, de acordo com 0s

procedimentos técnicos, principios de qualidade, seguranca, higiene e preservacao ambiental.

Contetdos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Conhecimentos

Capacidades Técnicas

e Automacdo Eletrohidraulica

¢ Distinguir elementos mecénicos conforme
desenho de montagem, suas especificacdes o
e instalacdo do equipamento.

¢ Identificar especifica¢des técnicas do o
equipamento para sua instalagéo.

¢ |dentificar ferramentas para instalagédo do

Fundamentos fisicos da
hidraulica

Grupo de acionamento

Fluidos hidraulicos

. o Funcéo e constituicdo dos

equipamento. elementos hidraulicos

¢ Identificar instrumentos disponiveis no o Simbologia
ambiente fabril para instalacdo de
maquinas e equipamentos. o Componentes para

« Identificar os equipamentos de protecdo eletrohidraulica
pertinentes (EPI e EPC) considerando o tipo
de equipamento em que serd realizada a o Desenho de esquemas
manutencao. o  Softwares

e Interpretar a legislagcdo de seguranca, saude e Automacdo Eletropneumética

e meio ambiente aplicada na execucéo das
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atividades de substituicdo de pecas e o Propriedades, producao,

componentes em maquinas e equipamentos.

e Interpretar desenhos de montagem de
conjunto mecénicos para instalacdo do o
equipamento.

O
e Selecionar, de acordo com a aplicacao, as
ferramentas, os componentes e 0s
. . ~ O
instrumentos, tendo em vista a execucdo de
ajustes e regulagens das maquinas e dos
equipamentos. 5
o
Capacidades Sociais, Organizativas e
Metodolégicas o
¢ Metodoldgicas
o
» Atuar de acordo com o sistema degestédo
da qualidade da empresa. @
e Organizativas o CLPs
»  Definir formas de melhor organizar ©
0 ambiente e o desenvolvimentodo
trabalho. ©
s - O
e Metodoldgicas
L . o
+ Demonstrar iniciativa e analisar
alternativas, no desenvolvimento das o
atividades sob a sua responsabilidade,
considerando asmudangas tecnologicas. o
+ Fundamentar tecnicamente alternativas ©
de solugcdo em relac@oa problemas que
. .. O
interferem nas atividades sob a sua
responsabilidade.
g . O
* Identificar oportunidades de melhor
aproveitamento dos recursos colocados a o
sua disposicéo.
(@]
* Integrar a comunicacao oral e escrita a
terminologia técnica apresentada e a o)
identificada através de pesquisas e ]
leituras. e FEtica
« Participar de grupos de trabalho, ©

identificando problemas, propondo

preparacao e distribuicdo do ar
comprimido

Compressores

Construgéo e fungéo
doselementos de trabalho

Elementos de comandos de
sinais

Simbologia
Comandos sequenciais

Componentes para
eletropneumética

Desenho de esquemas

Softwares

Historico

Introducéo

Linguagens de programacao
Comandos

Interfaces de entrada e saida
Interface analégica

Maodulos

Interface homemmagquina
(IHM)

Edicdo
Compilagéo
Simulacéo

Desenho de esquemas

Cadigo de ética profissional
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alternativas de solucéo e _
possiveismelhorias para a situagao o Conceitos
proposta. .
e InstalacBes Elétricas
e Sociais

O

o Posicionar-se com embasamentoético em
relacdo a situacfes e contextos

apresentados.

Dispositivos de prote¢céo

Motores elétricos

Dispositivos de manobra demotores
Aterramento

Softwares

Dispositivos de comando,
controle e sinalizacéo

e Seguranca

O

O

o

EPI e EPC

Analise de riscos em
equipamentos

Legislagédo de seguranga

e Trabalho e Profissionalismo

o

o

o

Administracdo do tempo
Autonomia e iniciativa

Inovacéao, flexibilidade e tecnologia
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Béasico

SELEME, Robson. Manutenc¢éo industrial: mantendo a fabrica em funcionamento. Curitiba: Intersaberes,
2016.

SELEME, Roberto Bohlen; SELEME, Robson. Automacao da producéo: uma abordagem gerencial.
Curitiba: Intersaberes, 2014.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional da Bahia. Automac&o de processos industriais.
Brasilia: SENAIL.DN, 2015.

SENAI. Departamento Nacional. Departamento Regional de S&o Paulo. Controladores l6gicos
programaveis. Brasilia: SENAI.DN, 2013.

SILVA, Edilson Alfredo da. Introduc¢éo as linguagens de programacéao para CLP. Sao Paulo: Blucher,
2018.

Complementar

GESTAO integrada. Curitiba: Intersaberes, 2018.
HOUGHTALEN, Robert J., AKAN, Osman A. Engenharia hidraulica. Sdo Paulo: Pearson, 2013.
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Mo6dulo: ESPECIFICO il

Perfil Profissional: TECNICO EM MECANICA

Unidade Curricular: Desenvolvimento de Projetos Mecanicos

Carga Horaria: 320h

Unidade de Competéncia:
1 - Atuar no desenvolvimento de projetos, segundo normas técnicas, considerando padrdesde qualidade, de
salide e seguranca no trabalho e meio ambiente.

Objetivo Geral:

Favorecer o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas que permitam a
atuacdo no desenvolvimento de projetos, deacordo com os procedimentos técnicos, principios de qualidade,
seguranca, higiene e preservagdo ambiental, bem como proporcionar ao aluno uma visdo macro dos processos

de engenharia, tendo como base o planejamento e 0s processos produtivos
Conteudos Formativos

Fundamentos Técnicos e Cientificos Conhecimentos

Capacidades Técnicas

e FEtica
e Analisar a aplicabilidade de normas técnicas o Virtudes profissionais:
de qualidade, de saude, de seguranca no responsabilidade, iniciativa,
trabalho e meio ambienteno projeto e honestidade, sigilo, prudéncia,
execucao de elementos e conjuntos do perseveranca, imparcialidade

projeto.

e Lideranca
e Analisar as etapas do desenvolvimentodo

projeto. o Tipos

e Analisar as necessidades do projeto comas o estilos

partes envolvidas. -
o Caracteristicas

e Analisar manuais técnicos de elementos edos

. i o Coordenagéo de equipes
conjuntos do projeto.

o Atribuicbes do uso da profisséo de

e Avaliar a funcionalidade dos elementosou técnico em mecanica (CREA)
conjuntos do projeto por meio de um
protétipo. Avaliar a necessidade de ¢ Negociacéo (concepgéo de projeto)

construc&o doprototipo. o Padréo de competitividade no
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o Avaliar as propriedades requeridas pelos
materiais do componente mecanico.

e Avaliar o projeto considerando o processo
produtivo.

e Avaliar os esforcos mecanicos ao qual o
componente esta submetido, bem como avida
atil do mesmo.

e Comparar o custo do projeto tendo comobase
as tendéncias do mercado.

e Correlacionar dados técnicos do projetocom
o catalogo.
[ ]
o Definir as propriedades requeridas de acordo
com a aplicagdo do componente.

o Definir cronograma de detalhamento dos
elementos e conjuntos dos projetos.

e Definir cronograma de elaboracéo de
desenhos técnicos de elementos e
conjuntos do projeto.

e Definir os insumos necessérios para o
desenvolvimento do projeto.

o Definir os meios (estratégias ou formas) de
validacéo das necessidades do cliente.

e Definir o tempo de execucédo de cadaetapa
do projeto.

e Definir tratamentos térmicos e/ou
tratamentos superficiais adequados ao
objetivo especifico do componente.

. . . . o
o Diagnosticar as necessidades do clienteem

relacdo ao projeto.

e Dimensionar os elementos e conjuntos do
projeto de acordo com o esforgo solicitado.

e Estabelecer normas e recomendacdes
técnicas sobre elementos e conjuntos do
projeto.

setor industrial brasileiro:
variaveis que influenciam o
negécio; cenario industrial
brasileiro

o Microeconomia (no¢des): conceitos
e classificagcéo de custos;
amortizacdo estrutura decustos em
projetos planejamento de recursos;
orcamentométodo de custeio;
andlise de investimentos e tomada
de decisbes

o Técnicas de negociacao:
gestdo empreendedora

Planejamento

o Informacgdes basicas ao PCP:
conceito PCPcronoanalise

o Sequenciamento de producéo:
elaboracdo do sequenciamento
I6gico da producaodeterminagdode
carga maquinadeterminacgéo de lote
econdmico de producéo

o Sistemas de produc¢do: histdricodo
sistema Toyota de producao;
conceituacao de sistema Lean;
conceituacao de producao em
sérieorganizacao de células de
manufaturadiferenciacdo do
sistema JIT x JIC; Kanban

o Gerenciamento de projetos:
ferramentas de resolucdo de
problemas; software
gerenciamento de projeto

Projetos

o Elementos de maquinas:
selecdo de mancais de
rolamento; selecéo de
rolamentos; selecdo de mancais
de deslizamento; relacdo de
engrenagens; selecdo de
parafusos; selecdo de cabos de
aco, correntes, correias
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e |dentificar a capacidade de producéo e de
recursos humanos disponiveis.

e |dentificar as etapas produtivas dos
elementos e conjuntos do projeto.

¢ Identificar as prioridades das etapas do
projeto.

o |dentificar caracteristicas de softwarepara
detalhamento de elementos do projeto.

e |dentificar diferentes métodos de
prototipagem.

e Identificar normas técnicas de
detalhamento de desenhos técnicos.

¢ |dentificar normas técnicas, de qualidade,de
salde, de seguranca e ambientais aplicaveis
ao projeto.

e |dentificar o funcionamento de cada
elemento e conjunto do projeto.

¢ Identificar os possiveis pontos criticos das
etapas do projeto.

o |dentificar possiveis solu¢Bes para as
necessidades do cliente, considerando o
desenvolvimento do projeto.

¢ Identificar sistemas semelhantes para projetar
elementos ou conjunto de projeto.

¢ |dentificar solucdes para possiveis
alteracdes no tempo de execucao das
etapas.

e Interpretar normas técnicas de elaboracéo de
desenho técnico mecénico.

e Prever as varia¢cfes de tempo de
execucao das etapas do projeto.

e Prever os riscos de saude, de segurancae ¢

ambientais aplicaveis ao projeto.

o Metalografia; maquinas para
metalografia (cortadora,
embutidora, lixadeira e politriz,
ultrassom)

o Ataques quimicos
o Consumiveis

o Definicdo de
projeto/especifica¢des iniciais:
conceituacao de projetos
mecanicosmetodologias de
projeto; otimizacdo de projeto;
confiabilidade de sistemas;
fatores humanos envolvidos

o Conjuntos mecéanicos:
caracteristicas, funcdes de
conjuntos mecanicos

o Resisténcia dos materiais:
esforcos cortantestor¢do em
componentes e pecas
mecanicasflexdo em componentes
e pecas mecéanicas solicitacdes
compostas; fadiga; centro de
gravidade; deformacéo plasticae
elasticadimensionamento de
elementos mecanicos

o Tratamentos
térmicos/tratamento de
superficies

o Analise metalografica:
macroscopicamicroscoépica;
interpretacdo metalografica

o Prototipagem: técnicas de
prototipagemtécnicas de
magquetes

o CAD:recursos CAD para
projetos; conjuntos

Sistema de Gestao Qualidade

o 1SO 9001: aspectos centrais
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e Prever o tempo de execugédo do detalhamento

dos elementos e conjuntosdo projeto.

Selecionar as normas técnicas, de qualidade,
de saude, de seguranca e ambientais
aplicaveis ao projeto.

Selecionar catalogo técnico de acordocom
a necessidade do projeto.

Selecionar método de prototipagem paraos
elementos e conjuntos do projeto.

Verificar a necessidade de compra ou
construcdo dos elementos e conjuntosdos
projetos.

Verificar a necessidade de construir
protétipo de elementos e conjuntos do

Sistema de Gestdo Ambiental;
aspectos centrais da ISO 14000

Metalografia; maquinas para
metalografia (cortadora,
embutidora, lixadeira e politriz,
ultrassom)

Ataques quimicos
Consumiveis

Definigéo de
projeto/especifica¢des iniciais:
conceituacao de projetos
mecanicos metodologias de
projeto; otimizacdo de projeto;
confiabilidade de sistemas;
fatores humanos envolvidos

projeto.
o Conjuntos mecanicos:
caracteristicas, funcdes de

Capacidades Sociais, Organizativas e conjuntos mecanicos

Metodolégicas
o Resisténcia dos materiais:

e Sociais esforcos cortantestorcdo em
componentes e pecas
mecanicasflexdo em componentes
e pecas mecéanicas solicitacdes
compostas; fadiga; centro de
gravidade; deformacéo plasticae
elasticadimensionamento de
elementos mecénicos

o Agir de forma ética.

e Metodoldgicas

o Analisar alternativas e tomar decisées
na resolucéo de problemas que
afetam atividadessob sua
responsabilidade ou quelhe séo

delegadas. o Tratamentos

térmicos/tratamento de

o Analisar e propor alternativas de superficies

racionalizacao de recursos. . .
o Analise metalografica:

macroscopicamicroscépica;
interpretacao metalografica

o Atuar em sintonia com os valores,as
metas e as diretrizes da empresa.

e Sociais o Prototipagem: técnicas de
prototipagemtécnicas de
o Comunicar-se, cooperar e interagir magquetes
com auxiliares, colegas,superiores e
outros profissionaisdo seu campo de o CAD: recursos CAD para

trabalho. projetos; conjuntos
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¢ Metodologicas

Coordenar grupos de trabalho da
empresa, identificando e resolvendo
problemas e propondomelhorias nos
produtos e servi¢os.

o Demonstrar atitude proativa e
empreendedora, considerandoriscos
e adaptando-se as mudancas
tecnolégicas, organizativas e
profissionais.

¢ Organizativas

o Organizar o préprio trabalho de
acordo com as diretrizes da
empresa.

e Metodoldgicas

o Possuir uma viséo global e
coordenada de todas as fases do
processo, considerando
conjuntamente os aspectos técnicos,
organizativos, econémicos e
humanos envolvidos.

Sistema de Gestao Qualidade
o 1SO 9001: aspectos centrais

o Sistema de Gestdo Ambiental:
aspectos centrais da ISO 14000

Técnicas de Comunicacéo

o Oral
o Escrita
o Visual

o Interatividade

o Sistematizacdo e apresentacdode
ideias

o Utilizacdo de recursos
audiovisuais

Tomada de deciséo

o Decisbes programadas

o Decisbes ndo programadas

Trabalho em equipe
o Resolucédo de conflitos
o Definicdo da organizagéo do

trabalho e dos niveis de
autonomia

¢ Visdo Sistémica

o Sistema de gestdo
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Béasico

COSTA, Adriana Bastos da; PEREIRA, Fernanda da Silva. Fundamentos de gestdo de projetos: da teoria a
pratica: como gerenciar projetos de sucesso. Curitiba: Intersaberes, 2019.

KERZNER, Harold. Gerenciamento de projetos. Séo Paulo: Blucher, 2019.

SOUZA, Antonio Carlos Zambroni de; LIMA, Isaias; PINHEIROo, Carlos Alberto Murari. Projetos, simulacdes

e experiéncias de laboratério em sistemas de controle. Curitiba: Interciéncia, 2016.

Complementar

BRASIL, Reyolando M. L. R. F.; SILVA, Marcelo Araujo da. Otimizac&o de projetos de engenharia. Sdo Paulo:
Blucher, 2019.
CONSALTER, Maria Alice Soares. Elaboracao de projetos: da introdugdo a conclusdo. Curitiba: Intersaberes,

2014.
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5. Acessibilidade

De acordo com a Lei N° 13.146/2015 (BRASIL, 2015), Lei Brasileira de Inclusdo da Pessoa com
Deficiéncia — LBI (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia), que passou a vigorar desde 01 de janeiro
de 2016, considera-se acessibilidade a possibilidade e condicdo de alcance para utilizacao, com
seguranca e autonomia, de espagos, mobiliarios, equipamentos urbanos, edificages,
transportes, informagdo e comunicagédo, inclusive seus sistemas e tecnologias, bem como de
outros servigos e instalagBes abertas ao publico, de uso publico ou privados de uso coletivo,

tanto na zona urbana como na rural, por pessoa com deficiéncia ou com mobilidade reduzida.

O SENAI, através do seu programa nacional PSAI (Programa SENAI de Acdes Inclusivas), que
objetiva promover condi¢cdes de equidade que respeitem a diversidade inerente ao ser humano
(género, racal/etnia, maturidade, pessoa com deficiéncia e socioeducandos), atua visando a
inclusdo e a formacgdo profissional dessas pessoas nos cursos do SENAI, com base nos
principios do Decreto Executivo 6949/2009 (Convencgéo sobre os Direitos das Pessoas com

Deficiéncia).

O programa PSAI tem diretrizes em &mbito nacional, oportunizando adequacao de curriculos e
cursos, adequacdo da certificagdo e avaliacdo para pessoas com deficiéncia, formacao
continuada da equipe escolar, adequacao de livros e recursos didaticos, assim como situacdes

de aprendizagem.

Dispde de metodologia especifica para inclusdo de pessoas com deficiéncia na inddstria, por

meio de consultorias, cursos, palestras, assessoria ha captacao e selecao do publico especifico.

Dispde de tecnologias assistivas, temporalidade flexivel e atende a legislagédo, dirimindo as
barreiras arquitetbnicas, comunicacionais e atitudinais para as pessoas com deficiéncias nos
cursos ofertados. Disp&e ainda de adequag8es razoaveis as especificidades e caracteristicas de
cada aluno que possua alguma deficiéncia ou necessidades educacionais especificas, como por
exemplo dislexia, discalculia, déficit de atencdo etc. Portanto, as Escolas do SENAI PE sao

acessiveis para as pessoas com deficiéncia.

Além disso, a instituicdo desenvolve acdes pedagdgicas através de cursos de qualificacao ou
aperfeicoamento em locais especificos, como aldeias indigenas, comunidades quilombolas e

espacos de ressocializagao.
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6. Critérios e Procedimentos de Avaliacédo da Aprendizagem

A avaliacdo da aprendizagem tera enfoque de processo, apoiando-se nas fungdes diagnostica,

formativa e somativa. E visa:

avaliacdo dos fundamentos técnicos e cientificos e das capacidades ja dominadas pelo aluno,
possibilitando-lhe a tomada de consciéncia sobre sua posicao frente aos projetos de formacao

que elegeu para si;

identificacdo de avangos ou dificuldades do aluno no campo da aprendizagem, para auxilia-lo a

buscar niveis mais elevados de desempenho;

verificagdo final do desempenho alcancado pelo aluno, subsidiando decisGes de ingresso no

mercado de trabalho ou de prosseguimento de estudos.

Durante o desenvolvimento e a cada moédulo do curso, o aluno sera avaliado através de varios
instrumentos (pesquisas, atividades praticas, estudos de caso, criagdo de projetos, elaboracdo
de relatdrios, entre outros), de forma interdisciplinar e contextualizada. Essa avaliacéo é baseada
no padrao de desempenho, que é o referencial que especifica, do ponto de vista qualitativo e/ou
quantitativo, a condicdo, a forma e/ou como o aluno deve realizar as atividades/a¢6es descritas
no Elemento de Competéncia de um Perfil Profissional. Dessa forma, o processo de avaliagao
deve ter maior énfase na funcdo formativa, pois é esta que aponta os progressos feitos pelo
aluno e os desvios que estdo ocorrendo, a tempo de serem corrigidos para se chegar a

resultados satisfatérios (Metodologia SENAI de Educacgéo Profissional, 2019).

O registro dos resultados obtidos pelos alunos nos diversos momentos avaliativos sera realizado
de acordo com o que estabelece 0 Regimento das Escolas do SENAI/PE, considerando-se a
obtencéo da nota 7,0 como critério minimo para promogéao e a nota abaixo de 7,0, portanto, como

para reprovagao.

A recuperacdo de desempenhos insatisfatorios, quando necessdria para suprir as eventuais
dificuldades de aprendizagem, ocorrera continuamente, através de orientacdes especificas e de
criacdo de novas situagdes de aprendizagem/formacdo. Quando persistirem esses
desempenhos, sera definido periodo para recuperacdo no Calendario, ao final de cada mdédulo,

para tratamentos indispensaveis e enriquecimento do processo.
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7. Critérios de Aproveitamento e Procedimentos de Avaliacado de

Competéncias Profissionais anteriormente desenvolvidas

Respaldado na legislacdo educacional vigente, o SENAI/PE definiu procedimentos para o

aproveitamento de estudos/experiéncias em documento orientador especifico, o qual se encontra

disponivel para consulta na Escola.

A depender da situagdo, o aproveitamento de estudos/experiéncias dar-se-a por meio de

processo de avaliagdo, conforme estabelece Titulo Il Cap. | Art. 35 da Resolucédo 06/12

CNE/CEB, ou analise documental que ateste a realizacao de processos formativos anteriores

avaliados a luz do perfil profissional de conclusao.
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8. Instalagdes, Equipamentos, Recursos

Tecnologicos e

Biblioteca
Salas de Aula
Quant. Itens/Especificacbes

25 Carteira escolar com apoio para escrita
01 Quadro branco 2,5m x 1,60m
01 Data show
01 Mesa para o professor

01 Cadeira com assento reclinavel e altura ajustada
01 Ar condicionado tipo cassete

Laboratérios de Informatica
Quant. Itens/Especificacbes

26 Laptops ou Desktop

01 Ploter

26 Software Pacote Oficce (licencgas)

26 Mesas para computador

26 Cadeiras tipo escritério

01 Laboratério de Informéatica CAD/CAM

Quant. Itens/Especificacbes
26 Laptops ou Desktop
01 Ploter
26 Software Cad/Cam (licencas)
26 Software simulador para comando numérico (licencas)
26 Inventor (licencas)
01 Centro de torneamento
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01 Laboratério de CNC

Quant. Itens/Especificacbes
02 Software simulador para comando numérico (licencas)
26 Software Cad/Cam (licencas)
26 Software simulador para comando numérico (licencas)
26 Inventor (licencas)
01 Centro de usinagem
01 Torno CNC

01 Laboratério de Soldagem

Quant. Itens/Especificacbes

Postos de soldagem, contendo cada sistema de exaustédo localizado, bancada

10 para soldagem, sistema de alimentacdo de gases (argdnio, mistura, CO2,
acetileno e oxigénio);

10 Fonte de soldagem para processo eletrodo revestido

04 Fonte de soldagem para processo MIG/MAG

05 Esmerilhadora

01 Esmeril

01 Laborat6rio de Maquina Operatriz e Processo de Fabricag&o/ Ajustagem

Quant. Itens/Especificacbes
20 Torno convencional
05 Fresadora universal
20 Bancada de ferramenteiro individual com morsa
01 Serra de fita horizontal
01 Retifica plana
05 Furadeira de coluna
25 Paquimetros 0,05mm
25 Micrémetro externo 0,01mm
05 Relégio Comparador 0,01mm
05 Base Magnética para Suporte do Relégio comparador
05 Calibre de rosca
05 Calibre de raio
10 Esquadros de preciséo
04 Tracador de altura
02 Mesa Tragcagem
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02 Laboratoério de Instalagdes Elétricas e CLP

Quant. Itens/Especificacbes
08 Kits didaticos para CLP
10 Software de programacio S7-200 Siemens
10 Desktops
10 Mesas para montagem didatica dos circuitos

01 Laboratério de Metrologia

Quant. Itens/Especificacbes
10 Trena
25 Escala graduada
25 Paquimetros 0,05mm
25 Paquimetros 0,02mm
20 Micrémetro Externo
05 Micrdmetro Interno
05 Base Magnética
25 Gonidmetro simples
05 Goniémetro de precisédo
05 Reldégio Comparador
02 Projetor de Perfil
02 Rugosimetro Portatil
03 Jogo de Bloco Padréo
01 Mesa de Desempeno
02 Tracador de Altura

01 Laborat6rio de Manutencado e Maquinas Térmicas

Quant. Itens/Especificacbes
05 Redutor de velocidade
01 Kit para maquinas térmicas
05 Bombas centrifugas
05 Bombas de deslocamento positivo
01 Bancada para teste de bombas hidraulicas
10 Mesas para montagem didatica dos circuitos
02 Kits didaticos de transmiss&o mecanica
01 Lava peca




PAGINA

ﬁm PLANO DE CURSO EAD _ 64 de 75
: 7 TECNICO EM MECANICA CODIGO
Servigo f:ff:z:;g\!:znif::::«tl)ndusml DETARTAMENTO REGIONAL DE HAB.TEC.MEC.100
PERNAMBUCO REVISAO | DATA
01 29/06/2023
01 Kit de montagem e desmontagem de rolamentos
01 Analisador de vibragdo
01 Alinhador de Polias
01 Alinhador de Eixos a Laser
02 Maletas de lubrificag&o

01 Laboratério de Ensaios Mecanicos/ Metalografia/ Tratamento Térmico
Quant. Itens/Especificacbes
02 Videoscopio industrial
01 Yoke eletromagnético (ensaio particulas magnética)
03 Conjunto de corpos de prova para aplicacdo didatica
05 Bancada de trabalho
01 Analisador de Vibracao
03 Kit de liquido penetrante
02 Durdmetro de bancada
04 Durdmetro portatil
02 Mé&quina Universal para Ensaios de Materiais (Tragdo e Compresséao)
01 Maguina para ensaio de impacto
05 Lixadeira metalografica
01 Politriz lixadeira
01 Maquina de polimento
01 Prensa de embutimento
01 Cortadeira metalografica
10 Kits de pecgas tratadas termicamente (embutidas) para andlise metalografica
Laboratério de Acionamentos Elétricos
Quant. Itens/Especificacdes
10 Multimetro digital
10 Multimetro analégico
02 Frequencimetro
02 Wattimetro
10 Kits de contatores
10 Kits de relés
10 Motores trifasicos
10 Motores monofasicos
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10 Painéis de Montagem elétrico
10 Kits de botoeiras
10 Kits de sinalizacdo
01 Laboratério de Eletrohidropneumatica
Quant. Itens/Especificacbes
05 Bancadas de eletropneumatica
05 Bancadas de eletrohidraulica
20 Maletas de eletropneumatica
01 Bancada de teste de bombas hidraulicas
10 Bombas hidraulicas tipo didatica para montagem e desmontagem de
equipamentos
Biblioteca - Quadro de Horérios
Segunda Terca Quarta Quinta Sexta
Manh&
Tarde 07h as 12h / 13h as 17h / 18h &s 22h
Noite
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9. Recursos Humanos
9.1 Equipe Gestora
Funcéo Formagcéo
Gerente Escolar Formacéo Superior
Secretario
Académico Formag&o Superior
Coordenador ) i
. Formacéo Superior na area de atuacéo
Pedagdgico
Especialista Formacao Superior com énfase na area
Téncico tecnoldgica de atuacéo
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9.2 Equipe Docente
: Unidades .
Modulos _ Formacéao
Curriculares
Fundamentos de Formac&o Superior em area correlata
. ao curso com
o Mecanica especializagdo na area pedagogica
Basico
Fundamentos de Formac&o Superior em area correlata
i ao curso com
Usinagem especializacdo na area pedagdgica
Processos de Formacgdo Superior em area correlata
Fabricagéo ao curso com
Especifico | Convencional especializagéo na area pedagdgica
Processos de Formagéo Superior em area correlata
L ao curso com
Fabricacdo CNC especializacdo na area pedagdgica
Manutencéo de
Méaquinas e Formacdo Superior em area correlata
Equipamentos a0 curso com
quip . especializacdo na area pedagdgica
Especifico Il | Mecanicos
Automagcao de Formac&o Superior em &rea correlata
. ao curso com
Processos Industriais especializacdo na area pedagdgica
- Desenvolvimento de Formac&o Superior em &rea correlata
Especifico lll ] . ao curso com
Projetos Mecanicos especializacdo na area pedagdgica
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10. Certificados e Diplomas

O tempo de integralizag&o curricular, tendo em vista a conclusdo de todo itinerario formativo, é
de, no maximo o dobro do tempo referente a fase escolar do curso a partir da data de matricula.
Ao aluno que concluir estudos sera conferido documento que comprove essa condi¢do, como

segue:

a) Certificado de Qualificacao Profissional de Nivel Técnico a quem comprovar conclusao de
percurso determinado na Matriz Curricular, registrando-se o titulo da ocupagdo

correspondente.

e Programador da Producéo (saida intermediaria): Conclusdo do Modulo Basico +

Médulo Especifico |.

e Programador da Manutencgéo (saida intermediaria): Conclusdo do Mddulo Béasico

+ Modulo Especifico | + Especifico 1.

b) Diploma de Técnico de nivel médio em Mecanica a quem integralizar o itinerario formativo,

acrescido do Ensino Médio.

Mddulo Bésico + Mddulo Especifico | + Mddulo Especifico Il + Modulo Especifico Il + Ensino

Médio
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'SENAI

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PELO FUTURO DO TRABALHO

AUTORIZAGAO DE FUNCIONAMENTO DE CURSO TECNICO DE NIVEL MEDIO A DISTANCIA

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
CONSELHO REGIONAL DO SENAI DE PERNAMBUCO

RESOLUGAO SENAI CR/PE N° 100/2023

O Conselho Regional do Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial SENAI/PE, de acordo
com o artigo 20 da Lei n® 12.513, de 26 de outubro de 2011, com a redagdo dada pela Lei
n° 12.816, de 5 de junho de 2013, e com o Regulamento aprovado pela Resolugédo N° 11 do
Conselho Nacional do SENAI, de 25 de margo de 2015,

RESOLVE:

Art. 1° - Autorizar a Unidade de Ensino Escola Técnica SENAI Cabo de Santo Agostinho,
localizada na Rodovia PE 28, 841, Santo Inacio, 54.515-730, Cabo de Santo Agostinho-PE,
a ofertar curso de Educagao Profissional Técnica de Nivel Médio em Mecénica, na area de
Mecénica, no eixo Controle e Processos Industriais, na modalidade a distancia, até 29 de
junho de 2028.

Art. 2° - Aprovar o plano de curso técnico de nivel médio em Mecanica, cuja matriz curricular
apresenta um total de 1280 horas tedrico-praticas, na area de Mecénica, no eixo Controle e
Processos Industriais, com saidas de qualificagdes técnicas em Programador de Produgéo,
com carga horaria de 640 horas e Programador de Manutengédo, com carga horaria de 960h,
na modalidade a distancia, até 29 de junho de 2028.

Art. 3° - Esta resolugéo entrara em vigor na data de sua assinatura e tera validade por 5
(cinco) anos, a contar da data de sua assinatura.

Registre-se, publique-se nos sites dos Departamentos Regional e Nacional e cumpra-se.

Recife, 29 de junh}c@ 2023.
.
i

Ricardo Essinger
Presidente do Conselho Regional do SENAI de Pernambuco

SENA! - Servigo Naclonal da Aprendizagem Ind
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