
 

 
ANEXO I - TERMO DE REFERÊNCIA 

 
1. JUSTIFICATIVA E FINALIDADE 
 

� JUSTIFICATIVA 
 
Em função da adequação dos novos espaços físicos nos 2º e 5º andares do Ed. Armando Monteiro Neto para atender a 
solicitação de acomodação de Diretores e Administrativos do Sistema Industria, é necessária a aquisição de mobiliário para 
essas novas instalações. Buscando criar um espaço físico funcional, confortável, adequado e com a qualidade exigida para 
o atendimento às novas ações e demandas do Sistema Industria, foi elaborado esse TR. 
 

� FINALIDADE 
  
Contratação de empresa especializada para aquisição de mobiliário nos 2º e 5º pavimentos do Ed. Armando Monteiro Neto, 
com a finalidade de mobiliar os ambientes de trabalho do Sistema Industria.  
 
2. DO OBJETO  
2.1. Contratação de empresa especializada para fornecimento de mobiliário e cadeiras conforme planilha a seguir: 
 
2.2. Lote 1 – MOBILIÁRIO 

ITEM QUANT. 
1.1 MESA EXECUTIVA EM “L” MEDINDO C2000 X P1990 X H730MM 2 
1.2 MESA EXECUTIVA TRAPEZOIDAL MEDINDO C1800 X P1000 X H730 MM 10 
1.3 MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA BOTE MEDINDO C4800 X P1200 X H730 MM 2 
1.4 MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA BOTE MEDINDO C4000 X P1200 X H730 MM 2 
1.5 MESA DE REUNIÃO COMPONIVEL MEDINDO C1400 X P700 X H730 MM 17 
1.6 ARMÁRIO BAIXO TRIPLO EXECUTIVO MEDINDO C2432 X P470 X H730 MM 2 
1.7 ARMÁRIO BAIXO DUPLO EXECUTIVO MEDINDO C1632 X P470 X H730 MM 5 
1.8 ARMÁRIO BAIXO EXECUTIVO PARA IMPRESSORA MEDINDO C800 X P600 X H730MM 10 
1.9 APARADOR COM PORTAS DE CORRER E TAMPO DE CRISTAL MEDINDO C1600 X P500 X H730 

MM 
1 

1.10 ARMÁRIO BAIXO, TIPO RACK, MEDINDO C1300 X P450 X H700 MM 12 
1.11 GAVETEIRO VOLTANTE EXECUTIVO MEDINDO C430 X P550 X H613 MM 12 
1.12 ARMÁRIO BAIXO PARA IMPRESSORA MEDINDO C800 X P600 X H730 MM 4 
1.13 GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO C430 X P550 X H613 MM 6 
1.14 BALCÃO RETO MEDINDO C2000 X P800 X H730/1100 MM 2 
1.15 ESTAÇÃO DE TRABALHO PARA ASSESSORES MEDINDO C2650 X P650 X H730/1070MM 2 
1.16 MESA PARA REFEITÓRIO MEDINDO C600 X P600 X H730 MM 4 
1.17 MESA DE CENTRO MEDINDO C1200 X P1200 X H264 MM 2 
1.18 MESA DE CANTO MEDINDO Ø510 X H420 MM 10 
1.19 PAINEL SOB MEDIDA PARA RECEPÇÃO 2 
1.20 PAINEL SOB MEDIDA SALA DE REUNIÃO 2 
 
2.3. Lote 2 – CADEIRAS 

ITEM QUANT. 
2.1 CADEIRA GIRATORIA DIRETORIA 12 
2.2 CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR EM TELA 24 
2.3 CADEIRA GIRATÓRIA COM ESPALDAR MÉDIO 6 
2.4 CADEIRA GIRATÓRIA PARA REUNIÕES 86 
2.5 CADEIRA PARA REFEITÓRIO 16 
2.6 POLTRONA GIRATÓRIA PARA ESPERA SWAN 12 

2.7 POLTRONA DE DESCANSO CHARLES & EAMES 2 
2.8 POLTRONA PARA ESPERA BARCELONA 8 
2.9 POLTRONA PARA ESPERA FK 6 
 
 
 



 

3. DA GARANTIA 
 
O prazo de garantia dos produtos ofertados, tanto para as cadeiras como para o mobiliário, deverá ser de 5 (cinco) anos 
e deverá constar na proposta apresentada pelos participantes, sob pena de desclassificação se assim não estiver. 
 
4. DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA DA EMPRESA 
  
4.1. Para fins de habilitação técnica a licitante deverá apresentar: 
 
4.1.1.  Comprovação de aptidão para o desempenho de atividade pertinente e compatível com o objeto da licitação, por meio 
da apresentação de 01 (um) ou mais atestados fornecidos por pessoa jurídica, de direito público ou privado, no qual conste a 
prestação de serviço e/ou a realização de fornecimento da mesma natureza ou similar ao objeto aqui licitado. O atestado deve 
ser datado e assinado e deverá conter informações que permitam a identificação correta do contratante e do prestador do 
serviço, tais como: 
 

a) Nome, CNPJ e endereço do emitente da certidão; 
b) Nome, CNPJ e endereço da empresa que prestou o serviço ao emitente; e 
c) Identificação do signatário (nome, cargo ou função que exerce junto à emitente). 

 
4.1.1.1.  Entende-se por atividade pertinente e compatível com o objeto da licitação o fornecimento e serviços de montagem 
de mobiliário e cadeiras. 
 
4.1.2. A licitante deverá apresentar os seguintes documentos de habilitação PARA OS DOIS LOTES:  
 
a) TERMO DE VISTORIA - A licitante interessada na participação deverá vistoriar o local onde será instalado o mobiliário, até 
dois dias uteis anteriores da data fixada para a abertura da sessão pública, com o objetivo de se inteirar das condições e do 
grau de dificuldade existentes. 
 

a.1) A licitante deverá apresentar, junto com a documentação de habilitação, a declaração de vistoria emitida pela 
Contratante, sob pena de desclassificação. A vistoria só poderá ser realizada em horário comercial, das 9h ás 17h, 
com prévio agendamento através do telefone 3317-9002/9003 (tratar com Sr. Marcos Mousinho). 

 
b) No caso de Fabricante, o mesmo deve apresentar documento declarando que: (i) que os produtos ofertados têm garantida 
de 5 (cinco) anos; e (ii) prestará todos os serviços de manutenção e assistência técnica nos seus produtos, na sede dos 
contratantes em Brasília/DF, durante o período de garantia. A declaração deve ser apresentada em papel timbrado e 
devidamente assinada. 
 
c) No caso de Revendor/Distribuidor, deverá ser apresentado documento emitido pelo fabricante do(s) bem(ns) ofertados, 
declarando que: (i) a licitante é sua revendedora e/ou distribuidora; (ii) que os produtos ofertados têm garantida de 5 (cinco) 
anos; e (iii) que a licitante está autorizada a prestar todos os serviços de manutenção e assistência técnica nos seus produtos, 
na sede dos contratantes em Brasília/DF, durante o período de garantia. A declaração deve ser apresentada em papel 
timbrado e devidamente assinada. 
 
5. ENTREGA DAS AMOSTRAS 
 
5.1. A licitante participante que se classificar em primeiro lugar e que não tiver sua proposta recusada na fase de aceitabilidade 
deverá apresentar as amostras de mobiliário, no prazo máximo de 05 (cinco) dias corridos, a contar da notificação pelo 
pregoeiro durante a sessão pública, que deverá estar confeccionado de acordo com as especificações, para avaliação técnica 
de compatibilidade e/ou equivalência. As amostras deverão ser entregues em lugar a definir e deverá ser informado no ato 
da definição da empresa vencedora do certame, assim como a data e horário da entrega das mesmas.  
 
5.2. Caso as amostras da autora da melhor proposta sejam reprovadas, a proposta será recusada e será convocada a autora 
da segunda melhor proposta para apresentar suas amostras, estando sujeita às mesmas condições desta seção, e assim 
sucessivamente. 
 
5.3. A Equipe Técnica de avaliação, com vistas à aprovação das amostras apresentadas, procederá à análise detalhada da 
conformidade das amostras com as especificações. 
 
5.4. As amostras apresentadas poderão ser desmontadas e executadas medidas (cortes, rupturas, lixamento, ou quaisquer 
outros danos necessários para avaliação, etc.) para averiguação do atendimento ao especificado. O Órgão não se 



 

responsabilizará por qualquer dano causado aos protótipos apresentados, sendo devolvidos às licitantes no estado em que 
se encontrarem após avaliação técnica. 
 
5.5. As amostras reprovadas deverão ser retiradas das dependências da deste órgão, imediatamente após a adjudicação das 
propostas. 
 
5.6. Se após a homologação a empresa não retirar as amostras no prazo de 10 (dez) dias corridos, a administração não se 
responsabilizará por eventuais danos ou extravios das amostras. 
 
5.7. Será obrigatória a apresentação de amostra dos seguintes itens: 1.1, 1.4, 1.7, 1.9, 1.11, 1.14, 2.1, 2.2, 2.3, 2.4 e 2.7 
 

� 1.1. MESA EXECUTIVA EM “L” MEDINDO C2000 X P1990 X H730MM 
� 1.4 MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA BOTE MEDINDO C4000 X P1200 X H730 MM 
� 1.7. ARMÁRIO BAIXO DUPLO EXECUTIVO MEDINDO C1632 X P470 X H730 MM 
� 1.9. APARADOR COM PORTAS DE CORRER E TAMPO DE CRISTAL MEDINDO C1600 X P500 X H730 MM 
� 1.11. GAVETEIRO VOLTANTE EXECUTIVO MEDINDO C430 X P550 X H613 MM 

 
� 2.1. CADEIRA GIRATORIA DIRETORIA 
� 2.2. CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR EM TELA 
� 2.3. CADEIRA GIRATÓRIA COM ESPALDAR MÉDIO 
� 2.4. CADEIRA GIRATÓRIA PARA REUNIÕES 
� 2.7. POLTRONA DE DESCANSO CHARLES & EAMES 

 
6. GESTÃO DO CONTRATO  
 
6.1. A gestão do contrato será realizada pela Gerência de Apoio Administrativo - GEAAP 
 
 
7. DOCUMENTAÇÃO TECNICA A SER ENTREGUE NA ASSINATURA DO CONTRATO 
 
7.1. A licitante vencedora deverá apresentar, no prazo de 5 (cinco) dias contados da data de assinatura do contrato, 
os seguintes documentos conforme disposto a seguir:  

a) Licença Ambiental ou Autorização Ambiental de funcionamento do empreendimento, em nome do fabricante dos 
produtos ofertados, expedido pelo órgão competente da sede do licitante, conforme disposto da Resolução CONAMA 
237/1997, art. 2º parágrafo 1º, art.8º III, art. 18 III. 
 
b) Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos 
Naturais Renováveis – IBAMA – em nome do fabricante dos produtos ofertados.  
 
c) Relatórios de ensaio em nome da empresa arrematante ou fabricante do mobiliário, emitidos por laboratórios com 
reconhecimento e competência técnica, com o resultado da realização de ensaios laboratoriais em amostras dos materiais 
listados abaixo, de maneira a determinar/comprovar: 
 
Fita de borda (NBR 16332:14) 

a) Resistência à luz UV – igual ou maior grau 3; 
b) Determinação de aderência corte cruzado – maior ou igual 3B; 
c) Determinação resistência álcool etílico – sem alterações; 
d) Determinação resistência a temperatura – maior ou igual a 70°C sem alterações; 
e) Determinação da resistência a temperatura e umidade – maior ou igual grau 4; 
f) Ensaio de colagem (resistência à tração) – maior ou igual a 40N. 

 
Laminado decorativo (NBR 15761:09) 

a) Resistência ao risco – carga mínima 4N; 
b) Resistência ao impacto – altura máxima igual ou maior que 400mm; 
c) Resistência à abrasão – mínimo 300 ciclos; 
d) Resistência a alta temperatura – igual ou maior Grau 3; 
e) Resistência ao vapor – mínimo grau 4. 

 
 



 

7.1.1. A licitante deverá apresentar ainda os seguintes documentos PARA O LOTE 01 (MOBILIÁRIO): 
 

a) Certificado de Procedência da Madeira - Deverá ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilização 
de chapas de aglomerado de média densidade madeira (MDP) provenientes de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento, em nome do fabricante dos produtos ofertados. Para a referida comprovação poderão ser 
apresentados: Certificado (selo) de Cadeia de Custódia CERFLOR, Certificado (selo) de Cadeira de Custódia FSC 
– Forest StewardshipCouncil, Certificado (selo) Rótulo Ecológico (Ecolabel) ABNT ou similares, desde que emitidos 
por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a 
rastreabilidade de toda cadeia produtiva. Os referidos certificados (selos) deverão ser próprios, ou seja, vinculados 
à fábrica (empresa) licitante. Não serão aceitos certificados referentes aos fornecedores da matéria prima utilizada 
na produção do mobiliário. Os certificados de cadeira de custódia apresentados terão sua validade confirmada por 
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras. 

 
b) Apresentar Certificado ou laudos, conforme solicitado na especificação de cada produto. Os referidos laudos 

deverão ter sido emitidos por profissionais certificados pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (no 
caso do laudo de ergonomia) e laboratórios homologados, brasileiros ou estrangeiros, de ilibada e notória 
qualificação e competência, mas cuja aceitação ou veto poderão ser objeto de análise por parte da Comissão de 
Licitação. No caso de documentos em língua estrangeira o mesmo deve vir acompanhado de tradução juramentada. 

 
 
7.1.1.1. A licitante deverá apresentar os seguintes documentos PARA O LOTE 2 (CADEIRAS): 
 

a) Relatórios de ensaio emitidos por laboratório acreditado pelo INMETRO em nome do arrematante e/ou fabricante. 
Caso o arrematante não seja o fabricante, anexar nota fiscal de compra com no mínimo 60 dias, conforme segue 
abaixo: 

 
I. Relatório com base na NBR 8537:2015 – Determinação de densidade.  

II. Relatório com base na NBR 8515:2003 – Determinação de resistência à tração 
III. Relatório com base na NBR 8516:2003 – Determinação de resistência ao rasgamento 
IV. Relatório com base na NBR 8619:2003 – Determinação de resiliência 
V. Relatório com base na NBR 8797:2003 – Determinação de deformação permanente à compressão 

VI. Relatório com base na NBR 8910:2003 – Determinação de resistência à compressão.  
VII. Relatório com base na NBR 9176:2003 – Determinação de força de indentação 

VIII. Relatório com base na NBR 9177:2003 – Determinação de fadiga dinâmica 
IX. Relatório com base na NBR 9178:2003 – Determinação de características de queima 
X. Relatório com base na NBR 14961:2007 - Determinação de teor de cinzas.  

XI. Certificado do fabricante, emitido por laboratório de que a espuma utilizada é isenta de Clorofluorcarbono - 
CFC. 

 
8. PAGAMENTO 
 
O pagamento dar-se-á no dia 22 (vinte e dois) do mês seguinte ao da entrega dos produtos, mediante depósito em conta 
bancária a ser indicada pela Contratada. Para tanto, caberá a esta apresentar a nota fiscal / fatura para as conferências e os 
atestados de recebimento pela área solicitante com 10 (dez) dias de antecedência. 
 
9. DAS FONTES DE RECURSOS  
 
As despesas decorrentes da contratação do presente objeto correrão por conta das verbas orçamentárias identificadas a 
seguir: 
 

a) Código e Nome da Unidade: 05.01.01 
b) Código e Nome do Centro de Responsabilidade (CR): 17.3.07.10.01.01.13 

 
c) Código e Nome da Unidade: 05.01.01 
d) Código e Nome do Centro de Responsabilidade (CR): 17.3.07.10.01.01.12 

 
 
10. LOCAL DE ENTREGA 
 
SNB – Edifício Armando Monteiro Neto – 2º e 5º andares. 



 

 
11. DO PRAZO DE VIGÊNCIA E PRAZO DE ENTREGA 
 
11.2. Os mobiliários e cadeiras objeto desta licitação, deverão ser entregues no prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias 
corridos após a assinatura do contrato e a montagem deverá ser iniciada 24 hrs após a solicitação da contratante, não 
podendo ultrapassar o prazo de 8 dias úteis. 
 
11.1 O prazo de vigência será de 12 meses, contados da data da sua assinatura, podendo ser prorrogado, mediante termo 
aditivo escrito.  
 
12. DA PROPOSTA DE PREÇO 
 
12.1. A proposta de preço deve ser apresentada conforme definido no edital. Deve constar na proposta de preço o valor total 
para a execução do objeto deste Termo de Referência. 
 
12.2. Nos preços apresentados devem estar inclusos todos os custos decorrentes do fornecimento do objeto deste TR, bem 
como todos os tributos e encargos trabalhistas, previdenciários, comerciais, além de seguros, fretes, deslocamentos de 
pessoal e de bens para Brasília/DF, se houverem, e quaisquer outros custos que incidam direta ou indiretamente na execução 
do objeto. 

 
 
 

________________________________________________ 
VERA LÚCIA LUNA MARQUES DE ALMEIDA  

  



 

 
Anexo I A - ESPECIFICAÇÕES 

 
2º E 5º ANDARES PRÉDIO ARMANDO MONTEIRO 

 
 
LOTE 01 – MOBILIÁRIO 
 
ITEM 1.1 – MESA EXECUTIVA EM “L” MEDINDO C2000 X P1990 X H730MM 
 
1. Tampo retangular, medindo C2000 X P1000 mm, confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 30 

mm de espessura. Tampo posterior com revestimento na face superior em lâmina de madeira natural pré composta com 
mínimo 0,7 mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira 
Jequitibá com no mínimo 0,7 mm de espessura, acabamento em ambas as faces do tampo em selador melamínico e 
verniz à base de poliuretano, resultando em efeito natural dos veios da lâmina de revestimento, bordas usinadas 
chanfradas com 45º em todo contorno, pintura em verniz aplicado pelo processo ‘UV’. Sistema de fixação feita através 
de chapas de conexões, parafusos e buchas metálicas com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem 
da mesa sem danificar o produto.  

 
2. Possui na sua parte central tampo dotado de sistema injetado que permite o deslocamento frontal e posterior facilitando 

o acesso ao cabeamento com a finalidade de fazer uma abertura que dê acesso ao cabeamento, inclusive dotada de 
borracha, na cor preta, para garantir perfeito acabamento e permitir, quando se fechar o compartimento, que os fios 
passem sem deixar abertura visível. Acabamento conforme tampo principal. 

 
3. Painéis laterais (pés) confeccionados em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 50 mm de espessura, em 

lâmina de madeira natural pré composta com mínimo 0,7 mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do 
fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira Jequitibá com no mínimo 0,7 mm de espessura, acabamento em 
ambas as faces do tampo em selador melamínico e verniz à base de poliuretano, resultando em efeito natural dos veios 
da lâmina de revestimento. Bordas usinadas boleadas no comprimento. Perfil de acabamento vertical em alumínio 
680x12.7x4.76 mm embutido nos topos como se fosse um “sanduíche”. Possui duto interno para passagem do 
cabeamento confeccionado em chapa de aço 0,9mm de espessura em formato de “U”, fixado através de pinos de aço e 
ranhura feita em centro de usinagem, pintado em epóxi preto. Nivelador de piso em alumínio com Ø50x15mm e haste 
metálica com regulagem através de rosca 5/16.  

 
4. Painel frontal confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 18 mm de espessura, 360 mm de altura, 

fixado aos painéis laterais através de parafuso em aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak 
altamente resistente ao torque. Acabamento conforme tampo principal. 

 
5. Calha com formato em “U”, comprimento conforme medida da mesa, largura 220 mm, altura de 180 mm, dotada de 

suporte interno móvel para as instalações de tomadas, medindo 1000x180x65/25 mm, com aberturas estampadas na 
qual podem ser instaladas no mínimo quatro tomadas elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia RJ-45, 
confeccionadas em chapa de aço 0,9mm de espessura, fixada na face inferior dos tampos posterior e frontais através 
de parafusos tipo chipboard e arruelas, posicionada de modo que os usuários tenham acesso livre às tomadas pela face 
superior da mesa ao abrir tampo Bivar. Pintura de acabamento realizada através de um processo eletrostático com pré-
tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, 
aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, espessura mínima de 40 mícrons, finalizada com cura 
em estufa à temperatura mínima de 180°C e resfriamento. 

6. Mesa auxiliar, medindo C1000 x P500 mm, com tampo e lateral confeccionados em fibra de madeira de média densidade 
(MDF) 30 mm de espessura. Bordas usinadas chanfradas com 45º, com acabamento conforme tampo principal. Sistema 
de fixação feita através de cantoneiras em “L” 65x65 mm, chapas em formato “Z” 127x38 mm com pintura de acabamento 
realizada através de um processo eletrostático com pré-tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por 
secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e 
poliéster, espessura mínima de 40 mícrons, finalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180°C e 
resfriamento, parafusos e buchas metálicas com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesa 
sem danificar o produto. Nivelador de piso em alumínio com Ø30x15 mm e haste metálica com regulagem através de 
rosca 5/16.  

 
7. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 



 

médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e Certificado de Conformidade emitido pela ABNT 
comprovando o atendimento à NBR 13966:2008. 

 
8. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da norma 

NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser menor ou 
igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no grau 5 (de acordo 
com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou igual a 6H. 

 
ITEM 1.2 – MESA EXECUTIVA TRAPEZOIDAL MEDINDO C1800 X P1000 X H730 MM 
 

1. Tampo retangular, confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 30 mm de espessura. Tampo 
posterior com revestimento na face superior em lâmina de madeira natural pré composta com mínimo 0,7 mm de 
espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira Jequitibá com 
no mínimo 0,7 mm de espessura, acabamento em ambas as faces do tampo em selador melamínico e verniz à base 
de poliuretano, resultando em efeito natural dos veios da lâmina de revestimento, bordas usinadas chanfradas com 
45º em todo contorno, pintura em verniz aplicado pelo processo ‘UV’. Sistema de fixação feita através de chapas 
de conexões, parafusos e buchas metálicas com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da 
mesa sem danificar o produto.  

 
2. Possui na sua parte central tampo dotado de sistema injetado que permite o deslocamento frontal e posterior 

facilitando o acesso ao cabeamento com a finalidade de fazer uma abertura que dê acesso ao cabeamento, inclusive 
dotada de borracha, na cor preta, para garantir perfeito acabamento e permitir, quando se fechar o compartimento, 
que os fios passem sem deixar abertura visível. Acabamento conforme tampo principal. 

 
3. Painéis laterais (pés) confeccionados em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 50 mm de espessura, em 

lâmina de madeira natural pré composta com mínimo 0,7 mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do 
fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira Jequitibá com no mínimo 0,7 mm de espessura, acabamento 
em ambas as faces do tampo em selador melamínico e verniz à base de poliuretano, resultando em efeito natural 
dos veios da lâmina de revestimento. Bordas usinadas boleadas no comprimento. Perfil de acabamento vertical em 
alumínio 680x12.7x4.76 mm embutido nos topos como se fosse um “sanduíche”. Possui duto interno para passagem 
do cabeamento confeccionado em chapa de aço 0,9mm de espessura em formato de “U”, fixado através de pinos 
de aço e ranhura feita em centro de usinagem, pintado em epóxi preto. Nivelador de piso em alumínio com 
Ø50x15mm e haste metálica com regulagem através de rosca 5/16.  

 
4. Painel frontal confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) de 18 mm de espessura, 360 mm de 

altura, fixado aos painéis laterais através de parafuso em aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor 
minifix em zamak altamente resistente ao torque. Acabamento conforme tampo principal. 

 
5. Calha com formato em “U”, comprimento conforme medida da mesa, largura 220 mm, altura de 180 mm, dotada de 

suporte interno móvel para as instalações de tomadas, medindo 1000x180x65/25 mm, com aberturas estampadas 
na qual podem ser instaladas no mínimo quatro tomadas elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia RJ-
45, confeccionadas em chapa de aço 0,9mm de espessura, fixada na face inferior dos tampos posterior e frontais 
através de parafusos tipo chipboard e arruelas, posicionada de modo que os usuários tenham acesso livre às 
tomadas pela face superior da mesa ao abrir tampo Bivar. Pintura de acabamento realizada através de um processo 
eletrostático com pré-tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em 
estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, espessura mínima de 
40 mícrons, finalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180°C e resfriamento. 

 
6.     Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e Certificado de Conformidade emitido pela ABNT 
comprovando o atendimento à NBR 13966:2008. 

 
7. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.3 – MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA BOTE MEDINDO C4800 X P1200 X H730 MM 



 

 
1. Mesa bote formada por 02 módulos iguais. 

 
2. Tampo com dois padrões de acabamentos, confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) 30 mm 

de espessura.  
 

3. Bordas usinadas em todo o contorno com chanfro de 45º. Face interna superior com acabamento em lâmina de 
madeira natural em lâmina de madeira natural pré composta com no mínimo 0,7mm de espessura na cor a definir, 
conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitibá com no mínimo 0,7mm de 
espessura, pintura em verniz aplicado pelo processo ‘UV’. Face externa superior com pintura gofrato preto. Sistema 
de fixação feita através de parafuso e bucha metálica com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem 
da mesa sem danificar o produto. 

 
4. Painéis laterais (pés) confeccionados em fibra de madeira de média densidade (MDF) 50 mm de espessura. Bordas 

usinadas boleadas no comprimento com pintura gofrato preto. Perfil de acabamento vertical em alumínio embutido 
nos topos. Duto interno para passagem do cabeamento confeccionado em chapa de aço 1.2mm de espessura, 
pintura eletrostática em epóxi preto com espessura mínima de 40 mícrons. Nivelador de piso em alumínio com 
Ø50mm e haste metálica com regulagem através de rosca 5/16. 

 
5. Calha em “u” para a passagem da fiação em todo o comprimento da mesa, dotada de duas caixas basculantes c/14 

pontos para instalações tomadas elétrica, lógica, dados e voz (06 tomadas elétricas instaladas na caixa), 
confeccionadas em chapa de aço 1,2mm de espessura com pintura eletrostática epóxi preto com espessura mínima 
de 40 mícrons. 

 
6. Possui 02 (duas) caixas de tomadas de 19 pontos corpo confeccionado em chapa de aço 1,2mm de espessura, 

com pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima de 40 mícrons. Dotada 6 pontos para rede elétrica com 
tomadas universais (2p+t), 4 pontos com suportes para RJ45, sendo 02 RJ45 Systimax e 02 RJ45 Keystone, 1 
ponto VGA, 1 HDMI, 1 USB e 2 pontos p/ áudios em conectores. Tampa basculante para o acesso as tomadas 
confeccionadas em perfil de alumínio extrudado, articulação realizada através de pino roteador em nylon, fixado nas 
extremidades unindo caixa a tampa. 

 
7.     Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
8. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.4 – MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA BOTE MEDINDO C4000 X P1200 X H730 MM 
 

1. Mesa bote formada por 02 módulos iguais. 
 

2. Tampo com dois padrões de acabamentos, confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) 30 mm 
de espessura. Bordas usinadas em todo o contorno com chanfro de 45º. Face interna superior com acabamento em 
lâmina de madeira natural em lâmina de madeira natural pré composta com no mínimo 0,7mm de espessura na cor 
a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitibá com no mínimo 0,7mm 
de espessura, pintura em verniz aplicado pelo processo ‘UV’. Face externa superior com pintura gofrato preto. 
Sistema de fixação feita através de parafuso e bucha metálica com rosca milimétrica, facilitando a montagem e 
desmontagem da mesa sem danificar o produto. 

 
3. Painéis laterais (pés) confeccionados em fibra de madeira de média densidade (MDF) 50 mm de espessura. Bordas 

usinadas boleadas no comprimento com pintura gofrato preto. Perfil de acabamento vertical em alumínio embutido 
nos topos. Duto interno para passagem do cabeamento confeccionado em chapa de aço 1.2mm de espessura, 
pintura eletrostática em epóxi preto com espessura mínima de 40 mícrons. Nivelador de piso em alumínio com 
Ø50mm e haste metálica com regulagem através de rosca 5/16. 

 



 

4. Calha em “u” para a passagem da fiação em todo o comprimento da mesa, dotada de duas caixas basculantes c/14 
pontos para instalações tomadas elétrica, lógica, dados e voz (06 tomadas elétricas instaladas na caixa), 
confeccionadas em chapa de aço 1,2mm de espessura com pintura eletrostática epóxi preto com espessura mínima 
de 40 mícrons. 

 
5. Possui 02 (duas) caixas de tomadas de 19 pontos corpo confeccionado em chapa de aço 1,2mm de espessura, 

com pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima de 40 mícrons. Dotada 6 pontos para rede elétrica com 
tomadas universais (2p+t), 4 pontos com suportes para RJ45, sendo 02 RJ45 Systimax e 02 RJ45 Keystone, 1 
ponto VGA, 1 HDMI, 1 USB e 2 pontos p/ áudios em conectores. Tampa basculante para o acesso as tomadas 
confeccionadas em perfil de alumínio extrudado, articulação realizada através de pino roteador em nylon, fixado nas 
extremidades unindo caixa a tampa. 

 
6.     Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 
 

7. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 
norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.5 – MESA DE REUNIÃO COMPONIVEL MEDINDO C1400 X P700 X H730 MM 
 

1. Tampo em formato retangular, confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP), (Médium 
Density Particleboard), com 25 mm de espessura, formando uma peça única. Acabamento em ambas as faces com 
laminado melamínico de baixa pressão 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As chapas 
possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.  Na área de trabalho deverá possuir borda frontal de contato com o usuário e borda 
posterior em fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com no mínimo 2,5mm de espessura, aplicado 
pelo processo a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido e raio ergonômico de contato com o 
usuário com 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Bordas transversais 
conjugado nas extremidades ao acabamento em fita de borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm 
de espessura na mesa cor do laminado melamínico escolhido. Sistema de fixação a os pés é feita através de bucha 
e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesa sem danificar o produto. 

 
2. Deverá possuir um colarinho com plataforma confeccionado em alumínio medindo 350x135mm, instalado ao nível 

do tampo da mesa, com tampa basculante e pino de nylon, sendo que a altura mínima entre a superfície e a base 
onde estarão localizados os plugs deverá ser de no mínimo 80mm, possibilitando o embutimento de plugs e o 
perfeito fechamento da tampa.  Cada colarinho deverá possuir um suporte em chapa de aço com 0,9 mm de 
espessura, com furações para acomodar ao menos quatro pontos para rede elétrica, três pontos p/RJ45 padrão 
Systimax e três pontos padrão Keystone. Deverá possuir sistema com tampa basculante com pino de nylon, em 
alumínio sendo seu acabamento deve ser em Pintura de acabamento realizada através de um processo eletrostático 
com pré-tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, 
resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, espessura mínima de 40 
mícrons, finalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180°C e resfriamento. O colarinho e o passa fios 
devem estar instalados de forma a posicionar-se alinhado à subida de cabos pela estrutura da mesa (lados opostos), 
permitindo perfeita conjugação.  

 
3. Estrutura formada por dois pórticos laterais com medidas de 657 mm de largura, 670 mm de altura, para 

sobreposição do tampo em formato de “U” confeccionado por peça inteira, em tubo retangular SAE 1010/1020 de 
30x70x2,0 mm de espessura, usinado por máquina com corte a laser, dobrado em 45° através de gabarito, unido 
em sua parte interna através de solda MIG, cada pórtico possui uma luva de engate para acoplar a travessa 
horizontal de ligação nas medidas 105x50x35 mm, espessura da chapa de 2,65 mm e um suporte em formato de 
“L”, nas medidas 70x50x30 mm, espessura da chapa 2,0 mm, possui duas chapas soldadas nas medidas de 29x29 
mm com espessura de 2.0 mm, para fixar o tampo ao pórtico, usinados por máquina com corte a laser para um 
perfeito encaixe na travessa horizontal do mesmo, fixados através de solda MIG. A interligação dos pórticos deverá 
ser feita por travessa horizontal em tubo retangular SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessura, interligado 
através de luvas de engates em chapa de aço, fixada através de rebites de repuxo e parafusos com rosca milimétrica 
M6. Sistema de fixação do tampo aos pórticos feita através de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca 



 

milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto, travessa superior 
do pórtico deve ficar a uma distancia de 25 mm em relação à face inferior do tampo. Estrutura dotada de ponteiras 
conjugadas 30x70 mm com sapata niveladora de nível Ø 33 mm em polipropileno injetado e haste metálica com 
regulagem através de rosca M6. O acabamento da estrutura metálica é feito com Pintura de acabamento realizada 
através de um processo eletrostático com pré-tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem 
do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, 
espessura mínima de 40 mícrons, finalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180°C e resfriamento. 

 
4. A fiação deverá ser embutida correndo em calha metálica em formato “U” confeccionada em chapa de aço fino frio 

#20 medindo 130 mm de largura por 110/50 mm altura com 0,9mm de espessura, comprimento conforme dimensões 
da mesa, dotada de aberturas estampadas na qual podem ser instaladas tomadas elétricas, conectores para rede 
logica e telefonia RJ-45, fixada na travessa horizontal de ligação através de parafusos auto-atarrachantes e ao 
tampo por suportes em chapa de aço em formato “Z” medindo 130x15 mm, com 1,5 mm de espessura e parafusos 
próprios para madeira. Nas suas extremidades contem tampa metálica para fechamento confeccionada no mesmo 
material da calha, fixada através de parafusos,  Pintura de acabamento realizada através de um processo 
eletrostático com pré-tratamento de nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em 
estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, espessura mínima de 
40 mícrons, finalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180°C e resfriamento.  

 
5. Painel frontal inferior com altura mínima de 296 mm, comprimento conforme medidas da mesa, confeccionado em 

fibra de madeira aglomerada de baixa densidade (MDP - Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura 
com revestimento melamínico de baixa pressão ambas as faces, resistentes à abrasão e impacto.  Encabeçamento 
em todos os topos com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 0,45mm de espessura, aplicado pelo 
processo à quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido, fixado na travessa por parafusos auto 
atarraxantes.  

 
6. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e Certificado de Conformidade emitido pela ABNT 
comprovando o atendimento à NBR 13966:2008. 

 
ITEM 1.6 – ARMÁRIO BAIXO TRIPLO EXECUTIVO MEDINDO C2432 X P470 X H730 MM 
 

1. Armário formado por 03 (três) módulos, sendo 02 (dois) módulos com portas de madeira e 01 módulo (um) com 
portas de vidro. 

 
2. Sobre-tampo e os montantes laterais confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) 

de 18mm de espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no 
mínimo 0,7mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de 
madeira jequitiba com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo 
processo “ UV” com bordas usinadas chanfradas à 45º em todo o contorno. Internamente com duas reguláveis 
apoiadas sobre pinos de aço, formando tres vãos.  Sistema de fixação feita através de parafusos e buchas metálicas 
com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. 

3. Laterais, tampo, base, fundo e prateleiras em madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 18 mm de 
espessura, revestido em laminado melamínico de baixa pressão na cor preto, com bordas em PVC extrudado de 
0,45 mm na mesma cor. No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diâmetro de 05mm, 
distanciados entre si 64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64 mm.  

4. Base do armário possui furação para quatro niveladoras de piso na cor preto em duas peças, uma com diâmetro de 
45 mm, embutidas na face inferior da base com rosca e uma peça com diâmetro de 28 mm e altura de 20 mm, 
ajuste de no mínimo 15 mm por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, em polipropileno injetado, 
com regulagem interna e externa através de rosca 5/16. Sistema de montagem através de conjunto minifix, 
composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em material termoplástico.  Prateleira fixa nas 
laterais do armário por quatro parafusos aço 6,7 DU 251e quatro dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face 
inferior da prateleira. 

 
5. Possui 04 (quatro) portas confeccionadas em fibra de madeira (MDP) de 18 mm de espessura. Acabamento em 

ambas as faces e topos com lâmina de madeira natural, pintura em poliéster aplicada pelo processo ‘UV’. Dotadas 
de duas dobradiças clip com amortecedor cada porta, caneco de 35 mm, com sistema de fechamento pneumático, 
abertura de 110º, cobertura para o caneco e calço, produzida em aço polido, fechamento suave sem ruído, 
proporcionado pelo pistão pneumático instalado no corpo da dobradiça, controlando a força de fechamento e a 



 

resistência na abertura, basta uma leve pressão dos dedos e a dobradiça está encaixada. Caso haja a necessidade 
de remover a porta, a dobradiça é desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema de alojamento interno na 
madeira para melhor acabamento ao móvel e para gerar maior espaço interno do mesmo, fixadas por parafusos 
auto atarraxantes, de cabeça panela medindo 16x4,5 mm. Sistema de travamento com batente interno na porta 
esquerda em chapa de aço 44x32x1,2 mm,  cromado sem arestas cortantes e arredondadas, fixados através de 
parafusos cortantes tipo chipboard para madeira, com fechadura frontal em aço cromado com diâmetro de 19 mm, 
dotado de molas e pinos em latão, possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro da haste em alumínio 
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 14x3,5 
mm possui haste em alumínio extrudado com formato plano convexo com diâmetro de 6 mm. Numa das 
extremidades da haste contém um acessório de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular à 
haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida fixados por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça 
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simultâneo das portas, com chave escamoteável para adaptar-se ao móvel 
caso não seja retirada e minimizar choques acidentais ao usuário, com capa plástica externa de proteção em 
polietileno injetado, puxador HO380 alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm  cromo 
acetinado, fixado com parafusos M4x25mm. 

 
6. Possui mais 02 (duas) portas de abrir em perfis de alumínio anodizados com vidro fumê temperado 4 mm de 

espessura, três dobradiças em aço estampado com abertura de 110º cada porta, fixadas por parafusos auto 
atarraxantes, de cabeça panela medindo 16x4,5 mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, 
proporciona um fechamento suave e silencioso por meio de molas de alta resistência emaço zincado e lubrificado, 
evitando corrosão, peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para 
dentro sem folgas depois de fechada,  puxador  HO380 alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 
mm  cromo acetinado, fixados no vidro através de parafuso M4x10 mm. 

 
7. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
8. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.7 – ARMÁRIO BAIXO DUPLO EXECUTIVO MEDINDO C1632 X P470 X H730 MM 
 

1. Armário formado por 02 (dois) módulos, sendo 01 (um) módulo com portas de madeira e 01 módulo (um) com portas 
de vidro. 

 
2. Sobre-tampo e os montantes laterais confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) 

de 18mm de espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no 
mínimo 0,7mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de 
madeira jequitiba com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo 
processo “ UV” com bordas usinadas chanfradas à 45º em todo o contorno. Internamente com duas reguláveis 
apoiadas sobre pinos de aço, formando tres vãos.  Sistema de fixação feita através de parafusos e buchas metálicas 
com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. 

 
3. Laterais, tampo, base, fundo e prateleiras em madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 18 mm de 

espessura, revestido em laminado melamínico de baixa pressão na cor preto, com bordas em PVC extrudado de 
0,45 mm na mesma cor. No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diâmetro de 05mm, 
distanciados entre si 64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64 mm.  

 
4. Base do armário possui furação para quatro niveladoras de piso na cor preto em duas peças, uma com diâmetro de 

45 mm, embutidas na face inferior da base com rosca e uma peça com diâmetro de 28 mm e altura de 20 mm, 
ajuste de no mínimo 15 mm por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, em polipropileno injetado, 
com regulagem interna e externa através de rosca 5/16. Sistema de montagem através de conjunto minifix, 
composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em material termoplástico.  Prateleira fixa nas 
laterais do armário por quatro parafusos aço 6,7 DU 251e quatro dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face 
inferior da prateleira. 
 



 

5. Possui 02 (duas) portas confeccionadas em fibra de madeira (MDP) de 18 mm de espessura. Acabamento em 
ambas as faces e topos com lâmina de madeira natural, pintura em poliéster aplicada pelo processo ‘UV’. Dotadas 
de duas dobradiças clip com amortecedor cada porta, caneco de 35 mm, com sistema de fechamento pneumático, 
abertura de 110º, cobertura para o caneco e calço, produzida em aço polido, fechamento suave sem ruído, 
proporcionado pelo pistão pneumático instalado no corpo da dobradiça, controlando a força de fechamento e a 
resistência na abertura, basta uma leve pressão dos dedos e a dobradiça está encaixada. Caso haja a necessidade 
de remover a porta, a dobradiça é desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema de alojamento interno na 
madeira para melhor acabamento ao móvel e para gerar maior espaço interno do mesmo, fixadas por parafusos 
auto atarraxantes, de cabeça panela medindo 16x4,5 mm. Sistema de travamento com batente interno na porta 
esquerda em chapa de aço 44x32x1,2 mm,  cromado sem arestas cortantes e arredondadas, fixados através de 
parafusos cortantes tipo chipboard para madeira, com fechadura frontal em aço cromado com diâmetro de 19 mm, 
dotado de molas e pinos em latão, possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro da haste em alumínio 
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 14x3,5 
mm possui haste em alumínio extrudado com formato plano convexo com diâmetro de 6 mm. Numa das 
extremidades da haste contém um acessório de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular à 
haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida fixados por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça 
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simultâneo das portas, com chave escamoteável para adaptar-se ao móvel 
caso não seja retirada e minimizar choques acidentais ao usuário, com capa plástica externa de proteção em 
polietileno injetado, puxador HO380 alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm  cromo 
acetinado, fixado com parafusos M4x25mm. 

 
6. Possui mais 02 (duas) portas de abrir em perfis de alumínio anodizados com vidro fumê temperado 4 mm de 

espessura, três dobradiças em aço estampado com abertura de 110º cada porta, fixadas por parafusos auto 
atarraxantes, de cabeça panela medindo 16x4,5 mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, 
proporciona um fechamento suave e silencioso por meio de molas de alta resistência emaço zincado e lubrificado, 
evitando corrosão, peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para 
dentro sem folgas depois de fechada,  puxador  HO380 alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 
mm  cromo acetinado, fixados no vidro através de parafuso M4x10 mm. 

 
7. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
8. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.8 – ARMÁRIO BAIXO EXECUTIVO PARA IMPRESSORA MEDINDO C800 X P600 X H730MM 
 

1. Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 25 mm de espessura, 
revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 0,7mm de espessura 
na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitiba com no mínimo 
0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ UV”. Deverá ser fixado em 
seu lado inferior um pino de aço inoxidável para o travamento da fechadura. 

 
2. Laterais, fundo e base confeccionados em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 18 mm de 

espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 0,7mm 
de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitiba 
com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ UV”. No 
sentido longitudinal das laterais, deverá ter duas fileiras de furos com diâmetro de 5 mm, distanciados entre si em 
no mínimo 64 mm, possibilitando a regulagem de altura e fixação das prateleiras. Base do armário deverá possuir 
furação para quatro niveladoras de piso na cor preto em duas peças, uma com diâmetro de 45 mm, embutidas na 
face inferior da base com rosca e uma peça com diâmetro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no mínimo 15 
mm por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, em polipropileno injetado, com regulagem interna e 
externa através de rosca 5/16. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor 
injetado em zamak, e tampa injetada em material termoplástico.   

3. Possui 01 (uma) prateleira regulável confeccionada em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 
18 mm de espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 



 

0,7mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira 
jequitiba com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ 
UV”. A prateleira será apoiada em quatro pinos de aço inoxidável fixos nas laterais e no fundo, com cavidades na 
face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.  

 
4. Duas portas de abrir confeccionadas em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 25 mm de 

espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 0,7mm 
de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitiba 
com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ UV”. Possui 
bordas em PVC extrudado de no mínimo 2,5mm de espessura aplicado pelo processo a quente HOT MELT, na 
mesma cor do laminado escolhido e raio ergonômico de contato com o usuário com 2,5 mm, de acordo com o item 
3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. 

 
5. Cada porta deverá ter duas dobradiças com abertura 110º, fixadas na lateral com calço de altura de 5 mm de altura 

aumentando o espaço interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos permitindo diversas regulagens e 
proporcionando grande resistência. Fabricada em zamak, fixadas por parafusos auto atarraxantes, de cabeça 
panela medindo 16x4,5 m. Deverá apresentar sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de 
alta resistência em aço zincado e lubrificado, evitando corrosão e peça em plástico de engenharia poliamida para 
travamento, para manter a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Sistema de travamento 
com 2 batentes interno na porta esquerda em chapa de aço 44x32x1,2 mm, cromado sem arestas cortantes e 
arredondadas, fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard para madeira, com fechadura frontal em aço 
cromado com diâmetro de 19 mm, dotado de molas e pinos em latão, com lingueta de aço com mecanismo que 
permite o giro da haste em alumínio no eixo vertical na parte superior. Deverá ser fixado por meio de parafusos auto 
atarraxantes de cabeça chata medindo 14x3,5 mm e haste em alumínio extrudado com formato plano convexo com 
diâmetro de 6 mm. Numa das extremidades da haste deverá conter um acessório de travamento com formato de 
gancho em sentido perpendicular à haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida fixados por meio de 
parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 25x3,5 mm, permitindo o travamento simultâneo das portas. 
Deverá ter chaves com chave escamoteável para adaptar-se ao móvel caso não seja retirada e minimizar choques 
acidentais ao usuário, com capa plástica externa de proteção em polietileno injetado. Puxadores em alça medindo 
aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado com parafusos M4x25 mm. 

 
6. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e certificado de conformidade de produto emitido pela 
ABNT atendendo aos requisitos da norma NBR 13961/2010. 

 
7. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H. 

 
ITEM 1.9 - APARADOR COM PORTAS DE CORRER E TAMPO DE CRISTAL MEDINDO C1600 X P500 X H730 MM 
 

1. Tampo confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura. Revestimento na face superior em lâmina de madeira natural pré composta à definir, com no 
mínimo 0,7mm de espessura, na cor a definir conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de 
madeira jequitibá com no mínimo 0,7 mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo 
processo “UV”. 

 
2. Estrutura em alumínio extrudado com no mínimo 1,8mm de espessura de formato triangular seção 

160x113x113mm, com tratamento desengraxantes Paikor, pintada pelo sistema eletrostático curado em estufa, ou 
revestida em couro natural, composta por um pórtico fixando o corpo do armário e o sobre tampo através de tubo e 
disco de alumínio com 50mm de diâmetro, interligado com parafusos e porca sextavada M6, proporcionando um 
espaçamento entre as peças de 45mm, formado por 03 partes, sendo: 

 
3. 02 laterais com altura de 660 mm com niveladores de piso em polipropileno injetado e haste metálica com regulagem 

através de rosca 5/16 em alumínio, unidos entre si por uma travessa central em alumínio extrudado com no mínimo 



 

1,8mm de espessura, triangular com seção 160x113x113mm, medindo 1550mm, através de solda própria para 
alumínio e corte a meia esquadria para um encaixe perfeito. 

4. Armário suspenso fixado na travessa central medindo 1200x420x500mm com duas portas sobreposta de 
correr.  Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada (MDP) 25 mm de espessura, corpo e portas com 
18mm de espessura, revestidos em ambas as faces em lâmina de madeira natural pré composta com acabamento 
em verniz poliuretânica semi fosco. Portas de correr sobrepostas, com sistema deslizante em alumínio dotadas de 
roldanas em nylon, puxadores ponto em alumínio.  

 
5. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
6. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H.  

 
 
 
 
ITEM 1.10 – ARMÁRIO BAIXO, TIPO RACK, MEDINDO C1300 X P450 X H700 MM 
 

1. Armário baixo, tipo rack, com 04 (quatro) nichos abertos e 02 (duas) gavetas. 
 

2. Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 25 mm de espessura, 
revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 0,7mm de espessura 
na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitiba com no mínimo 
0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ UV”. 

 
3. Laterais, fundo, divisores, frentes de gavetas e base confeccionados em fibra de madeira aglomerada de média 

densidade (MDF) de 18 mm de espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta 
imbuia com no mínimo 0,7mm de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em 
lâmina de madeira jequitiba com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada 
pelo processo “ UV”. Na parte dos nichos o fundo deverá conter 02 (dois) rasgos para ventilação e passagem de 
fiação. 

 
4. Rodapé recuado confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDF) de 18 mm de 

espessura, revestido na face superior em lâmina de madeira natural pré composta imbuia com no mínimo 0,7mm 
de espessura na cor a definir, conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de madeira jequitiba 
com no mínimo 0,7mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo processo “ UV”. 

 
5. Base do armário deverá possuir furação para quatro niveladoras de piso na cor preto em duas peças, uma com 

diâmetro de 45 mm, embutidas na face inferior da base com rosca e uma peça com diâmetro de 28 mm e altura de 
20 mm, ajuste de no mínimo 15 mm por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, em polipropileno 
injetado, com regulagem interna e externa através de rosca 5/16. Sistema de montagem através de conjunto minifix, 
composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em material termoplástico.  

 
6. Possui 02 (duas) gavetas médias dotadas de trilho telescópico zincado branco slim 400x35 mm em aço estampado 

com rolamentos de esfera de aço, largura de instalação de 12,7mm removível, abertura que permite total acesso à 
profundidade da gaveta possui limitador de saída e mecanismo contra escape, com capacidade de até 25 Kg, 
fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo chipboard para 
madeira.  

 
7. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 

norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H.  

 



 

 
 
 
ITEM 1.11 – GAVETEIRO VOLTANTE EXECUTIVO MEDINDO C430 X P550 X H613 MM 
 

1. Gaveteiro móvel com medidas 430x550 mm, composto por uma gaveta porta objeto, três gavetas medias com 
corpo, tampo e frentes confeccionado em fibra de madeira (MDP) com 18mm de espessura. Acabamento em ambas 
as faces e nos topos com lâmina de madeira natural, pintura em verniz aplicada pelo processo ‘UV’.  

 
2. Gaveta porta objeto em vacum forming c/divisores para colocação de objetos na cor preto, medindo 473x368x25 

mm espessura 2.0 mm, gaveta dotada de cavidade em na face inferior para travamento junto com as outras gavetas, 
fixada em uma frente menor com largura aproximada de 45 mm, gaveta dotada de trilhos em aço estampado fixados 
nas laterais do gaveteiro através de oito parafusos auto atarraxante de cabeça chata medindo 14x3,5 mm. 

 
3. Gavetas médias internas dotada de trilho telescópico zincado branco slim 400x35 mm em aço estampado com 

rolamentos de esfera de aço, largura de instalação de 12,7mm removível, abertura que permite total acesso à 
profundidade da gaveta possui limitador de saída e mecanismo contra escape, com capacidade de até 25 Kg, 
fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo chipboard para 
madeira. Sistema de travamento das gavetas por meio de barra de alumínio comprimento 470 mm, largura de 15 
mm e espessura de 3.0 mm, com pinos fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com dois guias de nylon fixados na 
lateral direita do gaveteiro por meio de parafusos 14x3,5 mm, resistente à tração com acionamento frontal através 
de fechadura dupla face e extração, rotação de 180º, cilindro com corpo 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 
mm com uma aba para fixação com chave de alma interna, com capa plástica externa de proteção em polietileno 
injetado e sistema escamoteável para adaptar-se ao móvel caso não seja retirada, e minimizar choques acidentais 
ao usuário. Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 
Puxador alça HO380 medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm cromo acetinado, fixado com 
parafusos M4x25 mm.  
 

4. Rodízios com corpo e rodas injetadas, em termoplástico de alta resistência, eixo e chapa de fixação em aço, 
dimensão de rodas 40 mm de diâmetro, altura total de 56 mm cor preto, fixado na face inferior da base móvel através 
de quatro parafusos rosca auto cortante tipo chipboard cada rodízio.  
 

5. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa 
injetada em material termoplástico.  
 

6.     Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 
certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 
 

7. Apresentar relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO comprovando o atendimento da 
norma NBR14535:2008 – para os seguintes requisitos: Determinação da aderência do filme: o resultado deve ser 
menor ou igual a Gr1 (de acordo com a classificação da norma), Resistência ao impacto: deve ter resistência no 
grau 5 (de acordo com a classificação da norma), Resistência à dureza de rompimento, ao lápis: deve ser maior ou 
igual a 6H.  

 
ITEM 1.12 – ARMÁRIO BAIXO PARA IMPRESSORA MEDINDO C800 X P600 X H730 MM  
 

1. Tampo confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melamínico com espessura de 0,2 



 

mm, texturizado, semi-fosco, anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As chapas possuem densidade mínima 
de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, 
com bordas em PVC extrudado de no mínimo 2,5mm de espessura aplicado pelo processo a quente HOT MELT, 
na mesma cor do laminado escolhido e raio ergonômico de contato com o usuário com 2,5 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Deverá ser fixado em seu lado inferior um pino de aço inoxidável 
para o travamento da fechadura. 

 
2. Laterais, fundo e base confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 

selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de 
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática 
e resistência à tração superficial, com bordas em PVC extrudado com espessura de 0,45mm aplicado pelo processo 
a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido.  No sentido longitudinal das laterais, deverá ter duas 
fileiras de furos com diâmetro de 5 mm, distanciados entre si em no mínimo 64 mm, possibilitando a regulagem de 
altura e fixação das prateleiras. Base do armário deverá possuir furação para quatro niveladoras de piso na cor 
preto em duas peças, uma com diâmetro de 45 mm, embutidas na face inferior da base com rosca e uma peça com 
diâmetro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no mínimo 15 mm por meio de parafuso de aço zincado e rosca 
padrão 5/16”, em polipropileno injetado, com regulagem interna e externa através de rosca 5/16. Sistema de 
montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em 
material termoplástico.   

 
3. Possui 01 (uma) prateleira regulável confeccionada com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de 
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática 
e resistência à tração superficial, com bordas em PVC extrudado com espessura de 0,45mm aplicado pelo processo 
a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido.  Prateleira regulável apoiada em quatro pinos de aço 
inoxidável fixos nas laterais e no fundo, com cavidades na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.  

 
4. Duas portas de abrir confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 

selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de 
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática 
e resistência à tração superficial, com bordas em PVC extrudado com espessura de 2.0mm aplicado pelo processo 
a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido. Cada porta deverá ter duas dobradiças com abertura 
110º, fixadas na lateral com calço de altura de 5 mm de altura aumentando o espaço interno útil evitando acidentes 
por não ter cantos vivos permitindo diversas regulagens e proporcionando grande resistência. Fabricada em zamak, 
fixadas por parafusos auto atarraxantes, de cabeça panela medindo 16x4,5 m. Deverá apresentar sistema de 
pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em aço zincado e lubrificado, evitando 
corrosão e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, para manter a porta pressionada para dentro 
sem folgas depois de fechada. Sistema de travamento com 2 batentes interno na porta esquerda em chapa de aço 
44x32x1,2 mm, cromado sem arestas cortantes e arredondadas, fixados através de parafusos cortantes tipo 
chipboard para madeira, com fechadura frontal em aço cromado com diâmetro de 19 mm, dotado de molas e pinos 
em latão, com lingueta de aço com mecanismo que permite o giro da haste em alumínio no eixo vertical na parte 
superior. Deverá ser fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 14x3,5 mm e haste 
em alumínio extrudado com formato plano convexo com diâmetro de 6 mm. Numa das extremidades da haste 
deverá conter um acessório de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular à haste, com buchas 
em plástico de engenharia poliamida fixados por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 
25x3,5 mm, permitindo o travamento simultâneo das portas. Deverá ter chaves com chave escamoteável para 
adaptar-se ao móvel caso não seja retirada e minimizar choques acidentais ao usuário, com capa plástica externa 
de proteção em polietileno injetado. Puxadores em alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm 
em zamak cromo acetinado, fixado com parafusos M4x25 mm.   

 
5. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e certificado de conformidade de produto emitido pela 
ABNT atendendo aos requisitos da norma NBR 13961/2010. 



 

 
ITEM 1.13 – GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO C430 X P550 X H613 MM 
 

1. Gaveteiro medindo 430x502x620 mm, tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada (MDP) 25 mm de 
espessura, corpo, frentes e gavetas internas com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com 
laminado melamínico de baixa pressão (BP).  

 
2. Tampo confeccionado em fibra de madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui bordas protegidas 

por fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na mesma cor do tampo, com 
bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do processo 
HOLT MELT.  

 
3. Base do gaveteiro embutida nas laterais e fundo a uma distância livre do topo inferior de 25 mm, fixada nas laterais 

por meio de doze cavilhas plásticas, parafuso e tambor injetado em zamak.  
 

4. Corpo do gaveteiro e gavetas internas com encabeçamentos nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e frentes com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
com 2,0mm de espessura, com alta resistência a impactos.  

 
5. Gaveta porta objeto em vacum forming c/divisores para colocação de objetos na cor preto, medindo 473x368x25 

mm espessura 2.0 mm, gaveta dotada de cavidade na face inferior para travamento junto com as outras gavetas, 
fixada em uma frente menor com largura aproximada de 45 mm, gaveta dotada de trilhos em aço estampado fixados 
nas laterais do gaveteiro através de oito parafusos auto atarraxante de cabeça chata medindo 14x3,5 mm,  gaveta 
média interna dotada de trilho telescópico zincado branco slim 400x35 mm em aço estampado com rolamentos de 
esfera de aço, largura de instalação de 12,7mm removível, abertura que permite total acesso à profundidade da 
gaveta possui limitador de saída e mecanismo contra escape, com capacidade de até 25 Kg, fixados nas laterais 
do gaveteiro e das gavetas por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo chipboard para madeira.  

 
6. Sistema de travamento das gavetas por meio de barra de alumínio comprimento 470 mm, largura de 15 mm e 

espessura de 3.0 mm, com pinos fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com dois guias de nylon fixados na lateral 
direita do gaveteiro por meio de parafusos 14x3,5 mm, resistente à tração com acionamento frontal através de 
fechadura dupla face e extração, rotação de 180º, cilindro com corpo 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm 
com uma aba para fixação com chave de alma interna, com capa plástica externa de proteção em polietileno injetado 
e sistema escamoteável para adaptar-se ao móvel caso não seja retirada, e minimizar choques acidentais ao 
usuário. Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.  

7. Puxador alça medindo aproximadamente 150 mm, com furação 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado com 
parafusos M4x25 mm.  

 
8. Rodízios com corpo e rodas injetadas, em termoplástico de alta resistência, eixo e chapa de fixação em aço, 

dimensão de rodas 40 mm de diâmetro, altura total de 56 mm cor preto, fixado na face inferior da base móvel através 
de quatro parafusos rosca auto cortante tipo chipboard cada rodízio.  

 
9. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa 

injetada em material termoplástico.  
 

10. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 
certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e certificado de conformidade de produto emitido pela 
ABNT atendendo aos requisitos da norma NBR 13961/2010. 

 
 
ITEM 1.14 - BALCÃO RETO MEDINDO C2000 X P800 X H730/1100 MM 
 

1. Sobre tampo e painéis laterais em formato retangular, confeccionados em fibra de madeira aglomerada de baixa 
densidade (MDP) maciço com 36 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de 
melamínico com espessura de 0,3 mm, antirreflexo e resistente à abrasão e impacto. As chapas possuem densidade 
mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Encabeçamento nas partes frontais, posterior e nos topos transversais com fita borda PVC extrudado 
de 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado escolhido e raio 
ergonômico de contato com o usuário de 2.5 mm de acordo com NBR 13966 da ABNT. 



 

 
2. Tampo em formato retangular, confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP), com 25 

mm de espessura. Acabamento em ambas as faces com laminado melamínico de baixa pressão (BP) resistente à 
abrasão e impacto. Encabeçamento nas partes frontais, posterior e nos topos transversais com fita borda PVC 
extrudado de 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a quente HOT MELT, na mesma cor do laminado 
escolhido e raio ergonômico de contato com o usuário de 2,5 mm de acordo com NBR 13966 da ABNT. Dotado de 
um passa cabos em polipropileno injetado com diâmetro central de setenta milímetros, composto para tampa 
externa superior em formato oblongo com quatro saídas independentes para o cabeamento, guia central e tampa 
externa inferior em formato circular com divisores para a acomodação do cabeamento. 

 
3. Corpo composto por painéis laterais, frontais e travessas fabricado em fibra de madeira aglomerada de média 

densidade (MDP) com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melamínico de baixa 
pressão (BP). Encabeçamento nos topos com fita borda PVC de 2,0mm de espessura. Dotado de um passa cabos 
em polipropileno injetado com diâmetro central de setenta milímetros, composto para tampa externa superior em 
formato oblongo com quatro saídas independentes para o cabeamento, guia central e tampa externa inferior em 
formato circular com divisores para a acomodação do cabeamento.  

 
4. Calha confeccionada em chapa de aço fino frio n° 20 com 0.9mm de espessura medindo 1100x60x80/60mm com 

duto para passagem de cabos elétrica, lógica e telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual podem ser 
instaladas quatro tomadas elétricas, oito conectores para rede lógica e telefonia RJ-45, pintura eletrostática em 
epóxi, espessura mínima 40 mícrons. 

 
5. A fixação das peças é feita através de parafusos com buchas metálicas e dispositivo “Minifix” produzidos em zamak. 

Prolongadores para as sobreposições confeccionados em tubo de aço no formato elíptico 45 x 20 x 1,2mm de 
espessura, fixação ao corpo feita através de parafuso com rosca ¼. Pintura epóxi na cor alumínio. 

 
6. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
ITEM 1.15 – ESTAÇÃO DE TRABALHO PARA ASSESSORES MEDINDO C2650 X P650 X H730/1070MM 
 

1. Estação de trabalho composta por 3 painéis de C600 x h1070 x E50 mm, 02 painéis de C1200 x h1070 x E50 mm, 
02 superfícies de C1200 x P600 mm e conectores necessários. 

 
2. Painéis divisórios confeccionados com requadro em MDF, na sua parte interna composto por colméia de papelão e 

partes externas em MDF 3,0mm de espessura com revestimento em tecido c/espuma ou DURAPLAC de 3 mm de 
espessura c/revestimento em laminado melamínico argila. Possui cremalheiras verticais em alumínio que permitem 
a fixação dos planos de trabalho e acessórios. Rodapés com saque frontal confeccionados em chapa de aço 1.2mm 
de espessura com alojamento para instalações de tomadas elétricas, lógicas e dados, pintura eletrostática em epóxi 
espessura mínima de 40 mícrons. 

 
3. Arremates confeccionados em perfil de alumínio 1,5mm de espessura, pintura eletrostática epóxi 40 mícrons. 

 
4. Conectores confeccionados em alumínio estrudado 50x50x1,5mm de espessura, pintura eletrostática epóxi 40 

mícrons. Permitem montagens com ângulos de 90, 60 e 45 graus. 
 

5. Superfície em formato retangular, confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP), com 
25 mm de espessura, formando uma peça única. Acabamento em ambas as faces com laminado melamínico de 
baixa pressão 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente à abrasão e impacto. As chapas possuem densidade mínima 
de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.  Na 
área de trabalho deverá possuir borda frontal de contato com o usuário e borda posterior em fita borda em poli 
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com no mínimo 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt, 
na mesma cor do laminado escolhido e raio ergonômico de contato com o usuário com 2.5 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Bordas transversais conjugado nas extremidades ao acabamento 
em fita de borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na mesa cor do laminado 
melamínico escolhido. Para fixação das superfícies, será usado mão francesa, confeccionado em chapa de aço 
2,25mm de espessura. Pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima de 40 mícrons. 



 

6. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 
certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
ITEM 1.16 – MESA PARA REFEITÓRIO MEDINDO C600 X P600 X H730 MM 
 

1. Tampo em formato retangular medindo C600 x P600 mm, confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média 
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, formando uma peça única. 
Acabamento em ambas as faces com laminado melamínico de baixa pressão 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente 
à abrasão e impacto. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.  Encabeçamento nas partes frontais, posterior e nos 
topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura, aplicado 
pelo processo a quente hot melt, na mesma cor do laminado escolhido e raio ergonômico. Deverá ter buchas 
metálicas M6 confeccionadas em zamak, cravadas na face inferior do tampo. 

 
2. Estrutura formada por quatro apoios em tubo quadrado SAE 1010/1020 de 40x40x1.2 mm de espessura, quatro 

travessas para estrutura de apoio do tampo confeccionados no mesmo material, unidas aos apoios através de 
pontos de solda MIG, chapas para fixação da estrutura ao tampo com medidas aproximadas de 22x15x1.2 mm com 
furo Ø10 mm, soldadas aos tubos de apoio através de solda MIG. A estrutura deverá ser fixada ao tampo através 
de buchas metálicas M6 confeccionadas em zamak e parafusos com rosca milimétrica M6x20 com cabeça 
tampinha, facilitando a montagem e desmontagem da mesa sem danificar o produto. Dotada de ponteiras 
conjugadas 40x40 mm em polipropileno injetado na cor preta embutida aos apoios. O acabamento da estrutura 
metálica é feito com Pintura de acabamento realizada através de um processo eletrostático com pré-tratamento de 
nano cerâmico, em dois estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicação 
de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, espessura mínima de 40 mícrons, finalizada com cura em 
estufa à temperatura mínima de 220°C e resfriamento.  

 
3. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
ITEM 1.17 – MESA DE CENTRO MEDINDO C1200 X P1200 X H264 MM 
 

1. Tampo em vidro temperado 8 mm de espessura, com bordas lapidadas, sobreposto à estrutura composta por 
pórticos em tubo 30x70x2,0mm espessura, e travessas superior horizontais em tubo 30x50x1,2 mm de espessura 
interligada a os pórticos. Pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima de 40 mícrons ou acabamento cromado. 
Dotados de sapatas niveladoras de polipropileno injetado e haste metálica com regulagem através de rosca 5/16. 
Possui pontos de silicone na superfície superior para contato com o tampo de vidro 

 
ITEM 1.18 – MESA DE CANTO MEDINDO Ø510 X H420 MM 
 

1. Mesa circular COFEE TABLE, Designer George Nelson, com base em coluna de aço carbono cromado. 4 patas 
em “pedestal” e apoio do tampo, em alumínio. Polimento brilhante. Sapatas. Tampo redondo em mármore. 

 
 
ITEM 1.19 – PAINEL SOB MEDIDA PARA RECEPÇÃO 
 

1. Painel confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura. Revestimento na face superior em lâmina de madeira natural pré composta à definir, com no 
mínimo 0,7mm de espessura, na cor a definir conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de 
madeira jequitiba com no mínimo 0,7 mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo 
processo “UV”. 



 

 
 
ITEM 1.20 – PAINEL SOB MEDIDA SALA DE REUNIÃO 
 

1. Painel confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura. Revestimento na face superior em lâmina de madeira natural pré composta à definir, com no 
mínimo 0,7mm de espessura, na cor a definir conforme cartela do fornecedor, e na face inferior em lâmina de 
madeira jequitiba com no mínimo 0,7 mm de espessura, com acabamento em resina poliuretânica aplicada pelo 
processo “UV”. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 

Lote 02 – Cadeiras 
 
ITEM 2.1 – CADEIRA GIRATORIA DIRETORIA 
 

1. Encosto médio regulável em altura, com apoio lombar integrado ao design do encosto, sendo parte do desenho da 
curvatura do mesmo, não como um elemento a parte. 

 
2. Estrutura do assento e do encosto em resina de engenharia termoplástica injetada na cor preta, revestida em tecido 

tipo tela (malha) hipoalergênica na cor preta, sem utilização de espuma ou madeira. Na parte frontal do assento, 
sob a tela, aplica-se uma espuma de poliuretano para dar conforto ao usuário, bem como atender aos requisitos de 
ergonomia na questão da curvatura de apoio à parte posterior das coxas. 

 
3. Mecanismos sincronizado com relação de 2:1 entre o encosto e o assento, com travamento em duas posições. Com 

sistema anti-impacto, impedindo o choque do encosto com as costas do usuário quando desbloqueado. 
 

4. Apoia-braços com apoio superior injetado em poliuretano tendo alma interna metálica. Dispõe de regulagem em 
altura, largura, profundidade e orientação. A estrutura inferior de fixação à cadeira é feita por peça de alumínio 
injetado polido. 

5. Estrutura metálica: coluna injetada a gás (pistão pneumático), classe 4 (norma DIN 4550), com curso mínimo de 
100 mm, com sistema de amortecimento para maior conforto do usuário. Regulagem de altura do assento. 

 
6. Base giratória em peça única injetada em poliamida (nylon) com reforços estruturais. Rodízios de corpo duplo com 

65mm de diâmetro, fabricados em nylon, com eixos de fixação e giro em aço, possuindo sistema de auto freio, que 
dificulta a movimentação da cadeira quando está sem peso, evitando deslocamentos involuntários. Coluna de 
regulagem de altura com pistão a gás com 100mm de regulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste auxiliar, 
permitindo elevar em 30mm e abaixar em 20mm a posição inicial de altura do assento. 

 
7. Dimensões do encosto: altura: 630 mm. 
8. Assento: largura: 490 mm, profundidade: 450mm. 

 
9.     Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe. 

 
ITEM 2.2 – CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR EM TELA 
 

1. Encosto com quadro externo, injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro e torres retráteis postiças, injetadas 
em poliamida 6, fixadas por parafusos auto cortantes 4x10 para acoplagem no quadro interno; quadro interno 
injetado em poliestireno de alto impacto com pontos de acoplamento no quadro externo; tampa de acabamento 
injetada em polipropileno copolímero, fixada por encaixe; tela em tecido fixada no quadro interno por grampos. No 
encosto é aplicada através de 6 parafusos sobre buchas metálicas, uma chapa de 6,35mm de espessura por 
76,30mm de largura que faz a ligação do mesmo a estrutura de suporte do assento. A chapa de ligação possui uma 
capa de proteção fabricada por duas peças de polipropileno que são encaixadas entre si. Dimensões externas do 
encosto: 475mmx500mm. 

 
2. Assento com chassi estrutural do assento injetado em polipropileno com 25% de carbonato de cálcio, com insertos 

metálicos em aço ABNT 1010; capa do assento injetada em polipropileno copolímero, com 9 pontos de fixação no 
chassi através de parafusos autocortantes 4 x10; espuma de assento injetada em poliuretano com densidade de 
50kg/m³. Revestimento aplicado com costuras laterais e com sistema de fechamento por cordão aplicado por 
overloque. Largura do assento 490mm, profundidade do assento 450mm e espessura da espuma 55mm. 

 
3. Estrutura do tipo contínua, confeccionada em aço tubular 1”x 2,25 mm SAE 1010/1020, suportando uma carga de 

200Kg no assento e 76Kg no encosto, conforme norma técnica ABNT/NBR 13962:2006. Fixação ao assento por 



 

flange de aço estampado confeccionada em chapa de aço 3mm, FQDO SAE 1006/1008-EM. Acabamento da 
superfície através de cromagem eletrolítica. Possui sapatas de apoio injetadas em polipropileno. 

 
4. Conjunto de braços fixos, com formato em T, com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 

30% de fibra de vidro, injetados sob pressão, montados em apoia-braço de polipropileno com medidas de 240mm 
de profundidade por 79mm de largura. O braço possui sistema de fixação no assento, através de 03 parafusos (M6) 
distanciados no padrão 55mm x 55mm. 

 
5. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e/ou 
médico do trabalho com comprovação na entidade de classe e certificado de conformidade de produto emitido pela 
ABNT atendendo aos requisitos da norma NBR 13962/2006. 

 
 
 
 
ITEM 2.3 – CADEIRA GIRATÓRIA COM ESPALDAR MÉDIO 
 

1. Base giratória em peça única injetada em poliamida 6 (nylon) com 30% de carga de fibra de vidro, com reforços 
estruturais inferiores em formato de treliça, com cinco patas. Na parte central, onde se encaixa a coluna de 
regulagem de altura, possui um anel de aço. Nas extremidades das patas são encaixados através de pinos metálicos 
com 11mm de diâmetro, possuindo anel elástico metálico de retenção e esfera de aço de apoio ao giro, rodízios de 
corpo duplo com rodas de 65mm de diâmetro, fabricadas em poliamida, com eixo de fixação e giro fabricado em 
aço, possuindo ainda sistema de auto-freio, que dificulta a movimentação da cadeira quando está sem peso, 
evitando deslocamentos involuntários. Coluna de regulagem de altura com pistão a gás com 100mm de regulagem, 
classificação DIN 4550-3, dispondo ainda de sistema de ajuste auxiliar, permitindo elevar em 30mm e abaixar em 
20mm a posição inicial de altura do assento. A base possui um diâmetro entre centros dos rodízios de 670mm, o 
que garante excelente equilíbrio e estabilidade para a cadeira. 

 
2. Mecanismo com placa superior de fixação ao assento fabricada em chapa de aço de 3,0mm de espessura 

estampada. Esta placa é fixada ao bloco do mecanismo através de 4 engates injetados em poliamida por intermédio 
de 4 pinos de aço de 12mm de diâmetro.  Bloco externo do mecanismo que proporciona a inclinação sincronizada 
do encosto e do assento fabricado em chapa de aço com 3,0mm de espessura possuindo internamente uma mancal 
de alumínio injetado onde fixam-se a mola tensora juntamente com o eixo de giro principal. Este mecanismo tem 
uma relação de inclinação do encosto/assento de 2°/1°, proporcionando uma abertura total de até 122° entre o 
assento e o encosto, com bloqueio em 5 posições feito por alavanca de fácil acesso, localizada do lado esquerdo 
do mecanismo. Este bloqueio possui um sistema anti-choque que, ao ser liberado, precisa que o usuário faça uma 
contra-pressão com as costas junto ao encosto para evitar um impacto contra o corpo nesta hora. Ainda, o 
mecanismo possui uma regulagem de tensão que é feita por uma alavanca de fácil manuseio, localizado do lado 
direito, com 12 passos de regulagem, que garantem o suporte de pessoas com 45kg a 130kg de peso. 

 
3. Suporte do encosto (lâmina regulável) possui 4,0mm e é estampada com um vinco central com 10,0mm de 

profundidade e dois vincos laterais com 25,0mm de altura. A mesma é fixada ao mecanismo em uma chapa de 
3,00mm existente no mesmo, por intermédio de 4 parafusos M8. A regulagem de altura é feita através de um fecho 
mecânico, existente na parte traseira inferior do encosto, com curso de 70mm em 7 posições de travamento. Para 
a fixação do suporte de regulagem de altura ao encosto, utilizam-se 4 parafusos aplicados em porcas-de-garra 
encravadas na peça estrutural do encosto. 

 
4. Encosto possui estrutura interna feita por madeira anatômica compensada, onde apoia-se a espuma, que é 

produzida em poliuretano injetado com densidade controlada, isenta de CFC, com 50mm de espessura. 
Acabamento da parte traseira feito por peça de polipropileno injetado. Revestimento feito por tecido de poliéster 
com desenho do tipo crepe ou por laminado sintético de cloreto de polivinila aplicado sobre base têxtil de poliéster. 
Para a aplicação do revestimento utiliza-se o sistema de cordão aplicado por costura overloque. Não utiliza-se 
qualquer tipo de cola na fabricação deste estofado. 

 
5. Assento possui estrutura fabricada em peça única de polipropileno injetado com 5,0mm de espessura média. Esta 

peça possui um sistema de respiro para preservar a espuma com 10 janelas de abertura. Esta peça possui ainda 4 
engates onde instala-se o manual de utilização da cadeira, de fácil acesso ao usuário. A espuma é produzida em 
poliuretano injetado com densidade controlada, isenta de CFC, com 50mm de espessura e 60kg/m³ de densidade. 
O mecanismo da cadeira é afixado por parafusos no estrutural do assento que possui porcas metálicas injetadas 



 

internamente. Como peça de reforço e onde são fixados os braços existe uma chapa de aço estampado de alta 
resistência com 5,0mm de espessura, 80mm de largura e 410mm de comprimento, que atravessa toda a largura do 
assento na região do centro de gravidade da cadeira. Revestimento feito por tecido de poliéster com desenho do 
tipo crepe ou por laminado sintético de cloreto de polivinila aplicado sobre base têxtil de poliéster. Para a aplicação 
do revestimento utiliza-se o sistema de cordão aplicado por costura overloque. Não utiliza-se qualquer tipo de cola 
na fabricação deste estofado. 

 
6. Possui ajuste de profundidade do assento: ajuste de profundidade acionado por uma alavanca localizada do lado 

direito sob o assento que permite o deslocamento de até 45mm do mesmo com 5 posições de travamento. 
 

7. Braços reguláveis com apoio superior produzido em poliuretano injetado aplicado sobre alma de poliamida injetada 
com duas porcas metálicas aplicadas onde fixa-se o conjunto do sistema de regulagem de altura que é feito em 
polipropileno injetado, acionado por botão lateral com duas molas tensoras, tendo nove passos de regulagem, 
possuindo ainda a identificação destes passos na parte interna da chapa de aço de suporte do mesmo. Possui um 
curso de regulagem de 11cm. O braço é fixado ao assento pela chapa de aço estampada com 6,0mm de espessura 
por 60mm de largura junto ao fixador do braço que é parafusado ao assento e é fabricado por uma chapa de aço 
estampado. Este suporte possui ainda sistema de regulagem do afastamento lateral com curso de 30mm para cada 
lado, feito através de alavanca de pressão e freio, de fácil manuseio, que pode ser acionada com o usuário sentado, 
fabricada em polipropileno injetado. 

 
8. Medidas: altura da extensão vertical do encosto de 530mm. Altura do assento ao chão: de 410 a 510mm. Largura 

do assento: 460mm. Profundidade do assento: 460mm. Altura total da cadeira: 1130mm. Largura total, com braços: 
685mm. Profundidade total: 680mm. 

 
9. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO – Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório) e 
certificado de conformidade de produto emitido pela ABNT atendendo aos requisitos da norma NBR 13962/2006. 

 
 
ITEM 2.4 – CADEIRA GIRATÓRIA PARA REUNIÕES 
 

1. Chassi giratório possui a estrutura é confeccionada em tubo de aço redondo 25,4mm x1,5mm. A estrutura é soldada 
em uma flange de aço de 125mmx125mm onde se encaixa o pistão a gás da base giratória. A estrutura contém 
quatro furos para fixação do assento, com 7mm de diâmetro. O encosto é fixado na estrutura através de encaixe 
cônico existente nos tubos traseiros. Possui uma alavanca de aço redondo, com ponteira de polipropileno, que 
permite o acionamento da altura da cadeira. O chassi possui acabamento em cromagem eletrolítica. 

 
2. Base giratória fabricada em peça injetada por uma liga de alumínio, com reforços estruturais, com acabamento 

externo polido. A regulagem de altura é feita por uma coluna, que é encaixada na peça de alumínio, confeccionada 
em aço tubular SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80 x 1,50 mm, cromada, montada com pistão a gás, com conificação 
1°26’16” inferior e superior e curso de regulagem milimétrica de 100 mm, bucha guia para o sistema giratório e de 
regulagem com 100 mm de altura em POM (Poli Oxi Metileno – Poliacetal Copolímero) material de alta resistência 
ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e no movimento giratório, 
com ajuste H7 (0,02 mm). Nas extremidades das patas são montados rodízios fabricados em poliamida natural 
(nylon), com roldanas duplas em nylon com pista de poliuretano, para pisos frios, com movimentos independentes 
e fixadas em eixo horizontal disposto no corpo do rodízio, produzido em aço ABNT 12L14 com diâmetro de 8 mm; 
eixo vertical em aço ABNT 12L14, zincado natural, com diâmetro de 11 mm, fixado à base através de anel de 
pressão em aço. 

 
3. Capa e estrutural do encosto injetados em polipropileno copolímero preto; a fixação do encosto ao chassi se dá 

através de seis encaixes redondos, a fixação do encosto na estrutura se dá através de dois encaixes redondos. O 
encosto possui dois guias, tipo chaveta, para fixação dos braços. O Encosto possui dimensões de 335mm de altura 
e 495mm da largura. O encosto possui acabamento texturizado. 

4. Capa de assento injetada em polipropileno copolímero na cor preta; a fixação no chassi estrutural do assento se dá 
através de seis encaixes redondos com diâmetro de 20mm distribuídos na superfície interna da capa, e 10 furos 
com diâmetro de 5,5mm para encaixe dos parafusos auto-atarrachantes; a capa possui guias para os conectores 
esquerdo e direito; a capa de assento possui 457 mm de comprimento x 454 mm de largura e 2,5mm de espessura; 
a capa possui acabamento texturizado. Chassi estrutural do assento injetado em polipropileno copolímero na cor 
preta; a fixação do assento na capa de assento se dá através de seis encaixes redondos com diâmetro de 18mm 
distanciados entre si a 333mm, e 10 torres com diâmetro de 4mm para parafusos auto-atarrachantes; o chassi 



 

possui ainda guias para os conectores macho e fêmea. O chassi de assento possui 466 mm de comprimento e 463 
mm de largura. 

5. Espuma do encosto e do assento flexível, fabricada pela injeção de poliuretano (poliol mais isocianato) com uma 
densidade de 55Kg/m3 podendo ter uma variação de +/- 5%. As espumas atendem aos requisitos da norma 
9178:2003 referente à flamabilidade. As mesmas são auto-extinguíveis.  

 
6. Espuma de encosto: possui dimensões de 337,4mm de altura e 494,7mm da largura x 30mm de espessura. 

 
7. Espuma de assento: possui 456,8 mm de comprimento x 453,5 mm de largura x 30mm de espessura. 

 
8. O revestimento é em tecido do tipo crepe 100% poliéster, com gramatura de 235g/m² (± 5%). 
9. Braços fixos injetados em polipropileno copolímero na cor preta. A fixação do braço se dá através de um encaixe 

nos tubos traseiros do chassi giratório e um encaixe na parte frontal para fixação no tubo da parte frontal do chassi. 
O braço possui acabamento texturizado. 

 
10. Apresentar certificado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 emitida por ergonomista 

certificado pela ABERGO – Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório). 
 
ITEM 2.5 – CADEIRA PARA REFEITÓRIO 
 

1. Cadeira com estrutura fixa contínua, assento e encosto em polipropileno, sem braços. Empilhável. 
2. Estrutura fabricada com aço redondo maciço SAE 1008/1010 curvado, soldado, com diâmetro de 11mm. 

Acabamento em pintura epóxi-pó com tratamento superficial de fosfatização. Possui sapatas em polipropileno 
injetado na base dos pés, que permitem o encaixe lateral de várias cadeiras, formando uma fileira. 

 
3. Assento fabricado em polipropileno virgem estruturado, por injeção. É aditivado com pigmento para a cor desejada; 

possui aditivo anti-UV. Peso aproximado: 0,930kg. Fixado na estrutura com parafusos especiais para polipropileno 
(“plastic”). Na parte inferior do assento são montadas ponteiras de polipropileno para proteção das cadeiras quando 
forem empilhadas. Encosto: fabricado em polipropileno virgem estruturado, por injeção. É aditivado com pigmento 
para a cor desejada; possui aditivo anti-UV. Peso aproximado: 0,830kg. Fixado na estrutura nos encaixes cônicos 
existente. 

 
4. Altura assento ao chão: 480mm, Altura total: 855mm, Largura total (estrutura): 511mm, Profundidade 

total: 534mm, Assento: L435 x P415mm, Encosto: 430x365mm. 
 
 
 
 
ITEM 2.6 – POLTRONA GIRATÓRIA PARA ESPERA SWAN 
 

1. Poltrona giratória SWAN, Designer Arne Jacobsen, com base em alumínio. Coluna em aço carbono pintada 
alumínio opalescente. 4 patas. Polimento brilhante. Sapatas. Com braços. Giratória. Concha em fibra de vidro e 
espuma poliuretana rígida. Estofamento em espuma poliuretana revestida em couro ecológico. 
 

2. Medidas: C750 x P660 x h780 mm / Assento h410 mm / Braço h580 mm 
 
ITEM 2.7 – POLTRONA DE DESCANSO CHARLES & EAMES 
 

1. Poltrona CHARLES & EAMES, Designer Charles & Ray Eames, com base em alumínio. Eixo em aço carbono. 5 
patas com polimento brilhante na face superior e pintura preta texturizada na face interior. Sapatas ajustáveis. Com 
braços. Giratória. Assento e encosto com apoio de cabeça em madeira multilaminada folhada. Estofamento em 
almofadas fixas e revestidas, detalhe de botões decorativos com efeitos enrugados. Com apoio de braços 
revestidos. 

 
2. Medidas: C850 x P840 x h830 mm / Assento h430 mm / Braço h500 mm 

 
ITEM 2.8 – POLTRONA PARA ESPERA BARCELONA 
 



 

1. Poltrona Barcelona, Designer Mies Van Der Rohe, com estrutura inox. Barras chatas curvadas. 4 pés, com detalhe 
em “X”. Polimento brilhante. Percintas em couro sola revestido. Sem braços. Assento e encosto em espuma 
poliuretana revestidas em couro ecológico. Acabamento botonê. 

 
2. Medidas: C750 x P750 x h780 mm / Assento h460 mm 

 
 
ITEM 2.9 – POLTRONA PARA ESPERA FK 
 

1. Poltrona FK, Designer Florence Knoll, com base inox. Quadro e 4 pés, quadrados. Polimento brilhante. Sapatas. 
Com braços. Assento, encosto e braços estruturados em madeira de lei com percintas elásticas sob o assento. 
Almofadas de espuma poliuretana revestidas em couro ecológico. Acabamento botonê. 

 
2. Medidas: C820 x P800 x h810 mm / Assento h460 mm / Braço h610 mm 

 


