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Nome do Curso: TECNICO EM CALCADOS
CBO: 319105 Ocupacao: Técnico em calgados e artefatos de couro
Modalidade: Habilitacdo Técnica de Nivel Médio

Carga Horaria Total: [1200

Nivel de Qualificagdo: |3

Area Tecnolégica: Couro e calgados

Eixo Tecnoldgico: Producéo Industrial

Produzir, modelar e gerir a producédo de calgcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de

Competéncia Geral: salide e seguranca e de meio ambiente.

Habilitar profissionais no seguimento tecnolégico couro e calgados através do desenvolvimento e/ou fortalecimento de
fundamentos técnicos e cientificos e de capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas relacionados a producéo de
calgados, propiciando uma visdo das diferentes etapas, processos de produgdo, materiais, maquinas, equipamentos,
ferramentas e procedimentos técnicos, de seguranga e ambientais empregados.

Objetivos Gerais:

- Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodologicas requeridas para a producéo de calcados,
Objetivos Especificos: |propiciando uma viséo genérica das diferentes etapas, processos de producéo, materiais, maquinas, equipamentos,
ferramentas e procedimentos técnicos, de seguranca, saide e ambiente empregados.

Modulo/Série:  Basico
Unidade Curricular: [INTRODUGAO AOS PROCESSOS DE CONFECGAO DE CALGADOS
Carga Horaria: 180

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a produgdo de calgados, propiciando
Objetivo: uma visdo genérica das diferentes etapas, processos de produgéo, materiais, maquinas, equipamentos, ferramentas e procedimentos
técnicos, de seguranca, saude e ambiente empregados.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Modelar calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de
meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Gerir a producdo de calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e
seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Caracteristicas técnicas

1.1 Identificar o sistema internacional de unidades medidas - metrologia internacional - relativa a tamanho, largura,
angulo, proporcao, quantidade e comprimento.

1.2 Efetuar operagdes matematicas com numeros inteiros e fracionarios, conversao de unidades de medida e calculo
de porcentagens.

1.3 Identificar as principais ferramentas de controle da qualidade

1.4 Identificar diferentes formas e métodos de organizacdo de postos e ambientes de trabalho (5S).

1.5 Identificar os conceitos e a aplicacdo de normas, procedimentos e rotinas em ambientes industriais.

1.6 Identificar a organizagdo de ambientes industriais de calcados.

1.7 ldentificar os aspectos ergondmicos presentes nos ambientes industriais;

1.8 Identificar as diferentes etapas, operacdes e processos de confec¢do/producdo de calcados.

1.9 Diferenciar maquinas, equipamentos, ferramentas e instrumentos,

1.10 Identificar maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados na fabricacdo de calgados;
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1.11 Conhecer os diferentes tipos de calcados e suas principais caracteristicas.

1.12 Identificar os tipos, as propriedades e a aplicagées dos materiais constitutivos dos calcados.

1.13 Identificar residuos, critérios de segregacao e destinagdo (reciclagem, reaproveitamento, descarte...).

1.14 Identificar procedimentos de manuseio seguro de produtos quimicos (solventes, tintas, acidos, adesivos, cremes,
ceras, ...)

1.15 Identificar os diversos tipos de moldes utilizados para injecdo de componentes para calcados, suas
caracteristicas, propriedades e aplicacoes

1.16 Identificar o processo de injecdo de componentes para calcados

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Demonstrar postura de cooperag¢ao com a equipe na solugdo de problemas propostos.

3. Capacidades Organizativas

4. Demonstrar organizagdo nos proprios materiais e no desenvolvimento das atividades.

5. Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.

6. Utilizar as ferramentas, instrumentos e insumos colocados a sua disposicdo de acordo com os procedimentos
técnicos e as recomendacdes recebidas.

7. Capacidades Metodoldgicas

8. lIdentificar diferentes alternativas de solugdo nas situacGes propostas.

Plano da Unidade Curricular

1. Célculo Aplicado

1.1 Unidades de Medida: conceitos, grandezas fisicas do Sistema Internacional de Unidades - massa, volume, area,
comprimento e tempo - e conversado de medidas.

1.2 Porcentagens

1.3 Regra de trés: simples e composta direta e inversamente proporcional

1.4 Media Aritmética: simples e ponderada

1.5 Sistema de escala: redugdo e ampliacdo

1.6 Fluxograma do processo de confeccdo de calcados

2. Ferramentas da qualidade

2.1 Principais ferramentas: 5s; PDCA; Diagrama de causa e efeito; Grafico de Pareto; G.U.T.; 5W2H.

3. Ambientes industriais:

3.1 Normas, procedimentos e rotinas (conceitos e aplicacdes)

4. Processo de fabricacdo de calcados

4.1 Tipos de calcados: partes constitutivas, tipos de construcdo, formas de processamento.

4.2 Maquinas, equipamentos, ferramentas e instrumentos: definicGes, caracteristicas e fungdes.

4.3 Etapas do processo de fabricacdo e suas particularidades: almoxarifado, corte, preparacdo, costura, montagem,
acabamento.

5. Materiais

5.1 Tipos de materiais utilizados na fabricacdo de calgados: cabedal, forro, reforgo, palmilhas, dublagem;
5.2 Tipos de materiais utilizados na fabricacdo de solados;

5.3 Componentes e acessorios para calcados;

5.4 Adesivos e produtos auxiliares

5.5 Linhas e agulhas para costura

5.6 Materiais de acabamento: tintas, ceras, cremes;

5.7 Ensaios fisicos e quimicos para controle de qualidade de insumos

5.8 Recebimento, armazenamento e distribuicdo de insumos.

6. Injecdo de componentes (fundamentos)

6.1 Fluxograma do processo de injecdo de componentes: solados, fullplastic, fivelas, saltos, ...

6.2 Principais tipos de moldes: partes, tipos, caracteristicas, aplicacdes e materiais.
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7. Maquinas injetoras

7.1 Partes

7.2 Tipos

7.3 Caracteristicas

7.4 AplicagOes

8. Conceitos de grupo e equipe

8.1 Equipes de trabalho

8.1.1 Trabalho em grupo

8.1.2 Relacgdes interpessoais.

8.1.3 Responsabilidades individuais e coletivas.
8.1.4 Cooperagao

9. Andlise e Interpretacdo de situagGes propostas
9.1 Identificacdo de problemas

9.2 Alternativas de solugdo

10. Qualidade Total

10.1 Conceito

10.2 Eficiéncia

10.3 Eficacia

10.4 Melhoria Continua

11. Seguranca no Trabalho

11.1 Acidentes de trabalho: tipos, caracteristicas e prevencao.
11.2 Equipamentos de protecdo

11.3 Agentes agressores a saude

11.4 Riscos em eletricidade

11.5 Sinalizagdo de seguranca

11.6 Primeiros socorros

Modulo/Série:  Bésico
Unidade Curricular: |PRINCIPIOS DA MODELAGEM DE CALGADOS
Carga Horéria: 120

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo de modelagem de calcados,
Objetivo: propiciando uma visdo geral das diferentes etapas, processos, recursos e procedimentos técnicos, de seguranga, salide e ambiente
empregados.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Modelar calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Gerir a producdo de calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e
seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Principios de modelagem

1.1 Apropriar-se das técnicas basicas de obtenc¢do do corpo de forma médio e linhas basicas.

1.2 Apropriar-se dos procedimentos técnicos basicos para a elabora¢do da modelagem do calgado.
1.3 Apropriar-se das técnicas basicas de destacamento de pecas.
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1.4 Identificar os sistemas de medidas e numeracgdo de calgados.

1.5 Identificar os diversos tipos de formas para calgcados, suas caracteristicas e aplicacGes.

1.6 Identificar os principais tipos de pés humanos, sua estrutura e caracteristicas.

1.7 ldentificar os diversos tipos de escalas de calgados, suas caracteristicas, propriedades e aplicacoes.
1.8 Identificar as técnicas de apuracao de consumo de materiais empregados na confeccdo de calcados.
2. Desenho

2.1 Apropriar-se das Técnicas basicas de desenho de calgados.

2.2 Apropriar-se das técnicas basicas de representacdo de calgados sobre o corpo-de-forma planificado.
3. Comunicacgao

3.1 Apropriar-se das normas da linguagem culta que impactam a clareza e a objetividade na comunicac¢do oral, escrita
e grafica, bem como a sua aplicacdo em textos formais, informais e técnicos.

4. Informatica

4.1 Apropriar-se dos principios basicos da tecnologia da informacao.

5. Seguranga

5.1 Identificar tipos, caracteristicas e aplicacGes gerais de EPIs e EPCs.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Demonstrar postura de cooperag¢ao com a equipe na solugdo de problemas propostos.

3. Capacidades Organizativas

4. Demonstrar organizacdo nos proprios materiais e no desenvolvimento das atividades.

5. Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.

6. Utilizar as ferramentas, instrumentos e insumos colocados a sua disposicdo de acordo com os procedimentos
técnicos e as recomendacdes recebidas.

7. Capacidades Metodoldgicas

8. ldentificar diferentes alternativas de solugdo nas situacGes propostas.
9.

Plano da Unidade Curricular

1. Nocbes de modelagem

1.1 Aproveitamento de materiais

1.2 Técnicas de apuracdo de consumo

2. Sistema de medidas de numeracdo de calgcados

2.1 Anatomia dos pés e biomecanica

2.2 Férmas para calcados: tipos, caracteristicas, aplicagées,materiais.
2.3 Tipos de escala

2.4 Conceito de CAD/CAM

2.5 Métodos de obtencdo e planificacdo do corpo-de-férma médio
2.6 Determinacdo de pontos e linhas basicas

2.7 Métodos de destacamento de pecas

3. Nogdes de desenho

3.1 Instrumentos para desenho

3.2 Nogdes de proporgao

3.3 Representacdo de esbocos de calgcados

4. Comunicacdo oral e escrita

4.1 Documentos oficiais: memorando, ata, oficio, relatério, curriculum vitae.
4.2 Técnicas de comunicacdo oral e escrita;

4.3 Introducdo a metodologia cientifica e de pesquisa;

4.4 Expressao oral (oratdria)

4.5 Leitura e interpretacao

4.5 Normas da linguagem culta

5. Informatica (principios basicos como usuario)
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5.1 Editor de textos

5.2 Editor de apresentacbes

5.3 Planilha eletronica

6. Principios de seguranca no trabalho
6.1 EPIs e EPCs: conceitos, tipos e funcbes
6.2 Postura fisica

6.3 Praticas para uma vida saudavel
7. Etica

7.1 Conceito de relacionamentos
7.2 Etica nas relacBes interpessoais
8. Conceitos de Comunicagdo

8.1 Verbal

8. 2 Nao verbal

8.3 Escrita

9. Definicdo de iniciativa no trabalho
9.1 Habilidades técnicas

9.2 Responsabilidade

9.3 Comprometimento

9.4 Régua metdlica

10. Materiais

10.1 Fita crepe

10.2 Cartolinas

10.3 Lapis

10.4 Papel vegetal

10.5 Sintéticos

10.6 Couros

10.7 Téxteis

10.8 Palmilhas

10.9 Linhas

10.10 Adesivos

10.11 Placas plasticas para moldes

Mddulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [IMONTAGEM E ACABAMENTO DE CALCADOS
Carga Horéria: 60

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo das atividades relativas a

Objetivo: x . . , . :
) preparacdo e costura de calgados, considerando as normas técnicas, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Ficha técnica, prototipo e padrdes de referéncia

1.1 Interpretar as informacdes da ficha técnica quanto ao tipo de produto, operacdes, etapas e processos de
montagem e acabamento

1.2 Identificar os diversos sistemas de medida e numeracao de calcados

1.3 Correlacionar a ordem de producdo com as indicacdes da ficha técnica

1.4 Dimensionar, de acordo com o lote e informacdes da ficha técnica, protétipo e padrées de referéncia (amostra,
cartela, pasta técnica) os materiais requeridos para os processos de montagem e acabamento

1.5 Correlacionar as caracteristicas dos materiais disponiveis com as indicacdes da ficha técnica, protdtipo e/ou os
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padrdes de referéncia

1.6 Selecionar, com base nas indica¢Ges da ficha técnica, protétipo e padrbes de referéncia, os materiais requeridos
para os processos de montagem e acabamento

2. Caracteristicas fisicas dos materiais

2.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operacdes e processos
de montagem e acabamento

2.2 Identificar as caracteristicas fisicas, as propriedades, aplicacdo, armazenagem e estocagem dos materiais relativos
aos processos de montagem e acabamento

2.3 Analisar as caracteristicas fisicas dos materiais (acabamento, tonalidade) a serem empregados nos processos de
montagem e acabamento, tendo em vista a qualidade final do produto

2.4 Interpretar as indicagdes da ficha técnica, protétipo e requisitos do cliente quanto aos padrdes de referéncia (cor,
espessura)

2.4 |dentificar a aplicabilidade dos materiais nos processos de montagem e acabamento

3. Montagem

3.1 Selegdo de férmas, palmilhas e cabedais

3.2 Identificar os diversos sistemas de medidas e numeracado de calcados

3.3 Interpretar as informacgGes da instrugdo de trabalho e padrdes de referéncia quanto ao tipo de produto,
operacdes, etapas e processos de montagem

4. Conformacdo de cabedal

4.1 Interpretar as informacdes da instrucdo de trabalho e os padrGes de referéncia quanto aos processos de
conformacao do cabedal

4.2 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de conformacdo do cabedal.

4.3 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, pressdo, tempo), lubrificacdo e limpeza das
maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de conformacao de cabedal

4.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de conformacdo de cabedal

4.5 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem conformados, tendo em vista o
atendimento da instrucdo de trabalho

4.6 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrugdo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto

5. Fixacdo de palmilhas e cabedais

5.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados na fixacdo de palmilhas e
cabedais na forma, tendo em vista o atendimento dos padrées técnicos recomendados

5.2 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de fixacdo de palmilhas e cabedais
na forma

5.3 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, pressdo), lubrificacdo e limpeza das
maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de fixacdo de palmilhas e cabedais na forma

5.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de fixacdo de palmilhas e cabedais na férma

5.5 Identificar os diversos sistemas de medidas e numeragado de calcados

5.6 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrucdo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto

6. Aplicacdo de adesivos

6.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e forma de aplicagcdo dos adesivos utilizados na montagem de calcados,
tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia

6.2 Identificar, na instrugdo de trabalho, o processo de colagem e tipo de adesivo indicado para as diversas
operacdes, tendo em vista a qualidade final do produto

6.3 Identificar, na instrucdo de trabalho, o fluxo do processo de colagem a ser observado

6.4 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de aplicacdo de adesivos para a
montagem do calcado

6.5 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, pressdo, tempo)lubrificacdo e limpeza das
maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de aplicacdo de adesivos na area a ser montada
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6.6 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de aplicacdo de adesivos na area a ser montada

6.7 Interpretar os critérios de qualidade, tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia relativos aos
produtos, materiais e processos

7. Operagdes de montagem

7.1 Identificar diferentes sistemas de montagem de calcados, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos
nos padrdes de referéncia

7.2 Identificar os diferentes processos empregados em cada sistema de montagem, tendo em vista o atendimento
dos requisitos definidos nos padrGes de referéncia

7.3 Identificar os tipos, as caracteristicas e propriedades dos materiais utilizados nos diferentes sistemas e processos
de montagem de calcados, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos nos padrdes de referéncia

7.4 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de montagem do calcado

7.5 Apropriar-se dos procedimentos de operagdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressdo, tempo
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de montagem de calgcados
7.6 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequagdo técnica da montagem
dos calcados

8. Correcdo de imperfeicGes na montagem

8.1 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados na correc¢do
de imperfeicGes da montagem do calcado (rebater, rebaixar, tirar rugas

8.2 Apropriar-se dos procedimentos de operagdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de corre¢do de
imperfeicdes na montagem de calcados

8.3 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequagdo técnica da montagem
dos calcados

9. Fixacdo de solados, saltos e tacGes

9.1 Identificar diferentes sistemas de fixacdo de solados, saltos e tacOes, tendo em vista o atendimento dos requisitos
definidos nos padrdes de referéncia

9.2 Identificar, nos padrdes de referéncia, o processo indicado para fixacdo de solas, entressolas, viras, saltos e
tacOes, considerando as caracteristicas dos produtos, materiais e requisitos definidos

9.3 Identificar os tipos, as caracteristicas, propriedades e fungdo dos materiais utilizados na fixagdo de solado, salto ou
tacdo, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos nos padroes de referéncia

9.4 Identificar os tipos, as caracteristicas e forma de aplicagcdo dos adesivos, produtos auxiliares (preparag¢ao quimica),
pregos, grampos, parafusos utilizados na fixacdo de solados, saltos e tacGes, tendo em vista atendimento dos
requisitos definidos nos padrdes de referéncia

9.5 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados na
preparacdo e fixacdo de solados, saltos e tacGes

9.6 Apropriar-se dos procedimentos de operagdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados na fixacdo de solados, saltos e tacoes
9.7 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequagdo técnica da montagem
dos calcados

10. Acabamentos

10.1 Costura de solados

10.2 Identificar os sistemas de titulagem de linhas e fios, tendo em vista a costura de solados

10.3 Selecionar as agulhas e linhas, considerando caracteristicas do produto, materiais, instrucGes de trabalho e os
padrdes de referéncia, tendo em vista a qualidade do produto

10.4 Identificar os diferentes tipos, caracteristicas, pontas e aplicacdes de agulhas para costura, tendo em vista o
atendimento dos padrdes de referéncia

10.5 Identificar a relacdo entre linha x agulha x material x tipo de costura, tendo em vista o atendimento do padrdo de
referéncia

10.6 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais de solado a serem costurados

10.7 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados nos
processos de costura de solados
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10.8 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas,
equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de costura de solados

10.9 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequacdo técnica da costura
dos solados

11. Operagdes de acabamento

11.1 Identificar os diversos processos de acabamento (pintura, escova)tipos, caracteristicas e aplicacbes dos materiais
empregados (cremes, ceras)

11.2 Selecionar, de acordo com os padrdes de referéncia, os produtos e materiais de acabamento recomendados,
tendo em vista a qualidade técnica e estética do produto

11.3 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados nos
processos de acabamento

11.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas,
equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de acabamento

11.5 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequacao técnica dos
acabamentos

12. Colocacdo de sobrepalmilhas, atacadores e etiquetas

12.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais constitutivos das sobrepalmilhas,
atacadores e etiquetas

12.2 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais utilizados na coloca¢do de sobrepalmilhas,
atacadores e etiquetas

12.3 Apropriar-se dos procedimentos empregadas na colocagdo de sobrepalmilhas, atacadores e etiquetas, tendo em
vista o atendimento dos padrdes de referéncia

12.4 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados nos
processos de colocac¢do de sobrepalmilhas e etiquetas

12.5 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas,
equipamentos e ferramentas utilizados nos processos colocacdo de sobrepalmilhas e etiquetas

12.6 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequagdo técnica do produto
13. Queima de fios e remocdo de residuos

13.1 Identificar os diferentes sistemas de limpeza de produtos, suas caracteristicas e aplicacdes

13.2 Apropriar-se das técnicas e operagoes de queima de fios e linhas

13.3 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados nos
processos de queima de fios e remocdo de residuos

13.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de queima de fios e remocéao de residuos

13.5 Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequacdo técnica e estética do
produto

14. Acondicionamento do produto

14.1 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto as especificacdes do pedido (separacdo de grade, acondicionamento,
tipo e forma de embalagem, gravacdo de logomarca, rotulagem, enderegcamento)

14.2 Apropriar-se dos procedimentos de embalagem do produto indicados na instrucdo de trabalho e padrdes de
referéncia

14.3 Identificar os tipos, caracteristicas, funcdes e aplicacdo dos materiais utilizados no acondicionamento de calcados
14.4 Interpretar os critérios de qualidade nas operacdes de acondicionamento e enderecamento dos produtos, tendo
em vista a qualidade do processo

15. Seguranga

15.1 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
montagem e acabamento

16. Meio Ambiente

16.1 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
(retalhos) produzidos nos processos de montagem e acabamento

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais
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2. Apresentar postura ética em todas as acGes desenvolvidas e no relacionamento interpessoal.

3. Integrar as suas praticas as orienta¢des recebidas quanto a utilizacdo dos recursos materiais colocados a sua
disposicdo

4. Capacidades Organizativas

5. ldentificar formas de melhor organizar o ambiente de trabalho, tendo em vista a melhoria nas condi¢es de
trabalho e a prevencdo de acidentes.

6. Aplicar os fundamentos da qualidade nas situa¢cGes propostas.

7. Integrar as suas praticas as normas técnicas e orientacdes recebidas quanto a utilizagdo dos recursos
colocados a sua disposicao.

8. Capacidades Metodoldgicas

9. Organizar e apresentar, com clareza, dados e informacgdes técnicas.

10. Posicionar-se criticamente em relagdo a situagcGes propostas.

11. Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

1.Requisicao de Materiais

1.1 Ficha técnica e instrucdo de servico: interpretacdo, informacdes de produto, de processo, de materiais, estilo,
género

1.2 Padrdes de referéncia: protodtipo, amostra, cartelas de cores, pasta técnica, ficha técnica

1.3 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numerac¢ado de calcados

2.Materiais

2.1 Tipos, caracteristicas e propriedades: acabamento, tonalidade, defeitos, elasticidade

2.2 EspecificacBes técnicas

2.3 Aplicacdo

2.4 Armazenagem e estocagem (nogoes)

2.5 Manuseio

2.6 Qualidade técnica

2.7 Quantidades

3.Montagem

3.1 Selegdo de férmas, palmilhas e cabedais

3.2 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia, pasta técnica: informagdes de produto, de processo, de materiais
3.3 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numeracdo de calgcados

4. Conformacao de cabedal

4.1 Ficha técnica: informacgdes de produto, de processo, de materiais

4.2 Conformacdo: tipos, caracteristicas e aplicacOes

4.3 Materiais de cabedal, forro, reforgo: tipos, caracteristicas, propriedades, possiveis problemas, providéncias
4.4 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacGes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

5. Fixacdo de palmilha e cabedal

5.1 Ficha técnica: informacdes de produto, de processo, de materiais

5.2 Fixagdo: tipos, caracteristicas e aplicacbes

5.3 Materiais de fixagdo: tipos, caracteristicas, propriedades e aplicagoes.

5.4 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicagcOes, operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

5.5 Metrologia aplicada: sistemas de medidas

6. Aplicacdo de adesivo

6.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

6.2 Adesivos: tipos, caracteristicas, finalidades, aplicagcGes, cuidados, processos de colagem.

6.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicagcOes, operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

7. Operagdes de montagem

7.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

7.2 Sistemas de montagem : tipos (colado, ensacado, ponteado, califérnia, mocassim tubular, vulcanizado),
caracteristicas, finalidades e aplicacoes.

Pagina 9 de 39




mm Plano de Curso 11/12/2023 11:31

senicaticona oo Spendizsen nausist SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL @il
Centro de Formag&o Profissional Waldyr Diogo de Siqueira Pagina 10 de 39

7.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicagOes, temperatura, pressdo, tempo, operacao, regulagem, ajuste,
lubrificacdo e limpeza.

8. Correcdo de imperfeicGes da montagem

8.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia, pasta técnica: informacdes de produto e de processo.

8.2 Sistema de correcdo de imperfeicdo: tipos, caracteristicas, finalidades e aplicacbes.

8.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, temperatura, pressdo, tempo, operacao, manuseio, regulagem,
ajuste, lubrificacdo e limpeza.

9. Acabamentos

9.1 Fixacdo de solados, saltos e tacGes

9.2 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia, pasta técnica, informacdes de produto, de processo, de materiais.
9.3 Processo de fixacdo: tipos (colagem, pregos, parafusos, grampos), caracteristicas e aplicacdo, finalidade e
cuidados no processo de fixagao.

9.4 Materiais: tipos, caracteristicas e aplicagOes

9.5 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, temperatura, pressdo, tempo, operacao, manuseio, regulagem,
ajuste, lubrificacdo e limpeza.

10. Costura de solados

10.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informagdes de produto, de processo, de
materiais.

10.2 Linhas e agulhas: tipos, caracteristicas, finalidades, classificacdes, aplicacOes, cuidados.

10.3 Relag0es: linha x agulha; agulha x material.

10.4 Tipos de pontos: fixo, corrente

10.5 Tipos de costura: lateral, plantar

10.6 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operagdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.
11. Operagdes de acabamento

11.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informacgdes de produto, de
processo, de materiais.

11.2 Processos de acabamento: tipos, caracteristicas e aplicacOes

11.3 Materiais: tipos, caracteristicas e aplicacGes

11.4 Maquinas: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

11.5 Ferramentas e utensilios: tipos (escovas, lixas, pistolas de pintura)caracteristicas e aplicacdes

12. Colocacdo de sobrepalmilha, atacadores e etiquetas

12.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia, pasta técnica e informagdes de produto, de processo, de
materiais.

12.2 Sobrepalmilha (palmilhas internas, taloneiras), atacador e etiqueta: tipos, aplicacdes, caracteristicas, finalidade e
operacdes de colocacdo (colagem, costuras)

12.3 Materiais: tipos, caracteristicas e aplicacGes

12.4 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operagdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.
13. Queima de fios, remogdo de residuos

13.1 Ficha técnica, protodtipo, padroes de referéncia, pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

13.2 Sistema de limpeza: tipos, aplicacdo, caracteristica, definicdo, finalidade e cuidados.

13.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacGes, operagdo, manuseio, regulagem e temperatura.

14. Operacgdes de acondicionamento do produto

14.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia, pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

14.2 Acondicionamento: tipos, caracteristicas, procedimentos e funcoes

14.3 Materiais: tipos (embalagens, fitas, papéis), caracteristicas, funcdes e aplicacdes

15. Seguranga

15.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia

16. Meio ambiente

16.1 Geracao, classificacdo, segregacao e destinacao de residuos

17. Etica
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17.1 Etica nos relacionamentos sociais e profissionais
17.2 Etica no uso de maquinas e equipamentos

Mddulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [PREPARACAO E COSTURA DE CALGCADOS
Carga Horéria: 120

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo das atividades relativas a

Objetivo: x . . ; . :
) preparacdo e costura de calgados, considerando as normas técnicas, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Materiais

1.1 Ficha técnica, protdtipo e padrdes de referéncia

1.1.1 Interpretar as informacodes da ficha técnica quanto ao tipo de produto, operacdes, etapas e processos de
fabricacdo

1.1.2 Identificar os diversos sistemas de medida e numeracao de calcados

1.1.3 Correlacionar a ordem de produgdo com as indicacdes da ficha técnica

1.1.4 Dimensionar, de acordo com o lote e informacdes da ficha técnica, protétipo e padrGes de referéncia (amostra,
cartela, pasta técnica), os materiais requeridos para a confec¢do do produto

1.1.5 Correlacionar as caracteristicas dos materiais disponiveis com as indica¢des da ficha técnica, protdtipo e/ou os
padrdes de referéncia

1.1.6 Selecionar, com base nas indica¢Oes da ficha técnica, protétipo e padrdes de referéncia, os materiais requeridos
para a preparacado das pecas do cabedal

2. Caracteristicas fisicas dos materiais

2.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operagdes e processos
de confecgdo de calgados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos

2.2 Identificar as caracteristicas fisicas, as propriedades, aplicacdo, armazenagem e estocagem dos materiais na
producdo de calcados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos

2.3 Analisar as caracteristicas fisicas dos materiais (acabamento, tonalidade) e processos de confecg¢do a ser
empregado na preparacado e costura, tendo em vista a qualidade final do produto

2.4 Interpretar as indicagdes da ficha técnica, protétipo e requisitos do cliente quanto aos padrdes de referéncia (cor,
espessura), tendo em vista a requisicdo de materiais.

2.5 Identificar a aplicabilidade dos materiais nos diferentes processos e produtos, tendo em vista a requisicdo dos
mesmos

3. Preparacdo das Pecas do Cabedal do Calcado

3.1 Informagdes da ficha técnica, protétipo e padrdes de referéncia

3.1.1 Interpretar as informacgGes da ficha técnica, protdtipo e padrdes de referéncia relativas as operagdes de
preparagdo das pegas do cabedal

4. Divisdo e chanfracdo

4.1 Identificar os tipos e larguras de chanfros com suas respectivas aplicacfes e finalidades

4.2 Interpretar os procedimentos de ajuste das maquinas de divisdo e chanfracdo de pecas, tendo em vista o
atendimento das especificagcdes contidas na ficha técnica e/ou protétipo (espessura, tipo e largura de chanfro)

4.3 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrugdo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto

4.4 Avaliar, com base nas indicagGes contidas na instrucdo de trabalho, a adequacdo das pecas quanto a divisdo e
chanfragdo.

4.5 Apropriar-se dos procedimentos de operacgdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas nas
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operacdes de divisdo e chanfracdo

4.6 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de divisdo e
chanfracdo de pecas do cabedal

4.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de divisdo e chanfracdo de pegas do cabedal

5. Gravacdo de pecgas

5.1 dentificar os tipos de gravacdo, estampas, impressdes ou marcacgées (carimbacdo, serigrafia, alta frequéncia) a
serem realizadas sobre os materiais de calcados

5.2 Identificar, na instrucdo de trabalho, os dados a serem gravados, os materiais a serem gravados, os materiais a
serem utilizados na gravacdo e o processo de gravacao a ser realizado

5.3 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de gravacdo de pecas

5.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo de prensagem),
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de gravacao

5.5 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrucdo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto

5.6 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de gravacao
de pecas do cabedal

5.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de gravacao de pegas do cabedal

6. Reforgo de pecas

6.1 Identificar os tipos, as caracteristicas, propriedades, as formas de fixacdo e o posicionamento de materiais de
reforcos e a armacdo de calcados

6.2 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizagdo e/ou manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza
das maquinas nas operagoes de reforgo de pecas de calcados

6.3 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de refor¢o de pecas estabelecidos na instrucdo de
trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto

6.4 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de reforco
de pecas do cabedal

6.5 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de refor¢o de pecas do cabedal

7. Perfuro e marcagao

7.1 dentificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados nas operacdes de
marcacdo e perfuro de pegas

7.2 Interpretar as informacgGes quanto as operacgdes de perfuro e marcagdes constantes na instrucdo de trabalho,
tendo em vista o preparo das pecas

7.3 Identificar os diferentes tipos e sistemas de perfuro e marcagdo de pecas

7.4 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagcdes dos equipamentos, instrumentos e maquinas de perfuro e
marcacgoes

7.5 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizagdo e/ou manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza
das maquinas nas operagdes de marcagdo e perfuro de pecas de calcados

7.6 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de marcacdo e perfuro de pecas estabelecidos na
instrucdo de trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto

7.7 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
marcacao e perfuro de pegas do cabedal

7.8 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de marcacao e perfuro de pecas do cabedal

8. Virado de bordas de pecas e tiras

8.1 nterpretar a instrucdo de trabalho quanto as operagGes de virar pegas e tiras de calcados. Selecionar, com base
nas especificaces da instrucdo de trabalho, o tipo de adesivo e reforgo e a forma de aplicacdo dos mesmos

8.2 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas e maquinas de virar pegas, tendo em vista a
montagem do produto

8.3 Apropriar-se dos procedimentos de opera¢do, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas
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de virar pegas e componentes

8.4 Avaliar, com base nas especificacdes da instrucdo de trabalho, a posicao dos virados e a precisdo da largura dos
mesmos

8.5 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de virado de bordas de pecas e tiras estabelecidos
na instrucao de trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto

8.6 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de virar
bordas em pecas e tiras

8.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de virar bordas em pecas e tiras

9. Acabamento com pintura

9.1 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas e maquinas de acabamento com pintura e corregdo
em pecas, tendo em vista a qualidade do produto

9.2 Apropriar-se dos procedimentos de opera¢do, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas
de acabamento com pintura e corre¢do em pecas

9.3 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados nas operacdes de pintura
e correcao em pecas de calcados

9.4 Identificar os tipos de operacdes de pintura e correcdo em pecas de calgados de acordo com as necessidades do
processo, tendo em vista a qualidade final do produto

9.5 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de acabamento com pintura e correcdao em pecas
de acordo com os padrGes de referéncia, tendo em vista a qualidade final do produto

9.6 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
acabamento com pintura e corre¢do de pecas do cabedal

9.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de acabamento com pintura e correcdo de pecas do cabedal

10. Fixacdo de componentes e adornos

10.1 Identificar os tipos, as caracteristicas, as propriedades e as aplicacdes dos materiais a serem utilizados como
adornos de calgados.

10.2 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas, maquinas e operac¢des de fixacdo de
componentes e adornos em pecas do cabedal, tendo em vista a montagem do produto

10.3 Apropriar-se dos procedimentos de opera¢dao, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas
de fixacdo de componentes e adornos em pecas do cabedal

10.4 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de fixacdo de componentes e adornos em pecas
do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto

10.5 Interpretar os procedimentos operacionais de satlde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de fixacao
de componentes e adornos nas pecas do cabedal

10.6 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de fixacdo de componentes e adornos nas pegas do cabedal

11. Processo de colagem

11.1 Identificar os tipos, as caracteristicas, as propriedades e as aplicacdes dos materiais a serem utilizados nos
processos de colagem de pecas

11.2 Identificar outros tipos de fixacdo de pecas em calcados sem a utilizacdo de adesivos (costura direta, fita dupla
face).

11.3 Identificar os diferentes processos de colagem de pecas e aplicacdo de adesivos.

11.4 Identificar, na instrucdo de trabalho, as técnicas de colagem, os tipos de adesivos e materiais a serem utilizados
no processo nos diversos modelos de calcados

11.5 Identificar, na instrucdo de trabalho, o fluxo do processo de colagem a ser observado

11.6 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas, equipamentos e maquinas de colagem de pecas
tendo em vista a montagem do cabedal

11.7 Apropriar-se dos procedimentos de operacgdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas de colagem
de pecas do cabedal

11.8 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de colagem
de pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto
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11.9 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
colagem e fixacdo de pecas do cabedal

11.20 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de colagem e fixa¢do de pecas do cabedal

12. Refilo de excessos em pecas

12.1 Identificar, nos padrdes de referéncia, o sistema, tipo e caracteristicas de refilo recomendado

12.3 Identificar as caracteristicas técnicas dos materiais, modelo do calcado, tipos e distancia da costura

12.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas

12.5 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de refilo de
pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto

12.6 Interpretar os procedimentos operacionais de satde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de refilo
de excessos em de pecas do cabedal

12.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de refilo de excessos em pecgas do cabedal

13. Conformacdo de elevacdes de pecas

13.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados nas operagdes de
conformacdo de elevacdo de pecas e componentes de calgcados

13.2 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas, equipamentos e maquinas de conformacao de
pecas e componentes do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto

13.3 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas,
equipamentos e ferramentas de conformacdo de pegas do cabedal

13.4 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de
conformacdo de pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto

13.5 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
conformacdo de elevacdes em pecas e componentes do cabedal

13.6 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de conformacado de elevagGes em pecas e componentes do cabedal

14. Costura de Calgados

14.1 Linhas e agulhas

14.2 Identificar os sistemas internacionais de titulagem de linhas e fios

14.3 Identificar os tipos, caracteristicas, nUmero, classificacdo de pontas e aplicacdo das agulhas

14.4 Identificar a relacdo entre linha x agulha x material x tipo de costura, tendo em vista a qualidade final do produto
14.5 Selecionar, de acordo com a instrugdo de trabalho, as agulhas e linhas, considerando caracteristicas do produto,
materiais, instrucdes de trabalho e os padrdes de referéncia

15. Maquinas

15.1 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagdo das maquinas de costura, equipamentos, gabaritos, guias e
ferramentas utilizados nos processos de costura de calcados

15.2 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto ao tipo de produto e materiais a serem costurados

15.3 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas de costura

15.4 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
preparagdo de maquinas de costura

15.5 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de preparacao de maquinas de costura

16. Ergonomia

16.1 Identificar as posturas ergonométricas recomendadas em relagdo ao posto de trabalho, tendo em vista os
aspectos de saude e seguranca do trabalhador

16.2 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem de altura da maquina, tendo em vista o atendimento dos
aspectos ergondmicos

16.3 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis as operac¢des de costura
de pecas e componentes do calgcado

17. Operacgoes de Costura
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17.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem costurados

17.2 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo e ajuste das maquinas de costura

17.3 Identificar as maquinas, equipamentos e ferramentas requeridas para os processos de costura, tendo em vista o
atendimento das indicag¢Oes da instrucdo de trabalho, a seguranca, a qualidade final do produto e a produtividade do
processo

17.4 Identificar os tipos de costuras a serem executadas, suas caracteristicas e aplicacdes, tendo em vista a qualidade
final do produto

17.5 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de costura
de pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto

17.6 Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
costuras em pecas do cabedal

17.7 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracao, segregacao e destinacdo de residuos
produzidos nos processos de costura em pecas do cabedal

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Apresentar postura ética em todas as acGes desenvolvidas e no relacionamento interpessoal.

3. Integrar as suas praticas as orienta¢Oes recebidas quanto a utilizacdo dos recursos materiais colocados a sua
disposicdo

4. Capacidades Organizativas

5. ldentificar formas de melhor organizar o ambiente de trabalho, tendo em vista a melhoria nas condi¢es de
trabalho e a prevencdo de acidentes.

6. Aplicar os fundamentos da qualidade nas situacGes propostas.

7. Integrar as suas praticas as normas técnicas e orientacdes recebidas quanto a utilizagdo dos recursos
colocados a sua disposicao.

8. Capacidades Metodoldgicas

9. Organizar e apresentar, com clareza, dados e informacgdes técnicas.

10. Posicionar-se criticamente em relagdo a situagcGes propostas.

11. Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade

Plano da Unidade Curricular

1. Requisicdo de Materiais

1.1 Ficha técnica e instrucdo de servico: interpretacdo, informacdes de produto, de processo, de materiais, estilo,
género

1.2 Padrdes de referéncia: prototipo, amostra, cartelas de cores, pasta técnica, ficha técnica
1.3 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numerac¢ado de calcados

2. Materiais

2.1 Tipos: linhas, de reforco, de fixacdo, agulhas, metais

2.2 Caracteristicas e propriedades: acabamento, tonalidade

2.3 Especificacbes técnicas

2.4 Aplicacdo

2.5 Armazenagem e estocagem (nogdes)

2.6 Manuseio

2.7 Qualidade técnica

2.8 Quantidades

3. Preparacdo das Pecas do Cabedal do Calcado

3.1 Ficha técnica, protétipo, padrbes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores
3.2 Informagdes de produto, de processo, de materiais

4. Metrologia aplicada

4.1 Sistemas de medidas

4.2 Numeracgdo de calcados

5. Divisdo e chanfracao
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5.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
5.2 Tipos de chanfro

5.3 Largura, espessura e inclinacdo do chanfro

5.4 Aplicacao

5.5 Finalidade

5.6 Espessura da divisdo

5.7 Maquina: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

5.8 Afiacdo de navalhas

5.9 Seguranga: EPIs, EPCs, ergonomia, preven¢ao

5.10 Residuos: classificacdo, segregacao e destinagdo

6. Gravacdo de pecgas

6.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
6.2 Materiais de gravacao: fitas, tintas

6.3 Tipos de gravacao

6.4. Caracteristicas

6.5 Cuidados

6.6 Aplicacao

6.7 Finalidade

6.8 Maquina: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

6.9 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificacoes, referéncias

6.10 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preven¢ao

6.11 Residuos: classificacdo, segregacao e destinagdo

7. Reforgo de pecas

7.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
7.2 Materiais: tipos, caracteristicas e aplicagoes

7.3 Maquina: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

7.4 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preven¢ao

7.5 Residuos: classificagdo, segregacdo e destinacao

8. Perfuro e marcagao

8.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
8.2 Materiais de marcacao

8.3 Perfuro: tipos, caracteristicas,

8.4 Cuidados

8.5 Aplicacao

8.6 Finalidade

8.7 Maquinas: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

8.8 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificacbes

8.9 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preven¢ao

8.10 Residuos: classificacdo, segregacao e destinagdo

9 Virado de bordas de pecas e tiras

9.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
9.2 Tipo, caracteristicas e finalidade

9.3 Adesivos: tipos, caracteristicas e aplicacdo

9.4 Maquinas: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

9.5 Seguranga: EPIs, EPCs, ergonomia, preven¢ao

9.6 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacdao

10. Acabamento com pintura

10.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informagdes de produto, de
processo, de materiais.

10.2 Tintas: tipos, caracteristicas e aplicagdo

10.3 Maquinas: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

10.4 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao
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10.5 Residuos: classificacao, segregacdo e destinacao

11. Fixacdo de componentes e adornos

11.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informagdes de produto, de
processo, de materiais.

11.2 Componentes e adornos: tipos, caracteristicas e aplicacdo

11.3 Maquinas: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

11.4 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificagcoes

11.5 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao

11.6 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacao

12. Processo de colagem

12.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informagdes de produto, de processo, de
materiais.

12.2 Adesivos: tipos, caracteristicas, finalidades, aplicac6es, cuidados, processos de colagem.

12.3 Outros tipos de fixagdo: costura direta, fita dupla face

12.4 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

12.5 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificagcoes

12.6 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao

12.7 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacao

13. Conformacdo de elevacdes de pecas

13.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informagdes de produto, de processo, de
materiais.

13.2 Sistema de conformacdo: tipos, caracteristicas, finalidades, aplicacdes, cuidados.

13.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

13.4 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preveng¢ao

13.5 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacao

14. Refilo de excessos em pecas

14.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informacgdes de produto, de processo, de
materiais.

14.2 Sistema de refilo: tipos, caracteristicas, finalidades, aplicacdes, cuidados.

14.3 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

14.4 Ferramentais: caracteristicas, especificacdes, afiacdo

14.5 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao

14.6 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacao

15. Costura de Calgados

15.1 Linhas e agulhas

15.2 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informacgdes de produto, de processo, de
materiais.

15.3 Linhas e agulhas: tipos, caracteristicas, finalidades, classificacdes, aplicacOes, cuidados.

15.4 Relag0es: linha x agulha; agulha x material.

15.5 Tipos de costura

16. Maquinas

16.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informacgdes de produto, de processo, de
materiais.

16.2 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacOes, finalidades, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

16.3 Equipamentos, gabaritos, guias, ferramentas, refiladores, tipos, caracteristicas e aplicagOes

16.4 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preveng¢ao

16.5 Residuos: classificacdo, segregacdo e destinacao

17. Ergonomia

17.1 Posturas ergonométricas

17.2 Regulagem de altura da maquina e do assento

17.3 Segurancga: EPIs, EPCs e prevencao

18. Operacgoes de Costura
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18.1 Ficha técnica, prototipo, padroes de referéncia e pasta técnica: informagdes de produto, de processo, de
materiais.

18.2 Maquinas, equipamentos, gabaritos, guias, ferramentas e refiladores: operacdo e ajuste.

18.3 Tipos de costura

18.4 Principios basicos de costura

18.5 Segurancga: EPIs, EPCs, ergonomia, preveng¢ao

18.6 Residuos: classificacao, segregacao e destinacao

19. Ferramentas da Qualidade:

19.1 Ciclo PDCA

19.2 Brainstorming

Mddulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [PROCESSOS DE CORTE
Carga Horéria: 60

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo das

Objetivo: ~ - A , : .
) operagdes de corte de pecas e componentes de cal¢ados, considerando as normas técnicas, de salide e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Selecdo de Materiais

1.1 InformacGes da ficha técnica, protdtipo e padrdes de referéncia

1.1.1 Identificar os diferentes produtos que integram a categoria dos calgados (sapato, sandalia, bota, ténis), suas
principais caracteristicas e partes constitutivas

1.1.2 Interpretar as informacgodes da ficha técnica quanto ao tipo de produto, operacdes, etapas e processos de
fabricacdo

1.1.3. Identificar os diversos sistemas de medida e numeracdo de calgcados

1.1.4. Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operacgdes e
processos de confeccdo de calcados

1.1.5. Correlacionar a ordem de producdo com as indicagGes da ficha técnica

1.1.6. Dimensionar, de acordo com o lote e informacgdes da ficha técnica, protdtipo e padrdes de referéncia, os
materiais requeridos para a confec¢do do produto

1.1.7. Correlacionar as caracteristicas dos materiais disponiveis com as indicaces da ficha técnica, protétipo e/ou os
padrdes de referéncia.

1.1.8. Avaliar a qualidade técnica dos materiais disponiveis

2. Caracteristicas técnicas dos materiais

2.1 Identificar as caracteristicas técnicas, as propriedades e a aplicacdo dos materiais na produgdo de calgcados
2.2 Analisar as condicdes técnicas dos materiais e processos de confecgdo

2.3 Interpretar as indicagdes da ficha técnica, protétipo e requisitos do cliente quanto aos padrdes de referéncia (cor,
espessura, estampa,

2.4 Identificar a aplicabilidade dos materiais nos diferentes processos e produtos

2.5 Definir os materiais a serem utilizados nos processos de produgdo, considerando os aspectos técnicos e
econdmicos

3. Corte de Pecas e Componentes

3.1 Sistemas de corte

3.1.1 Apropriar-se dos diferentes métodos e/ou sistemas de corte empregados nos processos de produgdo de
calcados

3.1.2 Identificar as partes constitutivas do calcado, suas caracteristicas, funcdes e nomenclatura técnica
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3.1.3 Interpretar a ficha técnica quanto as caracteristicas das pecas a serem cortadas (configuracdao do modelo,
tamanho, quantidade, tipo de corte)e quanto ao sistema de corte a ser utilizado.

3.1.4 Avaliar a qualidade, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem cortados (defeitos, elasticidade,
acabamento, tonalidade) bem como as implicacdes destas no sistema de corte indicado na instrucdo de trabalho
3.1.5 Identificar o sentido de corte recomendado para cada tipo de material, tendo em vista uma melhor qualidade e
custo do produto final

3.1.6 Situar o melhor encaixe das pecas

3.1.7 Apropriar-se das técnicas de manuseio e acondicionamento dos materiais e navalhas

4. Maquinas, ferramentas e moldes

4.1 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto a preparagdo de maquinas, ferramentas e/ou moldes de corte

4.2 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo das maquinas, equipamentos, ferramentas e utensilios de corte
de pecas do calgado

4.3 Interpretar as informacdes e procedimentos técnicos contidos nos catalogos quanto ao preparo de maquinas e
ferramentas de corte

4.4 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizagdo e/ou manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza
das maquinas, ferramentas e/ou navalhas utilizados na execucdo do corte de pecas

4.5 Selecionar os moldes e navalhas de corte de acordo com as caracteristicas da peca a ser cortada e as indicacdes da
instrucdo de trabalho

4.6 Identificar os tipos, as caracteristicas e as aplicagGes das navalhas e cepos

4.7 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdes das ferramentas e fios de faca e navalha de corte de pecas

4.8 Apropriar-se das técnicas e procedimentos de preparacdo e afiacdo de facas de corte de pecgas

5. Operacgodes de corte

5.1 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto as operacGes de corte a serem executadas

5.2 Identificar o melhor posicionamento do material, das navalhas e moldes sobre o material a ser cortado

5.3 Analisar as condicdes técnicas do material a ser cortado

5.4 Definir o sentido de corte das pecas, considerando as caracteristicas do material e as indica¢des da instrucdo de
trabalho

5.5 Quantificar as pecas e componentes relativos ao produto

5.6 Identificar tipos, caracteristicas e aplicacdo dos diferentes sistemas de corte

5.7 Identificar, na instrucdo de trabalho, o sistema a ser utilizado (par a par, geométrico e convencional) no corte das
pecas

5.8 Identificar outras tecnologias aplicaveis ao corte de pecas de calcados

6. Conformidade de pecas

6.1 Avaliar, com base no padrdo estabelecido, a qualidade da superficie e do acabamento de bordas das pecas e
componentes cortados

6.2 Correlacionar as pecas cortadas com o molde

6.3 Identificar possiveis falhas e defeitos nas pecas cortadas

6.4 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios técnicos de avaliacdo (adequacdo) das pecas e
componentes cortados

7. Agrupamento de pecas

7.1 Quantificar as pecas cortadas.

7.2 Selecionar as pecas cortadas de acordo com a amostra (padrdes de referéncia - quantidades, tonalidades,
estampas, brilho)

7.3 Avaliar, com base nas indica¢Ges contidas na instrucdo de trabalho, a adequacdo das pecas quanto aos requisitos
indicados

8. Seguranga

8.1 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de corte de
pecas e componentes e preparacdo de maquinas, ferramentas e/ou moldes de corte

9. Meio Ambiente

9.1 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacdo e destinacdo de residuos (retalhos)
produzidos nos processos de corte e na preparacdo de maquinas e equipamentos de corte de pecas e componentes

Capacidades Sociais
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1. Capacidades Sociais

2. Apresentar postura ética em todas as acGes desenvolvidas e no relacionamento interpessoal.

3. Integrar as suas praticas as orienta¢Oes recebidas quanto a utilizacdo dos recursos materiais colocados a sua
disposicdo

4. Capacidades Organizativas

5. ldentificar formas de melhor organizar o ambiente de trabalho, tendo em vista a melhoria nas condi¢es de
trabalho e a prevencdo de acidentes.

6. Aplicar os fundamentos da qualidade nas situa¢cGes propostas.

7. Integrar as suas praticas as normas técnicas e orientacdes recebidas quanto a utilizagdo dos recursos
colocados a sua disposicdo.

8. Capacidades Metodoldgicas

9. Organizar e apresentar, com clareza, dados e informacgdes técnicas.

10. Posicionar-se criticamente em relagdo a situagGes propostas.

11. Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

1. Requisicdo de Materiais

1.1 Referenciais técnicos

1.1.1 Tipos de calcados (sapato, sandalia, bota, ténis, mocassim, tamancos)defini¢cGes, caracteristicas, partes
constitutivas, género, nomenclatura técnica

1.1.2 Ficha técnica e instrucdo de servico: definicdo, tipos, funcgdes, interpretacdo, informacgées de produto, de
processo, de materiais, estilo, género

1.1.3 Padrdes de referéncia: protétipo, material, norma técnica, instrucdo de trabalho, amostra, cartelas de cores,
pasta técnica, ficha técnica

1.1.4 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numerac¢3do de calcados

2. Produtos, processos e materiais

2.1 Normas técnicas: defini¢do, fungdo, aplicacdo, origem

2.2 Normas de higiene, saude e seguranca

2.3 Processos: tipos, etapas, dimensionamento (comprimento, quantidade e espessura)

2.4 Produtos: tipos, caracteristicas, funcbes, partes constitutivas

2.5 Couro: definicdo, origem, curtimento, acabamento, classificacdo, espessura, manuseio e aplicagdo

2.6 Materiais alternativos: defini¢cdo, constituicdo, tipos, caracteristicas, espessura, acabamento, manuseio e
aplicacao

2.7 Forros: definicdo, constituicdo, tipos, caracteristicas, espessura, acabamento, manuseio e aplicagdo

3. Materiais

3.1 Classificagdo: naturais e sintéticos

3.2 Caracteristicas e propriedades: origem, defeitos, elasticidade, acabamento, tonalidade

3.3 Especificacbes técnicas

3.4 Aplicacao

3.5 Inspecdo: ambientes, iluminacgdo, instrumentos

3.6 Armazenagem e estocagem

3.7 Manuseio

3.8 Qualidade técnica

3.9 Analise visual: cores, defeitos, dimensbes

3.10 Quantidades

4. Corte

4.1 Sistemas de corte

4.1.1 Tipos: par a par

4.1.2 geométrico

4.1.3 convencional

4.1.4 Enfestos

4.1.5 Caracteristicas

4.1.6 AplicagGes
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4.1.7 Sentido de corte

4.1.8 Encaixe de pecas

4.1.9 Aproveitamento de material

4.1.10 Manuseio, acondicionamento e conservacao de navalhas
4.1.11 Caracteristicas das pecas: tamanho; quantidade; tipo de corte, cddigos de numeracdo, pontos de preparacao,
vazadores e riscadores

5. Maquinas, ferramentas, moldes e utensilios

5.1 Tipos

5.2 Caracteristicas

5.3 Aplicacao

5.4 Preparacdo de maquinas e ferramentas: regulagem e ajustes
5.5 Conservacgdo: lubrificacdo e limpeza

5.6 Técnicas de operagdo e manuseio

6. Facas, cepos e navalhas de corte

6.1 Tipos

6.2 Caracteristicas

6.3 Aplicagoes

6.4 Selecdo

6.5 Preparacao

6.6 Afiacdo

7. Operacgodes de corte

7.1 Maquinas de corte: tipo, definicdo, caracteristicas, aplicacdo e condi¢Ges de uso (regulagem, ajuste, lubrificacao,
operacao)

7.2 Equipamentos de corte: tipos, definicdo, caracteristicas, aplicacdo e condi¢Ges de uso (mesa para corte manual,
régua metalica, esquadro, faca, laminas de corte, lima, esmeril, amolador, navalha, cepo, moldes)
7.3 Sistemas de corte: definicdo, corte manual, corte mecanico, outras tecnologias

7.4 Critérios de corte: elasticidade, sentido da estampa, sentido de corte, encaixe, gravacao ou fio, superficie, defeito,
acabamento, tonalidade, posicionamento do material, moldes e navalhas

7.5 NogOes de custos: aproveitamento de material, de tempo e recursos

7.6 Modelos: pecas constitutivas do produto, caracteristicas, funcdes

7.7 Agrupamento de pecas: critérios (tipos, cor, tonalidade, estampa, medidas)

7.8 Quantificacdo de pegas e componentes

7.9 Outras tecnologias de corte

7.10 Identificacdo de pecas

7.11 Residuos de corte: classificagdo, segregacdo e destinacdao

7.12 Seguranga: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao

8. Avaliacdo de conformidade

8.1 Qualidade de superficie

8.2 Qualidade de acabamento de bordas

8.3 Correlagdo com molde e padrdo de referéncia

8.4 Falhas e defeitos: tipos e caracteristicas

8.5 Critérios técnicos de avaliacdo de pegas e componentes

8.6 Quantidades

9. Agrupamento de pecas

9.1 Quantificacdo e agrupamento de pecas e componentes

9.1 Padrées de referéncia: quantidades; tonalidades estampas; brilho

9.2 Adequacdo de pecas e componentes

10. Seguranga

10.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia

11. Legislagdao ambiental

11.1 Geracao, classificacdo, segregacao e destinacao de residuos
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12. Seguranca no Trabalho

12.1 Organizacgao do local de trabalho

12.2 Manuseio de materiais e equipamentos
12.3 Prevencdo e combate a incéndio: PPCI

Mddulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [PRODUGAO DE SOLADOS E PALMILHAS
Carga Horéria: 60

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo das atividades relativas a

Objetivo: x . . ; . :
) preparacdo e costura de calgados, considerando as normas técnicas, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 1

e Produzir calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Ficha técnica, protdtipo e padrdes de referéncia

1.1 Interpretar as informacdes da ficha técnica quanto ao tipo de produto, operacdes, etapas e processos de
fabricacao.

1.2 Identificar os diversos sistemas de medida e numeracao de calcados

1.3 Correlacionar a ordem de producdo com as indicacdes da ficha técnica

1.4 Dimensionar, de acordo com o lote e informacdes da ficha técnica, protétipo e padrées de referéncia (amostra,
cartela, pasta técnica), os materiais requeridos para a confec¢do do produto

1.5 Correlacionar as caracteristicas dos materiais disponiveis com as indicacdes da ficha técnica, protdtipo e/ou os
padrdes de referéncia

1.6 Selecionar, com base nas indica¢Ges da ficha técnica, protétipo e padrbes de referéncia, os materiais requeridos
para a fabricacdo de palmilhas e solados

2. Materiais

2.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operagdes e processos
de confecgdo de calgados

2.2 Identificar as caracteristicas fisicas, as propriedades, aplicacdo, armazenagem e estocagem dos materiais na
producdo de calcados

2.3 Analisar as caracteristicas fisicas dos materiais (acabamento, tonalidade) e processos de confecg¢do a ser
empregado na fabricacdo de palmilhas e solados, tendo em vista a qualidade final do produto

2.4 Interpretar as indicagdes da ficha técnica, protétipo e requisitos do cliente quanto aos padrdes de referéncia (cor,
espessura)

2.5 Identificar a aplicabilidade dos materiais nos diferentes processos e produtos

3. Preparacdo de Palmilhas e Solados

3.1 Informagdes da ficha técnica, protétipo e padrdes de referéncia

3.2 Identificar os diversos sistemas de medidas e numerag¢do de tamanhos de calcados, tendo em vista o atendimento
dos requisitos definidos nos padrGes de referéncia

3.3 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto aos tipos de calcados, tipos de maquinas e processos a serem
empregados na fabricacdo de palmilhas e solados

3.4 Identificar, nos padrdes de referéncias, os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem
utilizados na fabricagdo de palmilhas e solados

4. Processo de colagem/fixacdo e acabamento

4.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos adesivos, produtos quimicos auxiliares ou produtos de
acabamento utilizados na fabricacdo de palmilhas e solados (viras, fachetes, solas, entressolas, tacos, saltos)

4.2 Identificar outros tipos de fixacdo de pegas em palmilhas e solados sem a utilizacdo de adesivos (blagueado,
injecdo direta, rebite da alma)

4.3 Identificar os diferentes processos de colagem de pecas, aplicacdo de adesivos e acabamentos empregados na
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fabricacdo de palmilhas e solados

4.4 |dentificar, na instrucdo de trabalho, o tipo de calcado, o processo de fixagdo (colagem, costura, grampo, pregos)
acabamento e o tipo de produto indicado para as diversas operac¢des de fixacdo e acabamento de palmilhas e solados
5. Processo de producdo da palmilha de montagem

5.1 Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados nos processos de
producdo de palmilhas e solados

5.2 Interpretar a instrucdo de trabalho quanto aos processos a serem empregados na fabricagdo de palmilhas e
solados

5.3 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das maquinas, equipamentos e ferramentas de fixacdo/colagem
utilizados nos processos de fabricacdo de palmilhas e solados

5.4 Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e
ferramentas de fabrica¢do de palmilhas e solados

5.5 Apropriar-se dos métodos, técnicas e procedimentos de operagdo das maquinas, equipamentos e ferramentas de
fabricacdo de palmilhas e solados

5.6 Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de fabricacdo
de palmilhas e solados, tendo em vista a qualidade final do produto

6. Gravacdo de pecgas

6.1 Identificar os tipos de gravagdo, estampas, impressdoes ou marcacgdes (carimbacdo, serigrafia, alta frequéncia) a
serem realizadas sobre os materiais de calcados

6.2 Identificar, na instrucdo de trabalho, os dados a serem gravados, os materiais a serem gravados, os materiais a
serem utilizados na gravacdo e o processo de gravacao a ser realizado

6.3 Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de gravacdo de pecgas

6.4 Apropriar-se dos procedimentos de operagdo, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo de prensagem),
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de gravagao

6.5 Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrucdo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto

7. Seguranga

7.1 Interpretar os procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
producdo de palmilhas e solados

8. Meio Ambiente

8.1 Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos (retalhos)
produzidos nos processos de produgdo de palmilhas e solados

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Apresentar postura ética em todas as acGes desenvolvidas e no relacionamento interpessoal.

3. Integrar as suas praticas as orienta¢Oes recebidas quanto a utilizacdo dos recursos materiais colocados a sua
disposicdo

4. Capacidades Organizativas

5. ldentificar formas de melhor organizar o ambiente de trabalho, tendo em vista a melhoria nas condi¢es de
trabalho e a prevencdo de acidentes.

6. Aplicar os fundamentos da qualidade nas situa¢cGes propostas.

7. Integrar as suas praticas as normas técnicas e orientacdes recebidas quanto a utilizagdo dos recursos
colocados a sua disposicao.

8. Capacidades Metodoldgicas

9. Organizar e apresentar, com clareza, dados e informacgdes técnicas.

10. Posicionar-se criticamente em relagdo a situagcGes propostas.

11. Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

1. Requisicdo de Materiais
1.1 Ficha técnica e instrucdo de servico: interpretacdo, informacdes de produto, de processo, de materiais, estilo,
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género

1.2 Padrdes de referéncia: protodtipo, amostra, cartelas de cores, pasta técnica, ficha técnica

2. Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numeracdo de calgcados

2.1 Materiais

2.2 Tipos, caracteristicas e propriedades: acabamento, tonalidade, defeitos, elasticidade

2.3 Especificacdes técnicas

2.4 Aplicacdo

2.5 Armazenagem e estocagem (nogoes)

2.6 Manuseio

2.7 Qualidade técnica

2.8 Quantidades

3. Ficha técnica, protétipo e padrées de referéncia

3.1 Ficha técnica, protétipo, padrbes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informagGes de produto, de
processo, de materiais

3.2 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numeracdo de calgcados

4. Processo de colagem/fixacdo e acabamento

4.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

4.2 Adesivos e produtos quimicos auxiliares de colagem: tipos, caracteristicas, finalidades, aplica¢Ges, cuidados
4.3 Processos de preparacao e colagem

4.4 Produtos quimicos de acabamento: tipos, caracteristicas, aplicagdes e cuidados.

4.5 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacGes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.
4.6 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificagcoes

5. Processo de producdo da palmilha de montagem

5.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacdes de produto, de processo, de
materiais.

5.2 Adesivos: tipos, caracteristicas, finalidades, aplica¢Ges, cuidados

5.3 Processos de colagem

5.4 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicagcOes, operacdo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.
6. Gravacdo de pecgas

6.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia e pasta técnica: informacgGes de produto, de processo, de materiais
6.2 Tipos e finalidades de gravacdo (frequéncia, serigrafia, queima, laser)

6.3 Materiais de gravacao: tipo (fitas, tintas), caracteristicas, aplicacdo e cuidados

6.4 Maquina: operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

6.5 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificacoes, referéncias

7. Seguranga

7.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia

8. Meio ambiente

8.1 Geracao, classificagdo, segregacdo e destinacdo de residuos

9. Equipes de trabalho

9.1 Defini¢do de objetivos e metas

9.2 Divisdo de papéis e responsabilidades

9.3 Lidar com criticas e sugestdes

9.4 Fatores de satisfacdo no trabalho

10. Dados e informagdes

10.1 Selecdo

10.2 Sistematizagao

10.3 Organizagao

10.4 Apresentacao

11. Apresentacdo de dados e informacgGes

11.1 Técnicas de apresentacdo

11.2 Recursos didaticos de apresentacdo: multimidia, kits didaticos
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12. Resolugdo de Problemas no trabalho
12.1 Analise de solucgGes.

12.2 Selecdo e aplicacdo de solucbes

13. Conceitos de organizacao

13.1 Educacgdo em Prevencgdo de Acidentes
13.2 GEPA/CIPA

13.3 Campanhas de seguranca

14. Pesquisa e analise de informacdes
14.1 Técnicas de Pesquisa

14.2 Fontes de consulta

14.3 Sele¢do de informacgdGes

14.4 Analise das informacdes e conclusdes

Mddulo/Série:  Especifico Il

Unidade Curricular: |CONFECCCAO DE PROTOTIPOS
Carga Horéria: 60

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a confeccéo de protétipos de diferentes

Objetivo: . . P . . .
) tipos de calgados, considerando as normas técnicas, de salde, seguranga e meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Modelar calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Processos de producdo

1.1 Interpretar o projeto e a instrugdo de trabalho, tendo em vista a confec¢do do protdtipo

1.2 Identificar os procedimentos operacionais, as diferentes etapas, as maquinas e equipamentos aplicados aos
processos de fabricacdo de calgcados, tendo em vista a confecgdo do protétipo

1.3 Apropriar-se dos procedimentos de manuseio, com regulagem, ajustes (temperatura, pressdo, tempo),
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados na confeccdo de protétipos

1.4 Identificar normas e procedimentos de qualidade de produtos, processos e materiais, tendo em vista a adequacao
técnica dos protétipos

1.5 Identificar as implicacGes da legislagcdo e dos procedimentos operacionais de saude e segurancga no trabalho nos
processos de producdo de calcados

1.6 Identificar as implicacGes da legislacdo ambiental e dos procedimentos operacionais relacionados a geracao,
segregacdo e destinacdo de residuos nos processos de producdo de calcados

2. Desenvolvimento

2.1 Identificar as ndo conformidades nos diversos processos e procedimentos técnicos empregados na confeccdo dos
prototipos, tendo em vista a adequacdo técnica, econdmica e atendimento dos padrdes de referéncia do produto
2.2 Analisar aspectos de qualidade relacionados ao calce, conforto e caimento do desenho das pegas com proporgoes
estéticas em harmonia com a forma e o pé

2.3 Identificar os ajustes necessarios nos moldes, materiais e processos com base nos testes de calce, tendo em vista
os padrdes de referéncia

2.4 Identificar os diversos processos e procedimentos técnicos para desenvolvimento de escala de moldes com vistas
a confeccdo de navalhas de corte, matrizes, dispositivos, etc., tendo em vista o atendimento dos padrdes de
referéncia e insercdo dos modelos na producdo em série

2.5 Identificar as implicagOes da legislacdo e dos procedimentos operacionais de saude e seguranca no trabalho nos
processos de producdo de calcados

2.6 Identificar as implicacoes da legislacdo ambiental e dos procedimentos operacionais relacionados a geracao,
segregacdo e destinacdo de residuos nos processos de producdo de calcados
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2.7 ldentificar a conformidade dos procedimentos, materiais e processos empregados na elaborac¢do de protdtipos e
desenvolvimento de recursos de apoio a producdo (navalhas de corte de vaquetas, solados e palmilhas, dispositivos,
matrizes, etc.) tendo em vista a validacdo das informacdes geradas no desenvolvimento do produto e constantes do
projeto

3. Documentacdo de informacdes

3.1 Apropriar-se do sistema de registros da empresa, tendo em vista a documentacdo das informacgdes relativas ao
processo de producgdo (recursos materiais e tecnoldgicos)

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Posicionar-se com embasamento ético em relacdo a situagdes e contextos apresentados.

3. Participar de grupos de trabalho, identificando problemas, propondo alternativas de solucdo e possiveis
melhorias para a situagdo proposta.

4. Capacidades Organizativas

5. Definir formas de melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.

6. Atuar de acordo com o sistema de gestdo da qualidade da empresa.

7. ldentificar oportunidades de melhor aproveitamento dos recursos colocados a sua disposicdo.

8. Capacidades Metodoldgicas

9. Integrar a comunicacdo oral e escrita a terminologia técnica apresentada e a identificada através de pesquisas
e leituras.

10. Fundamentar tecnicamente alternativas de solugdo em relagdo a problemas que interferem nas atividades
sob a sua responsabilidade.

11. Demonstrar iniciativa e analisar alternativas, no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas tecnoldgicas.

Plano da Unidade Curricular

1. Confeccdo de protdtipos

1.1 Projeto

1.2 Leitura e interpretagdo da ficha técnica, instrucdes de trabalho, desenhos, informacdes de produto, de processo,
de materiais.

1.3 Analise de padrdes de referéncia: protdtipo, amostra, cartelas de cores, pasta técnica, ficha técnica.

1.4 Ensaios fisicos e mecanicos: tipos, finalidades, aplicacdo

1.5 Maquinas, ferramentas, utensilios, equipamentos.

1.6 Materiais e componentes.

1.7 Medidas de otimizacdo e racionalizagdo de processos.

1.8 Normas ambientais, de seguranca, higiene, saude e ergonomia no trabalho.

2. Desenvolvimento

2.1 Producdo de calcados: técnicas, etapas, processos, sistemas

2.2 Sistemas e medidas de formas.

2.3 Etapas e processos de desenvolvimento de protétipos, moldes, escalas, matrizes, palmilhas, solados, dispositivos.
2.4 Sistema Internacional de Medidas e medidas aplicadas aos tamanhos dos calgados (ponto francés, ponto inglés).
2.5 Normas de seguranca e higiene no trabalho.

2.6 Meio ambiente: geracdo, classificacdo, segregacdo e destinacdo de residuos.

2.7 Validagdo do projeto.

3. Documentacgao

3.1 Ficha técnica e instrugdo de servico: interpretacdo, informacgGes de produto, de processo, de materiais, estilo,
género

3.2 Tipos e atualizacdo de registros: ficha técnica, cartelas, pasta técnica, amostras, especificacdes técnicas, etc.

4. Método de Analise e Solucdo de Problemas

4.1 Ferramentas da Qualidade

4.2 Custo/Beneficio

4.3 Desempenho do Produto
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4.4 Atendimento ao Cliente

4.5 Ferramentas da Qualidade

5. Trabalho e profissionalismo

5.1 Competéncia profissional

5.2 Qualidades pessoais e profissionais
5.3 Administragdo do tempo

5.4 Autonomia e iniciativa

5.5 Inovacado, flexibilidade e tecnologia

Mddulo/Série:  Especifico Il

Unidade Curricular: |[MODELAGEM DE CALCADOS
Carga Horéria: 240

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugao das atividades de modelagem

Objetivo: . o ., . ;
) de calcados, considerando as normas técnicas, de salide, seguranca e meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Modelar calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de
meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Elaboracdo da Modelagem

1.1 Realizagdo da modelagem técnica

1.2 Identificar a estrutura do pé humano, tipos de pés e comportamento dos mesmos nos diferentes calgados, tendo
em vista a elaboracdo de modelagem técnica de calgcados

1.3 Identificar os diferentes tipos de calcados (sapato, sandalia, bota, ténis) suas principais caracteristicas, partes
constitutivas e respectivas funcoes

1.4 Apropriar-se dos diversos sistemas de medidas e numeracao de calcados e formas

1.5 Identificar os diferentes tipos, aplicacdes, dimenses e materiais empregados nas formas

1.6 Identificar os tipos, as caracteristicas, as fungdes e a aplicabilidade dos materiais

1.7 Identificar as condi¢Ges técnicas dos materiais a serem empregados no produto, tendo em vista a definicdo dos
recursos, do tipo de modelagem a ser realizada e a qualidade final do produto

1.8 Apropriar-se das técnicas de desenho sobre o corpo de féorma planificado

1.9 Apropriar-se dos diferentes métodos de planificagdo do corpo de forma médio e identificacdo das linhas basicas
(CAD, manual)tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia

1.10 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas e utensilios aplicaveis a planificacdo do corpo de forma médio, palmilha da forma e identificacdo de
linhas basicas

1.11 Interpretar os critérios de qualidade contidos nos padrdes de referéncia

1.12 Apropriar-se dos procedimentos técnicos a serem seguidos na elabora¢do da modelagem técnica do calgado,
tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia e a qualidade final do produto

1.13 Apropriar-se dos diferentes métodos de transferéncia de desenhos do corpo de férma médio, palmilha da forma
e marcacao das linhas basicas (CAD, manual) tendo em vista o atendimento dos padrGes de referéncia

1.14 Apropriar-se das técnicas de desenho sobre o corpo de forma planificado

1.15 Interpretar os critérios de qualidade nas operacdes de planificagdo de corpo de forma médio e marcacdo de
linhas basicas (divisdo técnica), tendo em vista a qualidade do processo

1.16 Avaliar a compatibilidade das dimens6es da planificacdo com as da forma

1.17 Analisar as condic¢Oes técnicas das ferramentas de corte, dos materiais e dos moldes a serem destacados, tendo
em vista a qualidade do processo e do produto final

1.18 Apropriar-se das técnicas e processos de execucdo (corte e costura) e de ajuste da camisa de forma
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2. Destaque das pegas

2.1 Interpretar as informacgdes técnicas do projeto

2.2 Definir as adequacdes (aumentos e redugdes) necessarias nas pecas, tendo em vista a quantificacdo e o destaque
dos moldes

2.3 Apropriar-se dos procedimentos de operacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos, ferramentas e
utensilios empregados no destaque de pecas

2.4 Apropriar-se das técnicas de modelagem pela utilizacdo do sistema CAD 2D e 3D

2.5 Analisar as condi¢Ges técnicas das ferramentas de corte, dos materiais e dos moldes a serem destacados, tendo
em vista a qualidade do processo e do produto final

2.6 ldentificar, no destaque de moldes, o melhor posicionamento do material e encaixe de pecas, tendo em vista o
aproveitamento e a economicidade dos materiais

2.7 Especificar detalhes da peca destacada (pontos preparacao, piques, riscadores, vazadores, tipos de navalhas,
pegas por par, entre outras informagoes)

3. Ajustes na modelagem e validacdo do modelo

3.1 Apropriar-se dos procedimentos de ajuste aplicaveis aos diferentes tipos de modelos, tendo em vista os aspectos
técnicos, econdmicos e estéticos

3.2 Definir os ajustes requeridos nos moldes com base nos sistemas de producdo, materiais e processos, tendo em
vista os aspectos de custo, qualidade e produtividade

3.3 Apropriar-se dos métodos de apuragdo do consumo de materiais, tendo em vista a viabilidade econémica

4. Ficha Técnica

4.1 Identificar a estrutura do produto

4.2 Interpretar os critérios e procedimentos da empresa aplicaveis a apuracdo de consumos e elaboracdo da ficha de
produto

4.3 Identificar os tipos, caracteristicas técnicas e aplicacdes dos materiais, tendo em vista o estabelecimento da
estrutura de produto

4.4 |dentificar os aspectos técnicos do protdtipo (acabamentos, estética, estampas, amostras, cartelas, padroes,
gabaritos) tendo em vista o estabelecimento da estrutura de produto

4.5 Identificar estrutura do calcado através de técnicas de representacao grafica

5. Roteiro de producgdo

5.1 Identificar os diversos procedimentos técnicos a serem seguidos para estabelecer roteiros de producdo (sequéncia
operacional)

5.2 Interpretar os critérios de qualidade empregados na elaboracdo de roteiros de producao

5.3 Apropriar-se do sistema de registros da empresa, tendo em vista a elaboracdo do roteiro de producdo

6. Documentacdo de informacdes

6.1 Apropriar-se do sistema de registros da empresa, tendo em vista a documentacdo das informacdes relativas a
apuracao de consumos de materiais e do processo de producdo (recursos materiais, humanos e tecnolégicos)

6.2 Apropriar-se do sistema de registros da empresa, tendo em vista a documentacdo das informagdes coletadas no
desenvolvimento do produto (elaboracgdo da ficha técnica, cartelas, pasta técnica, amostras)

7. Saude, Seguranca

7.1 Identificar as implicagOes da legislacdo e dos procedimentos operacionais de saude, seguranca e ergonomia nos
processos de modelagem

8. Meio ambiente

8.1 Identificar as implicacoes da legislacdo ambiental e dos procedimentos operacionais relacionados a geracao,
segregacao e destina¢do de residuos produzidos nos processos de modelagem

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Posicionar-se com embasamento ético em relacdo a situagdes e contextos apresentados.

3. Participar de grupos de trabalho, identificando problemas, propondo alternativas de solucdo e possiveis
melhorias para a situagdo proposta.

4. Capacidades Organizativas

5. Definir formas de melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.
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Atuar de acordo com o sistema de gestdo da qualidade da empresa.

Identificar oportunidades de melhor aproveitamento dos recursos colocados a sua disposicao.

Capacidades Metodoldgicas

Integrar a comunicagdo oral e escrita a terminologia técnica apresentada e a identificada através de pesquisas

e leituras.

10. Fundamentar tecnicamente alternativas de solugdo em relagdo a problemas que interferem nas atividades
sob a sua responsabilidade.

11. Demonstrar iniciativa e analisar alternativas, no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,

considerando as mudancas tecnoldgicas.

L N

Plano da Unidade Curricular

1. Elaboracdo da Modelagem

1.1 Modelagem técnica

1.2 Anatomia, fisiologia e biomecanica do pé.

1.3 Classificacdo de modelos de calcados.

1.4 Sistemas de medidas de férmas e cal¢cados.

1.5 Férmas para calcados.

1.6 Materiais para Calcados.

1.7 Etapas do processo de modelagem.

1.8 Ferramentas de modelagem.

1.9 Desenho de calcados com auxilio dos pontos e linhas basicas.

1.10 Planifica¢do do corpo-de-férma: manual e CAD.

1.11 Pontos e Linhas Basicas: determinacdo, importancia.

1.12 Corpo-de-férma Médio: tipos, materiais e métodos de transferéncia.

1.13 Técnicas e manuseio das maquinas, equipamentos, ferramentas e utensilios na modelagem de calcados.
2. Destaque de pegas

2.1 Leitura e interpretacdo de projetos

2.2 Equipamentos, ferramentas, utensilios e softwares dedicados (2D e 3D): tipos, caracteristicas, aplicacdes,
operagdo e manuseio.

2.3 Extracdo e identificacdo de pecas, moldes do corpo-de-forma: técnicas e métodos

2.4 Aproveitamento de material: adequac¢do de moldes e encaixe de pecas

2.5 Tipos de identificacdo: tamanho; quantidade; cddigos de numeracdo, pontos de preparacao, vazadores, riscadores
e acabamentos de borda.

3. Ajustes na modelagem e validacdo do modelo

3.1 Procedimentos de ajuste.

3.2 Maquinas, equipamentos, ferramentas e utensilios: tipos, caracteristicas, aplicacdes, manuseio e operagao.
3.3 Adequacdo de moldes: aumentos e reducOes de pecas; aproveitamento de material e viabilidade técnica.
3.4 Identificacdo de pecas.

3.5 Apuragdo de consumo de materiais.

3.6 Validacdo do modelo.

4. Ficha Técnica

4.1 Estrutura do produto

4.2 Procedimentos e critérios de elaboragdo

4.3 Descricdo de produto.

4.4 Materiais: tipos, caracteristicas, aplicacdes, consumos.

4.5 Representacado grafica: produto, pecas

4.6 Aspectos estéticos: brilho, cor, estampa

5. Roteiro de producgdo

5.1 Sequéncia operacional.

6. Documentacdo de informacdes

6.1 Ficha técnica e instrugdo de servico: interpretacdo, informacgGes de produto, de processo, de materiais, estilo,
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género
7. Saude e seguranca

8. Meio ambiente

9. Habilidades basicas do relacionamento interpessoal
9.1 Respeito

9.2 Cordialidade

9.3 Disciplina

9.4 Empatia

9.5 Responsabilidade

9.6 Comunicacgao

9.7 Cooperagao

10. Trabalho em equipe

10.1 Estrutura

10.2 Organizagao

10.3 Definicdo de objetivos e metas

10.4 Definicdo de papéis e funcgdes

10.5 Ajustes interpessoais

10.6 RelagGes com o lider

10.7 Intermediacdo de conflitos

11. Liderancga

11.1 Tipos

11.2 Estilos

11.3 Caracteristicas

11.4 Coordenacdo de equipes

12. Controle emocional no trabalho

12.1 Perceber, avaliar e expressar emocgdes no trabalho
12.2 Fatores internos e externos

12.3 Autoconsciéncia

12.4 Inteligéncia emocional

13. Disseminacdo de informacGes

13.1 Técnicas de Pesquisa

13.2 Preparagao de materiais e recursos
13.3 Utilizagcdo de recursos audiovisuais
13.4 Apresentacao de dados e informacGes
14. Conceitos de planejamento, organizacdo e controle
14.1 Organizacao de ambientes de trabalho - Gestdo da Rotina
14.2 Delimitacdo de atividades

14.3 Definicdo de etapas

14.4 Previsdo de recursos

14.5 Elaboracdo de cronogramas

15. Seguranca no Trabalho

15.1 Mapa de riscos

15.2 Inspec¢bes de seguranca

15.3 PPRA

16. Qualidade Ambiental

16.1 Homem e o0 meio ambiente

16.2 Qualidade de vida

16.3 Prevencdo a poluicdo ambiental

6.2 Tipos e atualizacdo de registros: ficha técnica, cartelas, pasta técnica, amostras.

7.1 Legislacdo e procedimentos de salde, seguranca e ergonomia.

8.1 Legislagdo e procedimentos operacionais: geracao, classificacdo, segregacao e destinacao de residuos.
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16.4 Impactos ambientais

16.5 Aquecimento global

17. Qualidade Ambiental

17.1 Reciclagem de residuos

17.2 Descarte de residuos

17.3 Uso racional de Recursos e Energias disponiveis
17.4 A importancia da reciclagem

Mddulo/Série:  Especifico Il1

Unidade Curricular: [CONTROLE DA PRODUCAO
Carga Horéria: 50

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a realizagdo do controle da produgdo de

Objetivo: calgados, considerando os aspectos técnicos, de qualidade, salde, seguranga e meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Gerir a producdo de calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e
seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Controle da Producdo

1.1 Normas e especificacdes da qualidade

1.2 Identificar normas e especificagdes (origem, estrutura, organismos acreditadores nacionais e internacionais),
tendo em vista a compreensdo dos ensaios e controle da producdo

1.3 Avaliar os resultados dos ensaios fisicos, mecanicos, quimicos, de calce e conforto

2. Monitoramento de resultados operacionais

2.1 Avaliar os processos produtivos, considerando a qualidade do produto, a produtividade, pontualidade, eficiéncia,
refugos, retrabalho, aproveitamento, ociosidade, volume de producdo, horas extras, gastos, cumprimento de prazos,
indices de devolugdes, lucratividade, ponto de equilibrio, retorno sobre investimentos, tendo em vista o
monitoramento dos resultados, os objetivos da empresa e viabilidade do negécio

3. Solugdo de problemas e resultados ndo conformes

3.1 Identificar possiveis problemas e resultados ndo conformes, considerando prazos, qualidade, consumos, gastos
recursos humanos e tecnoldgicos, produtividade, eficiéncia dos processos, qualificacdo dos colaboradores,
aproveitamento e qualidade da matéria-prima, atendimento das metas de producdo, adequacdo dos métodos de
producdo, condicGes de seguranca dos trabalhadores e racionalizacdo do trabalho, tendo em vista a definicdo de
medidas preventivas e corretivas nos processos de produgdo

4. Realimentac¢do do planejamento com os dados operacionais apurados

4.1 Apropriar-se das técnicas e procedimentos de atualizagdo aplicaveis ao controle dos processos de producao,
tendo em vista a adequacdo de aspectos relacionados a atividades (cumpridas e ndo cumpridas) itens ndo atendidos e
ndo conformes, metas e prazos, indicadores de desempenho, estratégias de acao, recursos humanos e materiais

5. Seguranga

5.1 Identificar as implicacdes da legislacdo de seguranca, salde e ergonomia nas atividades de controle da producdo
6. Meio Ambiente

6.1 Identificar as implicacOes da legislacdo ambiental quanto a geracdo, segregacdo e destinacdo de residuos gerados
nas atividades de controle da producdo

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais
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2. Apresentar postura ética.

3. Coordenar grupos de trabalho da empresa, identificando e resolvendo problemas e propondo melhorias nos
produtos e servigos.

4. Capacidades Organizativas

5. Atuar em sintonia com os valores, metas e as diretrizes da empresa.

6. Comunicar-se, verbalmente e por escrito, com auxiliares, colegas, superiores e outros profissionais do seu
campo de trabalho.

7. Atuar como multiplicador de tecnologias.

8. Apresentar, na organizacdo e desenvolvimento das atividades profissionais, uma postura de
comprometimento e zelo com as diretrizes e metas da empresa.

9. Possuir uma visdo geral e coordenada de todas as fases do desenvolvimento do produto, considerando
conjuntamente os aspectos técnicos, organizativos, econdmicos e humanos envolvidos.

10. Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de saude, seguranca e meio
ambiente.

11. Capacidades Metodoldgicas

12. Tomar decisGes no planejamento e na resolucdo de problemas relacionados as atividades sob sua
responsabilidade.

13. Atuar profissionalmente, administrando os racionalmente os recursos materiais e humanos sob a sua
responsabilidade.

14. Demonstrar atitude proativa e empreendedora, atualizando-se continuamente e adaptando-se as mudancas
tecnoldgicas, organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas suas atividades profissionais.

Plano da Unidade Curricular

1. Controle da Qualidade

1.1 Normas e especificacdes da qualidade

1.2 Conceitos, origem e estrutura.

1.3 Organismos acreditadores nacionais e internacionais

1.4 Ensaios fisicos, mecanicos e quimicos (fundamentos, ensaios recomendados, interpretacdo de resultados, ajustes
e encaminhamentos).

1.5 Verificacdo de calce e conforto

1.6 Monitoramento de resultados

2. Monitoramento de processos produtivos.

2.1 Monitoramento de processos produtivos

2.2 Controle da qualidade do produto e processo, Produtividade, eficiéncia, pontualidade, retrabalhos, refugos,
devolugdes, horas extras, aproveitamento, gastos

2.3 Avaliacdo de resultados operacionais

3. Solugdo de ndo conformidades

3.1 Metodologias de identificacdo, desenvolvimento, implantacdo e acompanhamento de medidas de solugdo para
nao conformidades.

3.2 Solucdo de problemas e resultados ndo conformes

3.3 Ferramentas de gestdo e solucdo de problemas

3.4 Medidas preventivas e corretivas

3.5 Plano de acdo

4. Atualizacdo do sistema de informacdes

4.1 Atualizacdo de dados e informacdes referentes a gestdo da rotina e a gestdo das melhorias.

4.2 Atividades, metas, prazos ou objetivos cumpridos.

4.3 Atividades, metas, prazos ou objetivos ndo conformes.

4.4 Atividades ndo conformes: Estratégias de acdo, prazos, recursos humanos e materiais.

4.5 Procedimentos de atualizacdo do planejamento

5. Seguranga

5.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia

6. Legislacdo ambiental
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6.1 Geracao, classificagdo, segregacdo e destinacdo de residuos
7.Seguranca no Trabalho

7.1 Procedimentos e normas de seguranca no trabalho
7.2 Saude ocupacional

8. Meio ambiente e sustentabilidade:

8.1 Responsabilidades socioambientais

8.2 Politicas publicas ambientais

8.3 A industria e 0 meio ambiente

9. Organizacdo de ambientes de trabalho

10. Qualidade de vida no trabalho

11. Autorrealizacdo

Mddulo/Série:  Especifico Il1

Unidade Curricular: [OTIMIZAGAO DA PRODUCAO

Carga Horéria: 100

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para otimizagéo dos processos da producéo,
Objetivo: através da eliminagdo de perdas, aplicacdo de métodos de melhoria e principios da gestdo ambiental, da qualidade, da seguranca e
salde no trabalho.

Unidade de Competéncia 3

e Gerir a producdo de calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e
seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Aplicacdo de conceitos dos sistemas de eliminacdo de perdas

1.1 Apropriar-se das técnicas relativas a aplicacdo de Sistema de Eliminacdo de Perdas

2. Aplicacdo de métodos de melhoria no processo de producdo

2.1 Apropriar-se da metodologia de Analise e Solucdo de Problemas, tendo em vista a melhoria dos processos de
producdo

2.2 Elaborar, com base na avaliacdo dos resultados, projetos de melhoria aplicaveis aos processos de producdo
2.3 Estimar, com base nas melhorias propostas para os processos de producdo, o tempo de amortizacdo dos
investimentos realizados

3. Aplicacdo de principios da gestdo ambiental, da qualidade, da seguranca e saude no trabalho

3.1 Aplicar as ferramentas da qualidade nos processos de produgdo, tendo em vista a otimizacdo dos mesmos
3.2 Interpretar a legislacdo ambiental basica nacional e internacional aplicavel aos processos de producdo (gestdo de
residuos, custos com reciclagem, tratamento), tendo em vista a sustentabilidade dos processos

4. Aplicacdo de metodologias de treinamento e orientacdo de pessoas

4.1 Apropriar-se das técnicas de demonstracdo de procedimentos operacionais

4.2 Apropriar-se das tecnologias dos recursos multimidias

4.3 Apropriar-se das metodologias e procedimentos de conducdo de reunides

4.4 Apropriar-se das metodologias e procedimentos de recrutamento, selecdo e integracdo de pessoas

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Apresentar postura ética.

3. Coordenar grupos de trabalho da empresa, identificando e resolvendo problemas e propondo melhorias nos
produtos e servigos.

4. Capacidades Organizativas

5. Atuar em sintonia com os valores, metas e as diretrizes da empresa.
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6. Comunicar-se, verbalmente e por escrito, com auxiliares, colegas, superiores e outros profissionais do seu
campo de trabalho.

7. Atuar como multiplicador de tecnologias.

8. Apresentar, na organizacdo e desenvolvimento das atividades profissionais, uma postura de
comprometimento e zelo com as diretrizes e metas da empresa.

9. Possuir uma visdo geral e coordenada de todas as fases do desenvolvimento do produto, considerando
conjuntamente os aspectos técnicos, organizativos, econdmicos e humanos envolvidos.

10. Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de saude, seguranca e meio
ambiente.

11. Capacidades Metodoldgicas

12. Tomar decisGes no planejamento e na resolucdo de problemas relacionados as atividades sob sua
responsabilidade.

13. Atuar profissionalmente, administrando os racionalmente os recursos materiais e humanos sob a sua
responsabilidade.

14. Demonstrar atitude pro-ativa e empreendedora, atualizando-se continuamente e adaptando-se as mudangas
tecnoldgicas, organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas suas atividades profissionais.

Plano da Unidade Curricular

1. Sistemas de eliminacdo de perdas

1.2 Conceitos dos sistemas de eliminagdo de perdas.

1.3 Sistema Toyota de Producgdo (just in time, kanban, sistema de Troca rapida de ferramenta) analise de fluxos,
tecnologia da 1.4 Produc¢do Otimizada (OPT), sistemas de producgdo flexivel, teoria das restricdes (gargalos), analise de
fluxo de valor.

2. Elaboracdo de projetos de melhoria

2.1 Identificacdo de problemas e oportunidades de melhoria.

2.2 Escolha do problema: gravidade, urgéncia, tendéncia e visao sistémica.

2.3 Problemas: definicdo, classificacdo, tipos, quantificacao.

2.4 |dentificacdo, coleta e anadlise das causas dos problemas.

2.5 Procedimentos, ferramentas e metodologias para melhoria de processos.

2.6 Tempo de amortizagdo de investimentos

2.7 Aplicacdo de métodos de melhoria no processo de producao.

3. Gestdao ambiental, da qualidade, da seguranca e saude no trabalho

3.1 Principios de gestdo da qualidade

3.2 Principios da gestdo ambiental (gestdo de residuos, coleta seletiva, reciclagem, tratamento, destinacdo de
residuos)

3.3 Principios da seguranca e saude no trabalho (EPIs, EPCs, procedimentos de manuseio de produtos quimicos,
inflamaveis, toxicos)

3.4 Planejamento estratégico

4. Treinamento e orienta¢do de pessoas

4.1 Metodologias de treinamento e orientacdo de pessoas.

4.2 Técnicas da demonstragdo

4.3 Procedimentos de utilizacdo de recursos multimidias.

4.4 Técnicas de conducgdo de reunides.

4.5 Procedimentos de recrutamento, selecdo e integracao de novos colaboradores.

5. Cultura empresarial

5.1 Trabalho em equipe

5.2 Resolugdo de conflitos

5.3 Valores individuais e coletivos

5.4 Definicdo da organizac¢do do trabalho e dos niveis de autonomia

6. Técnicas de negociacao

6.1 Administragdo de recursos Humanos

6.1.1 Recrutamento e selegdo
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6.1.2 Treinamento e desenvolvimento

6.1.3 Avaliacdo de desempenho

6.1.4 Principios das relagdes humanas

6.1.5 Relacionamentos internos e externos na organizacgao
6.1.6 Absenteismo

6.1.7 Legislacdo trabalhista

7. Tomada de Decisdo

7.1 DecisGes Programadas

7.2 DecisGes ndo programadas

7.3 Avaliacdo de resultados

8. Trabalho e profissionalismo:

8.1 Empreendedorismo

8.2 Planejamento Profissional: ascensdo profissional, formagdo profissional, investimento educacional
8.3 Empregabilidade

8.4 Sustentabilidade

Mddulo/Série:  Especifico Il1

Unidade Curricular: [PLANEJAMENTO DA PRODUGCAO.
Carga Horéria: 150

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para o desenvolvimento das atividades

Objetivo: inerentes ao planejamento da produgdo, considerando os aspectos técnicos, de qualidade, salide, seguranca e meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Gerir a producdo de calcados respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e
seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Dimensionamento da capacidade produtiva

1.1 Estabelecer a sequéncia operacional dos processos produtivos, considerando os melhores resultados na producao
e na qualidade do produto.

1.2 Identificar as diferentes escalas de tempo (minutos, segundos, DMH, TMU)

1.3 Identificar as diferentes técnicas aplicaveis a medicdo do trabalho nas linhas de produgdo (cronometragem,
amostragem do trabalho, MTM- Medida do Tempo dos Métodos, tabelas), tendo em vista o dimensionamento da
capacidade produtiva.

1.4 Apropriar-se das técnicas de determinacdo dos tempos operacionais.

1.5 Apropriar-se das técnicas de elaboracdo de balanceamento da producdo (dimensionamento da capacidade de
producdo), tendo em vista a definicdo de leiautes e a previsdo de recursos, conforme estrutura da empresa e
programacdo da producdo

1.6 Determinar a capacidade produtiva da linha de producdo.

1.7 Definir os recursos humanos, materiais e tecnoldgicos requeridos de acordo com a capacidade da linha de
producdo e metas de producao.

1.8 Determinar a velocidade de abastecimento dos equipamentos de transporte automatizados, de acordo com a
capacidade da linha de producdo, metas de produgdo e recursos disponiveis.

1.9 Planejar linhas produtivas, considerando as metas de producdo, tipos de produtos, capacidade de produgdo e
otimizacdo de recursos disponiveis.

2. Previsdo de recursos

2.1 Apropriar-se das técnicas aplicaveis a previsdo de recursos humanos requeridos, tendo em vista a estrutura da
empresa e a programagao da produgdo.

2.2 Apropriar-se das técnicas aplicaveis a identificacdo e quantificacdo de maquinas, mdveis e equipamentos
requeridos, tendo em vista a estrutura da empresa e programacdo da producdo.
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2.3 Apropriar-se das técnicas aplicaveis a previsdao de materiais requeridos, tendo em vista a estrutura da empresa e
programacdo da producdo.

3. Elaboracdo de leiautes

3.1 Identificar a ldgica do processo produtivo de calgados, tendo em vista a previsdo dos postos de trabalho na
definicdo do leiaute.

3.2 Identificar a postura ergonGmica mais adequada para o trabalhador nos processos produtivos, tendo em vista o
atendimento desse critério na definicdo do leiaute das linhas de producao.

3.3 Identificar as escalas empregadas em desenhos, tendo em vista a elaboracdo representacgées graficas.

3.4 Apropriar-se das técnicas de elaboracdo de representagGes graficas, tendo em vista os procedimentos técnicos,
legais e a infraestrutura disponivel na definicdo de leiautes para linhas produtivas de calgados.

3.5 Identificar leiautes de acordo com o tipo, configuracdo e aplicacdo.

3.6 Avaliar as vantagens e desvantagens dos diferentes tipos e configuracdes de leiautes de linhas de producgdo, tendo
em vista a definicdo do modelo mais apropriado ao espaco fisico disponivel e tipologias de producao.

3.7 Interpretar os procedimentos referentes a prédios e instalages industriais (CLT, codigo de obras...), tendo em
vista a definicdo do leiaute para industrias de calgados.

3.8 Identificar os aspectos a serem considerados na definicdo de leiautes de linhas de producdo: infraestrutura
(acessos, luminosidade, ventilacdo, vizinhanca, topografia, ...), legislacdo, normas, técnicas de elaboracao,
equipamentos e instala¢Ges disponiveis, volume de producdo e variabilidade de produto.

4. Calculos de custos de producdo, preco de venda e ponto de equilibrio operacional e financeiro

4.1 Identificar os métodos de apuragdo, nomenclatura e a classificacdo dos custos e despesas, tendo em vista o
calculo de preco de venda e do ponto de equilibrio operacional e financeiro.

4.2 identificar as diferentes unidades de medida (resma, m?, grosa, kg, ...) aplicaveis aos célculos de consumos, custos
e despesas, tendo em vista determinagdo de precos de venda.

4.3 Apropriar-se das técnicas de calculo e apuracdo de consumos de materiais, tendo em vista o calculo dos custos,
despesas, preco de venda e ponto de equilibrio operacional e financeiro.

4.4 Apropriar-se dos métodos de apuracao de custos e despesas, tendo em vista o calculo de preco de venda e ponto
de equilibrio.

4.5 Apropriar-se das técnicas de determinacdo de perdas variaveis (quebras), tendo em vista o calculo dos gastos,
preco de venda e ponto de equilibrio.

4.6 Apropriar-se das técnicas de determinacdo do preco de venda do produto e céalculo do ponto de equilibrio
operacional e financeiro.

4.7 Estimar os recursos financeiros (receitas e gastos) requeridos para os processos produtivos.

4.8 Apropriar-se das técnicas de calculo do custo minuto do processo produtivo e calculo de tarifas de servicos
terceirizados, tendo em vista o equilibrio operacional e financeiro.

5. Programacdo da producdo

5.1 Identificar os diversos niveis de planejamento aplicaveis a programacao da producdo de calcados.

5.2 Identificar os procedimentos para efetuar previsGes de demanda.

5.3 Apropriar-se dos procedimentos aplicaveis ao planejamento agregado, de acordo com a demanda de mercado,
capacidade produtiva e politica da empresa.

5.4 Apropriar-se dos procedimentos aplicaveis ao plano mestre de producdo (PMP), de acordo com a demanda de
mercado, capacidade produtiva e politica da empresa.

5.5 Apropriar-se das técnicas aplicaveis ao planejamento de recursos materiais e controle de estoques.

5.6 Apropriar-se dos procedimentos aplicaveis ao sequenciamento das atividades.

6. Estabelecimento de indicadores de desempenho operacionais

6.1 Definir indicadores operacionais (indices de eficiéncia, produtividade, qualidade, pontualidade, refugos,
retrabalho, aproveitamento, ociosidade, tempo parado, volume de producdo, horas extras, cumprimento de
prazos,...), tendo em vista a programacao da produgdo, os objetivos e metas da empresa.

7. Documentacdo para informacdo, orientacdo e controle da producdo.

7.1 Apropriar-se do sistema de registros da empresa relativos aos tempos operacionais, sequéncia operacional,
balanceamento/dimensionamento da producgio, controle de estoques, controle de prazos, ordem de fabricacéo,
aproveitamento de material, apuracdo de consumos, gastos e preco de venda, tendo em vista a documentag¢do dos
controles da producéo.
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8. Seguranga

8.1 Identificar as implicagOes da legislacdo de seguranca, saude e ergonomia nas atividades de planejamento da
producdo.

9. Meio Ambiente

9.1 Identificar as implicacOes da legislacdo ambiental quanto a geracdo, segregacdo e destinacdo de residuos gerados
nas atividades de planejamento da producdo.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

2. Apresentar postura ética.

3. Coordenar grupos de trabalho da empresa, identificando e resolvendo problemas e propondo melhorias nos
produtos e servigos.

4. Capacidades Organizativas

Atuar em sintonia com os valores, metas e as diretrizes da empresa.

6. Comunicar-se, verbalmente e por escrito, com auxiliares, colegas, superiores e outros profissionais do seu
campo de trabalho.

7. Atuar como multiplicador de tecnologias.

8. Apresentar, na organizacdo e desenvolvimento das atividades profissionais, uma postura de
comprometimento e zelo com as diretrizes e metas da empresa.

9. Possuir uma visdo geral e coordenada de todas as fases do desenvolvimento do produto, considerando
conjuntamente os aspectos técnicos, organizativos, econdmicos e humanos envolvidos.

10. Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de saude, seguranca e meio
ambiente.

11. Capacidades Metodoldgicas

12. Tomar decisGes no planejamento e na resolucdo de problemas relacionados as atividades sob sua
responsabilidade.

13. Atuar profissionalmente, administrando os racionalmente os recursos materiais e humanos sob a sua
responsabilidade.

14. Demonstrar atitude pro-ativa e empreendedora, atualizando-se continuamente e adaptando-se as mudangas
tecnoldgicas, organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas suas atividades profissionais.

v

Plano da Unidade Curricular

1. Dimensionamento da capacidade

1.1 Defini¢cdo de sequéncia operacional

1.2 Estudo de tempos e movimentos: Métodos de trabalho, racionalizacdo, economia de movimentos
1.3 Escalas de tempo (s, cmin, dmh e tmu)

1.4 Conversoes de tempos

1.5 Técnicas para medir o trabalho

1.6 Cronometragem

1.7 Amostragem do trabalho

1.8 Medida do tempo dos métodos (MTM)

1.9 Tabelas de tempo

1.10 Balanceamento da producgdo (dimensionamento da capacidade produtiva)

1.11 Defini¢dao de pessoal.

1.12 Definicdo de maquinas, mdveis e equipamentos.

1.13 Definicdo de abastecimentos, secagens e velocidades de equipamentos automatizados de transporte.
1.14 Planejamento de linhas produtivas

2. Previsao de recursos

2.1 Previsdo de pessoal

2.2 Previsdo de maquinas moveis e equipamentos

2.3 Previsdo dos materiais requeridos
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3. Leiautes

3.1 Correlagdo entre os produtos a fabricar, volume de producdo, sequéncias operacionais, recursos de manufatura e
a infra-estrutura existente.

3.2 Organizagdo de postos de trabalho e ergonomia.

3.3 Analise de fluxos

3.4 Plantas baixas: escalas em representacGes graficas, selo, orientacdo, legenda.

3.5 Leiaute: tipos de leiaute, configuracdo de cada tipo, aplicacdo de cada tipo, escolha do tipo de leiaute;

3.6 Fatores a considerar: tipologia de fabricacdo, produtos a fabricar, volume de producdo, processo de fabricacdo
escolhido, materiais envolvidos, legislacdo vigente,espacos disponiveis e planejamento de areas necessarias.
3.7 Técnica de elaboragdo: aspectos técnicos, organizacionais, econémicos, legais, ambientais e de seguranca.
3.8 Prédios industriais: procedimentos para prédio existentes e para novos prédios industriais.

4. Custos

4.1 Nomenclatura e classificagcdo dos custos e despesas.

4.2 Métodos de apuragao

4.3 Unidades de medida de consumos.

4.4 Apuracdo de consumos de matérias primas.

4.5 Determinagdo de perdas variaveis.

4.6 Custos de matérias primas.

4.7 Custos fixos

4.8 Despesas de distribuicdo (despesas de vendas)

4.9 Preco de venda

4.10 Lucro bruto, lucro liquido, IRPJ.

4.11 Previsdo de receitas e gastos.

4.12 Ponto de equilibrio operacional e financeiro.

4.13 Custo minuto e tarifas de servicos de terceiros.

4.14 Programacao

4.15 Planejamentos estratégico, tatico e operacional.

4.16 Previsdes de demanda

4.17 Planejamento agregado

4.18 Capacidade produtiva

4.19 Plano mestre de produgio (PMP/MPS)

4.20 Planejamento de recursos materiais

4.21 Controle de estoques

4.22 Programacao da producdo

5. Indicadores de desempenho

5.1 Definicdo de indicadores de desempenho operacionais: Produtividade, qualidade, eficiéncia, pontualidade,
refugos, retrabalho, ociosidade, aproveitamento, tempo parado, volume de producdo, horas extras, cumprimento de
prazos

6. Documentacao

6.1 Documentacdo para informacgdo, orientacdo e dos controles da producao.

6.2 Documentos: Ficha técnica de produto, sequéncias operacionais, tempos operacionais, capacidades produtivas,
consumos de materiais, aproveitamentos, controle de estoques, controle de pedidos, controle de ordens de
fabricacdo, plano mestre de producdo, planejamento de materiais, controle de custos e despesas, ponto de equilibrio
operacional e financeiro.

7. Seguranga

7.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia

8. Legislacdo ambiental

8.1 Geracao, classificagdo, segregacdo e destinacdo de residuos

9. Etica

9.1 Conceitos

9.2 Cddigo de ética profissional

10. Técnicas de Comunicacao
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10.1 Oral

10.2 Escrita

10.3 Visual

10.4 Interatividade

10.5 Sistematizacdo e apresentacdo de ideias
10.6 Utilizagcdo de recursos audiovisuais
11. Virtudes profissionais

11.1 Responsabilidade

11.2 Iniciativa

11.3 Honestidade

11.4 Sigilo

11.5 Prudéncia

11.6 Perseveranga

11.7 Imparcialidade

12. Visdo Sistémica

12.1 Conceito

12.2 Pensamento sistémico

12.3 Cultura organizacional

12.4 Microcosmo e macrocosmo

13. Estrutura organizacional

13.1 Estrutura organizacional: formal e informal
13.2 FungGes e responsabilidades

13.3 Organizacgao das funcgGes, informacdes e recursos
13.4 Controle organizacional

13.5 Sistema de responsabilidade

13.6 Sistema de autoridade

13.7 Sistema de decisdo

13.8 Sistema de comunicacdo

14. Sistema de Gestdo Qualidade

14.1 1SO9001: aspectos centrais

15. Sistema de Gestdo Ambiental

15.1 1SO14000: aspectos centrais

16. Cadeia produtiva

17. Mercados interno e externo

18. Expectativas e demandas do mercado
19. Ameacas e oportunidades
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