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Nome do Curso: TECNICO EM MECATRONICA
CBO: 300110 Ocupacao: Técnico em mecatrdnica - robdtica
Modalidade: Habilitacdo Técnica de Nivel Médio

Carga Horaria Total: [1200

Nivel de Qualificagdo: |3

Area Tecnolégica: Automacao e Mecatrdnica

Eixo Tecnolégico: Controle e Processos Industriais

Atuar no desenvolvimento de sistemas automatizados de manufatura, implementar e manter maquinas e equipamentos

Competéncia Geral: automatizados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Habilitar o profissional para atuar no desenvolvimento de sistemas automatizados de manufatura, implementar e
Objetivos Gerais: manter maquinas e equipamentos automatizados, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satde
e seguranca e de meio ambiente.

- Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas técnicas, de
qualidade, de satde e seguranca e de meio ambiente. - Implementar maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de sadde e seguranca e de meio ambiente. -
Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura, respeitando
procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salide e seguranca e de meio ambiente. Aplicar os fundamentos da
comunicacdo oral e escrita relacionados a mecatrdnica; Aplicar os fundamentos da grandezas e funcionamento de
circuitos elétricos; Favorecer, através dos fundamentos de eletroeletrnica aplicaveis aos sistemas automatizados de
manufatura, a construcdo de uma base consistente que possibilite o desenvolvimento das competéncias profissionais
do Técnico em Mecatr6nica. Examinar o funcionamento de dispositivos de controle, o acionamento de maquinas e 0s
equipamentos automatizados de manufatura; Entender o processamento de sinais eletrbnicos em maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura; Aplicar a gestao dos processos de manutengdo de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura; Entender o processamento de sinais eletrdnicos em maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura; Executar os principais processos de usinagem mecénica manual e em
maquinas convencionais; Aprofundar o processo formativo de projetos de sistemas automatizados de manufatura;
Aplicar os sistemas l6gicos programaveis de manufatura; Empregar os conhecimentos de sistemas l6gicos
programaveis no controle de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

Objetivos Especificos:

Modulo/Série:  Basico
Unidade Curricular: [FUNDAMENTOS DA COMUNICACAO
Carga Horaria: 75

Ampliar a capacidade de comunicacéo, nas suas diferentes formas, através do fortalecimento dos fundamentos técnicos e cientificos
requeridos para o desenvolvimento das competéncias profissionais do Técnico em Mecatrdnica.

Objetivo:

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas
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Interpretar textos técnicos em lingua portuguesa e lingua estrangeira.

Aplicar os principios da redacgdo técnica.

Comunicar-se oralmente e por escrito, inclusive em meio eletronico.

Interpretar cronogramas.

Aplicar as etapas basicas de planejamento.

Utilizar recursos de informatica.

Pesquisar informacdes técnicas em literatura especifica, inclusive em meio eletrénico.
Organizar dados em formuldrios ou documentos especificos.

NV A WNE

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

Demonstrar atitudes éticas nas acGes e nas relagdes interpessoais.

Demonstrar postura de conciliagdo nas situagdes de conflito.

Capacidades Organizativas

Participar de grupos de trabalho, apresentando sugestdes e respeitando as opinides dos demais integrantes.
Organizar e transmitir, com clareza, dados e informacgdes técnicas.

Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.

Integrar as suas praticas as orientacOes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

9. Ter cuidado com ferramentas e instrumentos colocados a sua disposicado.

10. Capacidades Metodoldgicas

11. Apresentar diferentes alternativas de solucdo nas situagdes propostas.

12. Demonstrar organizagdo nos proprios materiais e no desenvolvimento das atividades.

13. Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

NV A~ WN

Plano da Unidade Curricular

. Texto Técnico;

. Metodologia de Pesquisa;

. Comunicacgdo Oral;

. Tecnologia da Informacao;

Etica;

. Dados e informacodes;

. Conflitos interpessoais;

. Pesquisa e analise de informacdes

0NV AWN R

odulo/Serie Bo 0
Unidade Curricular: [FUNDAMENTOS DE ELETROTECNICA
Carga Horéria: 120

Favorecer, através dos fundamentos de eletroeletronica aplicaveis aos sistemas automatizados de manufatura, a construcéo de uma

Objetivo: ; P ; P e . o
) base consistente que possibilite o desenvolvimento das competéncias profissionais do Técnico em Mecatrdnica.

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.
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Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. - Reconhecer fundamentos de eletricidade aplicaveis aos sistemas de controle e automacao.
- Identificar os tipos de instrumentos de Medicao.

- Aplicar fundamentos de eletricidade na medi¢do de grandezas elétricas.

- Interpretar representacdes graficas aplicaveis aos Elétricos.

s wnN

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais
- Demonstrar atitudes éticas nas a¢des e nas relacdes interpessoais.
- Demonstrar postura de conciliacdo nas situacdes de conflito.
2. Capacidades Organizativas
- Participar de grupos de trabalho, apresentando sugestdes e respeitando as opinides dos demais integrantes.
- Organizar e transmitir, com clareza, dados e informacGes técnicas.
- Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.
- Integrar as suas praticas as orientagdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de saude e seguranca no
ambiente de trabalho.
- Ter cuidado com ferramentas e instrumentos colocados a sua disposicdo.
3. Capacidades Metodoldgicas
- Apresentar diferentes alternativas de solucdo nas situacGes propostas.
- Demonstrar organizagao nos préprios materiais e no desenvolvimento das atividades.
- Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade

Plano da Unidade Curricular

. Poténcias de base;

. Numeros decimais e fracionarios;

. Mdltiplos e submuiltiplos;

. ConversoOes de base numéricas;

. Resolugdo de sistemas (lineares);

. Fungdes: 19grau, 29rau, exponencial, logaritmica, trigonométricas;
. Representacdo grafica de funcdes;

. Eletrostatica;

. Fontes de energia;

. Grandezas elétricas e suas unidades de medida;
. Poténcia e energia elétrica;

. Instrumentos de medida (voltimetro, amperimetro, osciloscopio);
. Leis de Ohm;

. Leis de Kirchoff;

. Associacdo de resistores;

. Circuitos de Corrente Continua;

. Indutores;

. Capacitores;

. Relagdes trigonométricas;

. Circuitos RC, RL e RLC;

. Circuitos de Corrente Alternada;

. Magnetismo e Eletromagnetismo;

. Transformadores

O 00O NOUL B WN B
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oaulo/Serie Basico
Unidade Curricular: [FUNDAMENTOS DE MECANICA
Carga Horéria: 90

Favorecer, através dos fundamentos de mecénica aplicaveis aos sistemas automatizados de manufatura, a construgéo de uma base

Objetivo: - L . o A L L
) consistente que possibilite o desenvolvimento das competéncias profissionais do Técnico em Mecatrénica.

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satiide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. - Interpretar desenhos técnicos (mecéanicos) aplicaveis aos sistemas automatizados

2. - ldentificar a aplicabilidade de fundamentos de mecanica relativos aos sistemas automatizados

3. - ldentificar a aplicabilidade de fundamentos de elementos de maquinas relativos aos sistemas automatizados
4. -Identificar a aplicabilidade de fundamentos de mecanica na medi¢do de grandezas fisicas.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar atitudes éticas nas a¢des e nas relacdes interpessoais.

- Demonstrar postura de conciliacdo nas situacdes de conflito.

2. Capacidades Organizativas

- Participar de grupos de trabalho, apresentando sugestdes e respeitando as opinides dos demais integrantes.
- Organizar e transmitir, com clareza, dados e informacGes técnicas.

- Integrar os principios da qualidade as atividades sob a sua responsabilidade.

- Integrar as suas praticas as orientagdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de saude e seguranca no
ambiente de trabalho.

- Ter cuidado com ferramentas e instrumentos colocados a sua disposicdo.

3. Capacidades Metodoldgicas

- Apresentar diferentes alternativas de solucdo nas situacGes propostas.

- Demonstrar organizacao nos préprios materiais e no desenvolvimento das atividades.

- Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

1. Desenho Técnico;

2. Ferramentas manuais;

3. Mecénica;

4. Qualidade Total;

5. Ferramentas da Qualidade;

6. Manuseio de materiais e equipamentos.
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Mddulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [GESTAO DA MANUTENCAO
Carga Horéria: 30

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a gestdo dos processos

Objetivo: de manutencdo de méaquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. - Analisar, para fins de levantamento de dados técnicos, as caracteristicas de funcionamento dos
equipamentos e dispositivos aplicados aos sistemas de controle e automacao, tendo em vista a elaborac¢do do
plano de manutencao.

2. - Correlacionar, para fins de levantamento de dados técnicos, as caracteristicas dos
equipamentos/dispositivos aplicados aos sistemas de controle e automacdo com os padrdes estabelecidos
pelo fabricante, tendo em vista a elaboracdo do plano de manutencao.

3. - Organizar, em documentacdo especifica, os dados técnicos relativos aos sistemas de controle e automacao
coletados, tendo em vista as elaboragdo do plano de

4. manutencao.

5. - ldentificar as ferramentas, instrumentos e equipamentos de acordo com a técnica aplicada a manutencdo de
sistemas de controle e automacdo, tendo em vista a elaboracdo do plano.

6. - Diferenciar, para fins de especificagdo, as técnicas de manutencado aplicaveis aos sistemas de controle e
automacdo, tendo em vista a elaboracdo do plano de manutencao.

7. - ldentificar os mddulos do software de gerenciamento aplicaveis aos sistemas de controle e automacao,
tendo em vista a elaboragdo do plano de manutencéo.

8. -Selecionar os dados técnicos relevantes dos equipamentos/dispositivos a serem cadastrados no software de
gerenciamento da manutencdo, tendo em vista a elaboracdo do plano de manutencao.

9. - ldentificar, no software de gerenciamento da manutencdo, os campos onde serdo inseridos os dados
técnicos selecionados, tendo em vista a elaborac¢do do plano de manutencao.

10. - Identificar, no software de gerenciamento, o procedimento para a emissdo das ordens de servico relativas a
manutencdo dos equipamentos e dispositivos de controle e automacao.

11. - Identificar os componentes relativos a equipamentos e dispositivos de controle e automacdo mais
propensos a falhas, tendo em vista a elaborac¢do do plano de manutencao.

12. - Interpretar, para fins de selecdo dos procedimentos de analise de falhas, o histérico de operacdo e
manutencdo do equipamento/dispositivo de controle e automacéo (banco de dados), tendo em vista a
elaboracdo do plano de manutencéo.

13. - Interpretar, para fins de selecdo dos procedimentos de anadlise de falhas, o manual do fabricante do
equipamento/dispositivo de controle e automacao, tendo em vista a elaboracdo do plano de manutencg3o.

14. - Definir o procedimento de analise de falhas a ser utilizado na manutencdo do equipamento/dispositivo de
controle e automacdo, tendo em vista a elaboracdo do plano de manutencao.

15. - Estabelecer, de acordo com a técnica a ser utilizadas, as etapas de manutencdo dos equipamentos e/ou
dispositivos de controle e automacgdo, tendo em vista a elaborag¢do do plano de manutencéo.

16. - Determinar o tempo de execug¢do e/ou a periodicidade das a¢cdes de manutencdo dos equipamentos e/ou
dispositivos de controle e automacdo, tendo em vista a elaborac¢do do plano de manutencao

17. - Determinar os itens considerados criticos, tendo em vista a composicdo de estoque e elaboracdo do plano
de manutencdo.

18. - Especificar as caracteristicas técnicas dos itens criticos, tendo em vista a composicdo de estoque e
elaboragdo do plano de manutencéo.
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Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar os valores éticos nas relagées sociais e nas agdes do campo profissional.

- Interagir nas situagGes de conflito, buscando o consenso, o respeito as opinides e pontos de vista dos membros da
equipe de trabalho.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar na capacitacdo de equipes.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Aplicar as ferramentas da qualidade nos processos.

- Desenvolver as atividades atendendo os procedimentos técnicos e respeitando as normas de salde e seguranga e
meio ambiente.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢cdo de acordo com as recomendacdes recebidas e
procedimentos técnicos.

3. Capacidades Metodoldgicas

- Posicionar-se criticamente em relacdo a situagdes propostas, fundamentando-as tecnicamente.

- Propor alternativas para melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.

- Demonstrar iniciativa e analisar alternativas no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas tecnoldgicas.

Plano da Unidade Curricular

. Dados Técnicos;

. Tipos de manutencdo;

. Plano de Manutencdo;

. Software de Gerenciamento de manutencdo;

. Ordem de servico;

. Pontos criticos em sistemas de controle e automacao;
. Histdrico de manutencdo de equipamentos e dispositivos de controle e automacao;
. Analise de falhas;

. Cronograma;

10. Método de Analise e Solucdo de Problemas;

11. Etica;

12. Lideranga;

13. Organizacdo de equipes;

14. Conflitos nas Organizagoes;

15. Qualidade de vida no trabalho

O 00N UL B WN B
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Unidade Curricular: [IMPLEMENTACAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
Carga Horéria: 120

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a implementagéo de

Objetivo: maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.
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Capacidades Técnicas

1.

w

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

- Interpretar diagramas eletromecanicos, desenhos técnicos e manuais, tendo em vista a instalacdo de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar, nos projetos e manuais, as caracteristicas técnicas dos equipamentos e dispositivos, tendo em
vista a instalacdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar o plano de instalacdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar as caracteristicas e fun¢Oes das ferramentas aplicaveis a instalacdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Identificar as ferramentas de instalagdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura de
acordo com os processos de montagem estabelecidos.

- Identificar os materiais relativos a instalacdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura de
acordo com as caracteristicas técnicas do projeto.

- Interpretar, em conformidade com o projeto, o plano de instalagdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Identificar componentes e/ou dispositivos em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura em
conformidade com o leiaute do projeto e com as recomendag¢Ges de montagem especificadas no manual.

- Interpretar, para fins de instalagdo, os procedimentos técnicos relativos a montagem de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar a legislacdo de seguranca, saude e meio ambiente aplicavel ao uso de ferramentas nas atividades
de montagem de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar, para fins de instalacdo, a interligacdo de equipamentos na instalacdo de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar, para fins de instalagdo, os procedimentos técnicos relativos a interligacdo de equipamentos na
instalacdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretara legislagcdo de seguranca, saude e meio ambiente aplicavel ao uso de ferramentas em atividades
de interligacdo de equipamentos nas instalagdes de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.
- Identificar, no projeto, os procedimentos de testes em subsistemas de maquinas e equipamentos industriais
automatizados de manufatura.

- Selecionar instrumentos especificos para a realizagdo de testes em subsistemas de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar de acordo com os resultados dos testes, as necessidades de adequac¢do da instalacdo do
subsistema da maquina ou equipamento automatizado de manufatura.

- Interpretar diagramas eletromecanicos, desenhos técnicos e manuais, tendo em vista o comissionamento de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar as caracteristicas funcionais do projeto, tendo em vista o comissionamento de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar o plano de instalacdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, tendo em
vista o seu comissionamento.

- Identificar, para fins de parametrizacdo das fungGes, os parametros iniciais do projeto, tendo em vista o
comissionamento de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar, no projeto, os insumos necessarios para a manufatura, tendo em vista o comissionamento de
maquinas e equipamentos automatizados.

- Selecionar, com base nas informacdes do projeto, os insumos necessarios para a manufatura, tendo em vista
o comissionamento de maquinas e equipamentos automatizados.

- Identificar, no comissionamento, o funcionamento dos sistemas de seguranca das maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Selecionar, para fins de comissionamento, os equipamentos e instrumentos necessarios para realizacdo de
testes nas maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar, para fins de comissionamento, o procedimento de opera¢do da maquina e/ou equipamento
automatizado de manufatura.

- Verificar, para fins de comissionamento, se o funcionamento da maquina e/ou equipamento automatizado
de manufatura esta de acordo com os requisitos do cliente.
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27. - Interpretar, no comissionamento, a legislacdo de seguranca, saide e meio ambiente aplicavel ao uso de
equipamentos e instrumentos nas atividades de testes de funcionalidade.

28. - Planejar as modificacGes ou ajustes necessarios nas maquinas e equipamentos em processo de
comissionamento.

29. - Identificar, para fins de atualizacdo da documentacdo, as alteragdes realizadas no projeto durante a
implementagdo do mesmo.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar os valores éticos nas relagées sociais e nas agdes do campo profissional.

- Interagir nas situagGes de conflito, buscando o consenso, o respeito as opinides e pontos de vista dos membros da
equipe de trabalho.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar na capacita¢do de equipes.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Aplicar as ferramentas da qualidade nos processos.

- Desenvolver as atividades atendendo os procedimentos técnicos e respeitando as normas de salde e seguranga e
meio ambiente.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢cdo de acordo com as recomendacgdes recebidas e
procedimentos técnicos.

3. Capacidades Metodoldgicas

- Posicionar-se criticamente em relacdo a situagdes propostas, fundamentando-as tecnicamente.

- Propor alternativas para melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.

- Demonstrar iniciativa e analisar alternativas no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas tecnoldgicas.

Plano da Unidade Curricular

. Equipamentos e instrumentos mecanicos;
. Documentagao técnica;

. Comissionamento;

. Analise de falhas;

. Identificacdo de parametros;

. Caracteristicas dos Materiais;

. Identificacdo dos materiais segundo aplicagao;
. Tipos de dispositivos de seguranca;

. Andlise de dispositivos de seguranca;

10. Disseminacdo de informacdes;

11. Trabalho e profissionalismo

O 00O NO UL B WN B

O 0 erie pe 0
Unidade Curricular: [MANUTENCAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
Carga Horéria: 60

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a manutengéo de

Objetivo: maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas
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26

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

- Analisar, para fins de execuc¢do, o plano de manutencdo de maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

- Analisar a Ordem de Servico, tendo em vista a realizacdo da manutencdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Identificar os registros de ocorréncias de falhas, tendo em vista a manuteng¢do das maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar, no histdrico de ocorréncias, as causas e consequéncias quanto a falhas em maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- Estabelece ac¢Oes de intervencdo em funcdo da andlise do historico de manutencgdo realizada nas maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura.

- ldentificar materiais, componentes e ferramentas indicados no plano de manutencdo, tendo em vista a
execucdo da manutencdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar os equipamentos de protecao indicados no plano de manutengdo, tendo em vista a execugdo da
manutencdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Utilizar ferramentas/equipamentos de diagndstico de falhas, tendo em vista a execucdo da manutencdo de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Aplicar procedimentos de identificacdo de causas de falhas, tendo em vista a execucdo da manutencdo de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Definir solugGes de reparagdo para as falhas identificadas, tendo em vista a execugdo da manutencdo de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar a legislacdo de seguranca, saude e meio ambiente aplicavel a execucdo das atividades de
diagndstico de falhas.

- Interpretar os procedimentos e normas técnicas referentes a execugdo das atividades de diagndstico de
falhas.

- Planejar a reparacdo da falha, tendo em vista a manutencdo de maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

- Definir a organizacdo do ambiente de trabalho, tendo em vista a manutencdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Analisar, para fins de execucdo, o planejamento de reparacdo da falha, tendo em vista a manutencao de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar a legislacdo de seguranca, saude e meio ambiente aplicavel a execucdo das atividades de
reparacdo de falhas em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar os procedimentos e normas técnicas referentes a execuc¢do das atividades de reparacdo de
falhas em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Planejar a substituicdo de componentes, tendo em vista a manutencdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Analisar, para fins de execucdo, o planejamento de substituicdo de componentes, tendo em vista a
manutencdo de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar a legislacdo de seguranca, saude e meio ambiente aplicavel a execucdo das atividades de
substituicdo de componentes em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar os procedimentos e normas técnicas referentes a execucdo das atividades de substituicao de
componentes em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar os procedimentos e normas técnicas referentes a execuc¢do de ajustes e corre¢cdes em maquinas
e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar as instrucGes contidas no manual do fabricante quanto a execucdo de ajustes e correcdoes em
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar as caracteristicas e a aplicabilidade das ferramentas, componentes e instrumentos de medida,
tendo em vista a na execucdo de ajustes e corre¢cbes em maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

- Identificar as caracteristicas e a aplicabilidade dos instrumentos de testes, tendo em vista a verificacdo do
funcionamento da maquina ou equipamento automatizado de manufatura.

. - Comparar o funcionamento da maquina ou equipamento automatizado de manufatura com as
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43,

44,

45,

especificacbes do manual.

- Estabelecer os parametros de funcionamento da maquina ou equipamento automatizado de manufatura de
acordo com os resultados dos testes.

- Identificar, para fins de registro, as falhas nas maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, em
conformidade com as correcdes realizadas.

- Identificar, para fins de registro, as acdes de manutencdo realizadas na maquina ou equipamento
automatizado de manufatura.

- Identificar, para fins de registro, as alteracGes realizadas por ocasido da manutencdo na maquina ou
equipamento automatizado de manufatura.

- Identificar as inspegdes requeridas, considerando o plano de manutencdo de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Selecionar as ferramentas, e equipamentos de inspe¢do recomendados, tendo em vista a manutencdo das
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar as caracteristicas e a aplicabilidade das ferramentas e equipamentos de inspecdo recomendados,
tendo para a manuteng¢do das maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar as normas de seguranca aplicaveis a inspecdao das maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

- Identificar os procedimentos de registro dos resultados relativos as inspecdes realizadas, tendo em vista a
documentagdo da manutencdo das maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar, no processo, os dados relevantes para a inspecdo das maquinas e equipamentos automatizados
de manufatura.

- Selecionar os instrumentos de coleta de dados no processo, tendo em vista a avaliacdo de desempenho de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar os procedimentos de registro dos dados coletados no processo, tendo em vista a documentacao
da avaliacdo de desempenho de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Comparar, para fins de avaliacdo de desempenho, os dados coletados no processo com padrdes de
referéncia estabelecidos pelo fabricante.

- Identificar as caracteristicas e a aplicabilidade das ferramentas de analise de resultados, tendo em vista a
avaliacdo do desempenho de maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Interpretar os resultados obtidos pela andlise realizada, tendo em vista a avaliacdo de desempenho de
maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

- Identificar as ferramentas da qualidade aplicaveis a avaliagdo de desempenho de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Identificar, com base nos resultados obtidos pela aplicacdo das ferramentas da qualidade na avaliacdo de
desempenho, as necessidades de atualizacdo do plano de manutencdo das maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.

- Identificar os procedimentos de registro dos resultados obtidos pela aplicacdo das ferramentas da
gualidade, tendo em vista na avaliacdo do desempenho de maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

- Identificar possibilidades de adequacdes no processo, considerando os resultados obtidos pela aplicagdo das
ferramentas da qualidade na avaliacdo do desempenho de maquinas e equipamentos automatizados de
manufatura.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas acdes do campo profissional.

- Interagir nas situagdes de conflito, buscando o consenso, o respeito as opinides e pontos de vista dos membros da
equipe de trabalho.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar na capacitacdo de equipes.

- Coordenar a equipe de trabalho.
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- Aplicar as ferramentas da qualidade nos processos.

- Desenvolver as atividades atendendo os procedimentos técnicos e respeitando as normas de salde e seguranga e
meio ambiente.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢cdo de acordo com as recomendacgdes recebidas e
procedimentos técnicos.

3. Capacidades Metodoldgicas

- Posicionar-se criticamente em relacdo a situagdes propostas, fundamentando-as tecnicamente.

- Propor alternativas para melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.

- Demonstrar iniciativa e analisar alternativas no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas tecnoldgicas.

Plano da Unidade Curricular

1. Equipamentos de diagndsticos aplicados a manutencao;

2. Técnicas de montagem e desmontagem de maquinas e dispositivos mecanicos;
3. Lubrificacao;

4. Sistema de vedacdo;

5. Materiais e equipamentos

Modulo/Série:  Especifico |

Unidade Curricular: [PROCESSOS DE USINAGEM
Carga Horaria: 90

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a execugdo dos

Objetivo: S . o A S
) principais processos de usinagem mecanica manual e em maquinas convencionais.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. -ldentificar, para fins de ajustagem, a necessidade de alinhamento dos dispositivos de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura, tendo em vista a montagem de protétipos.

2. - Estabelecer as operac¢Oes a serem realizadas quanto a usinagem e ajustagem das pecas, tendo em vista a
montagem de prototipos.

3. - Definir os testes de funcionamento do protdtipo de dispositivos e equipamentos automatizados de
manufatura.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar os valores éticos nas relagées sociais e nas agdes do campo profissional.

- Interagir nas situagGes de conflito, buscando o consenso, o respeito as opinides e pontos de vista dos membros da
equipe de trabalho.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar na capacita¢do de equipes.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Aplicar as ferramentas da qualidade nos processos.

- Desenvolver as atividades atendendo os procedimentos técnicos e respeitando as normas de salde e seguranga e
meio ambiente.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢cdo de acordo com as recomendacgdes recebidas e
procedimentos técnicos.

3. Capacidades Metodoldgicas
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- Posicionar-se criticamente em relacdo a situagdes propostas, fundamentando-as tecnicamente.

- Propor alternativas para melhor organizar o ambiente e o desenvolvimento do trabalho.

- Demonstrar iniciativa e analisar alternativas no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade,
considerando as mudancas tecnoldgicas.

Plano da Unidade Curricular

. Material de construcdo mecanica;

. Tratamento térmico;

. Conjuntos mecanicos;

. Tecnologia e ensaios dos processos de usinagem;
. Operagdes manuais;

. Usinagem com mdaquinas convencionais;

. Usinagem com maquinas por CNC;

. Seguranca no Trabalho;

. Qualidade Ambiental

Modulo/Série:  Especifico Il

Unidade Curricular: [DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS
Carga Horaria: 60

O o0 NOUL B WN B

Favorecer a complementacéo, o aprofundamento e a integragdo das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas

Objetivo: . . . - . :
) desenvolvidas ao longo do processo formativo através do desenvolvimento de sistemas automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. - Interpretar, a partir das informacgdes contidas nas plantas, esquemas, diagramas e softwares, as
caracteristicas técnicas dos componentes e dispositivos das maquinas, equipamentos ou sistemas
automatizados de manufatura, tendo em vista o desenvolvimento do projeto.

2. - Organizar, em documentacdo especifica, para fins de desenvolvimento do projeto, os dados técnicos de
relevancia relacionados aos componentes e dispositivos das maquinas, equipamentos ou sistemas
automatizados de manufatura.

3. - ldentificar, para fins de desenvolvimento do projeto, as caracteristicas da rede de comunicacdo de dados, da
rede elétrica, da rede de distribuicdo de ar comprimido e/ou do sistema hidraulico, tendo em vista a
instalacdo de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

4. - Avaliar, para fins de desenvolvimento do projeto, os riscos de ocorréncia de acidentes nas areas de
instalacdo das maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

5. -Organizar, em documentacdo especifica, para fins de subsidio ao desenvolvimento de projetos, os dados
técnicos de relevancia relacionados a instalacdo de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de
manufatura.

6. - ldentificar o grau de exigéncia e de complexidade do produto solicitado pelo cliente, tendo em vista o
desenvolvimento do projeto.

7. - ldentificar as caracteristicas de desempenho da maquina, equipamento ou sistema automatizado de
manufatura solicitado pelo cliente, tendo em vista o desenvolvimento do projeto.

8. - ldentificar, de acordo com as necessidades do cliente, as caracteristicas funcionais do projeto, tendo em
vista o seu desenvolvimento.

9. - Estabelecer, para fins de desenvolvimento do projeto, os testes de funcionamento, tendo em vista o
atendimento das necessidades do cliente.

10. - Simular o funcionamento de circuitos eletromecanicos aplicados no projeto de maquinas e equipamentos
automatizados de manufatura.
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11. - Selecionar as ferramentas e equipamentos aplicaveis a montagem de protétipos.

12. - Identificar, para fins de ajustagem, a necessidade de alinhamento dos dispositivos de maquinas e
equipamentos automatizados de manufatura, tendo em vista a montagem de protétipos.

13. - Estabelecer as operacdes a serem realizadas quanto a de usinagem e ajustagem das pecas, tendo em vista a
montagem de prototipos.

14. - Definir os testes de funcionamento do protdtipo de dispositivos e equipamentos automatizados de
manufatura.

15. - Correlacionar, para fins de desenvolvimento do projeto, as normas técnicas, de salde e seguranca e de meio
ambiente implicadas no atendimento das necessidades do cliente.

16. - Determinar, para fins de desenvolvimento do projeto, a classificagdo dos componentes e dispositivos quanto
a funcdo, seguranca e condi¢Ges ambientais.

17. - Organizar, em documentacdo especifica, os requisitos necessarios ao desenvolvimento do projeto,
considerando os padrdes de referéncia identificados.

18. - Interpretar os dados técnicos relativos aos elementos de automacao contidos no projeto, tendo em vista a
elaboracdo de diagramas eletromecénicos.

19. - Selecionar ambientes e mddulos do software necessarios para elaboracdo de diagramas eletromecanicos.

20. - Interpretar as normas técnicas atualizadas referentes a elaboracdo de diagramas eletromecanicos.

21. - Identificar as caracteristicas técnicas relativas aos componentes e dispositivos descritos no projeto, tendo
em vista a especificacdo de componentes e dispositivos de maquinas, equipamentos e sistemas
automatizados de manufatura.

22. - Comparar as informagdes do projeto com as dos fornecedores/fabricantes, tendo em vista a especificacdo
de componentes e dispositivos de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

23. - Organizar, em documentacdo especifica, as especificacGes técnicas dos componentes e dispositivos
pertinentes ao projeto.

24. - |dentificar, para fins de emissdo de parecer, as caracteristicas técnicas e o funcionamento de maquinas,
equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

25. - Identificar os procedimentos internos de documentacdo, tendo em vista a emissdo de parecer técnico
guanto ao desenvolvimento e funcionamento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de
manufatura.

26. - Interpretar o projeto de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura, tendo em vista
a elaborag¢do dos manuais e procedimentos de implementacdo, operacdo e manutengao.

27. - Selecionar, no projeto, as informacgdes pertinentes, tendo em vista a elabora¢do dos manuais e
procedimentos de implementacdo, operacdo e manutencao.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Agir de forma ética.

- Administrar situagdes de conflito, analisando as varidveis envolvidas e suas possiveis causas, buscando o consenso
na resolu¢do dos impasses ocorridos.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar como multiplicador de tecnologias.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Atuar em grupos de trabalho da area técnica da empresa com a finalidade de propor melhorias nos produtos e
Servigos.

- Atuar de acordo com o sistema de gestdo da qualidade da empresa.

- Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de salde, seguranca e meio ambiente.
- Atuar profissionalmente utilizando e conservando os equipamentos e ferramentas no seu ambiente de trabalho.
3. Capacidades Metodoldgicas

- Tomar decisdes na resolucdo de problemas que afetam atividades sob sua responsabilidade ou que lhe sdo
delegadas.

- Organizar o proprio trabalho de acordo com as diretrizes da empresa.
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- Demonstrar atitude proativa, atualizando-se continuamente e adaptando-se as mudancas tecnoldgicas,
organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas suas atividades profissionais.

Plano da Unidade Curricular

. Andlise de viabilidade do projeto;
. Especificacdes dos requisitos;
. Planejamento do projeto;

. Desenvolvimento do projeto;
. Apresentagdo do projeto;

. Etica;

. Tomada de Decisdo;

. Técnicas de Comunicagdo;

. Coordenacdo de equipe;

10. Administracao de conflitos;
11. Trabalho e profissionalismo

Modulo/Série:  Especifico Il

Unidade Curricular: [SISTEMAS AUTOMATIZADOS DE PRODUCAO
Carga Horaria: 105

O 00O NOUL B WN B

Propiciar a complementacdo e o fortalecimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a

Objetivo: utilizacdo e/ou desenvolvimento de tecnologias relacionadas a sistemas automatizados de producao.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. - Definir modelos tridimensionais de conjuntos, tendo em vista a manufatura.

2. - ldentificar as tecnologias relacionadas a prototipagem de pegas.

3. - ldentificar, para fins de desenho, as caracteristicas dimensionais das pecas e dispositivos, tendo em vista o
desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

4. -ldentificar, para fins de desenho de pecas e dispositivos, os materiais a serem utilizados na sua fabricacao,
tendo em vista o desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

5. -Selecionar ambientes e mddulos do software necessarios para desenhar pecas e dispositivos.
6. - Interpretar as normas técnicas atualizadas referentes a elaboragdo de desenho técnico.
7. - Apropriar-se das técnicas de programacao e operacao de Robos.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Agir de forma ética.

- Administrar situacGes de conflito, analisando as variaveis envolvidas e suas possiveis causas, buscando o consenso
na resolucdo dos impasses ocorridos.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar como multiplicador de tecnologias.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Atuar em grupos de trabalho da area técnica da empresa com a finalidade de propor melhorias nos produtos e
Servigos.

- Atuar de acordo com o sistema de gestdo da qualidade da empresa.

- Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de saude, seguranca e meio ambiente.
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- Atuar profissionalmente utilizando e conservando os equipamentos e ferramentas no seu ambiente de trabalho.
3. Capacidades Metodoldgicas

- Tomar decisdes na resolucdo de problemas que afetam atividades sob sua responsabilidade ou que lhe sdo
delegadas.

- Organizar o proprio trabalho de acordo com as diretrizes da empresa.

- Demonstrar atitude proativa, atualizando-se continuamente e adaptando-se as mudancas tecnoldgicas,
organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas suas atividades profissionais.

Plano da Unidade Curricular

1. CAD;

2. CAM;

3 Usinagem em CNC;

4. Sistemas de producdo;

5. Robdtica Industrial;

6. Sistema de Gestdo Qualidade;

7. Organizacdo de ambientes de trabalho;
8. Seguranca no Trabalho;

9. Saude ocupacional;

10. Meio ambiente e sustentabilidade;
11. Materiais e equipamentos

Modulo/Série:  Especifico 1l

Unidade Curricular: [SISTEMAS LOGICOS PROGRAMAVEIS
Carga Horaria: 150

Propiciar a complementacdo e o fortalecimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a

Objetivo: S . L P P - . -
) utilizacdo de sistemas ldgicos programaveis no controle de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. -Selecionar, no manual do fabricante, os parametros relevantes para a configuracdo do hardware, tendo em
vista a programacao de dispositivos de controle e automacao.

2. - Especificar, para fins de configuracdo do hardware, as variaveis de processo (enderecos e tags), tendo em
vista a programacao de dispositivos de controle e automacao.

3. - Estabelecer os ajustes nos parametros de configuracdo e de comunicacdo do hardware, tendo em vista a
programacdo de dispositivos de controle e automacao.

4. - Estabelecer, para fins de estruturacdo do algoritimo, a inter-relacdo das etapas do processo, tendo em
vista a programacao de dispositivos de controle e automacao.

5. -Selecionar técnicas de légica estruturada, tendo em vista a programacao de dispositivos de controle e
automacao.

6. - Definir Identificar a linguagem de programacao a ser utilizada na programacao de dispositivos de controle e
automacao.

7. - Analisar, para fins de elaboracdo da ldgica de comando e controle, técnicas de controle utilizadas na
programacdo de dispositivos de controle e automacao.

8. - ldentificar, para fins de simulacdo, o funcionamento da légica de comando e controle, tendo em vista a
programacdo de dispositivos de controle e automacao.

9. - ldentificar os ajustes necessarios na légica de comando e controle, tendo em vista a programacao de
dispositivos de controle e automacao.
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10. - Identificar os dispositivos de entrada e saida, tendo em vista a elaboracdo da documentagdo técnica.
11. - Estabelecer a relacdo dos dispositivos de entrada e saida com os enderecos do hardware, tendo em vista a
elaborac¢do da documentacgdo técnica.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Agir de forma ética.

- Administrar situagdes de conflito, analisando as varidveis envolvidas e suas possiveis causas, buscando o consenso
na resolu¢do dos impasses ocorridos.

2. Capacidades Organizativas

- Atuar como multiplicador de tecnologias.

- Coordenar a equipe de trabalho.

- Atuar em grupos de trabalho da area técnica da empresa com a finalidade de propor melhorias nos produtos e
Servigos.

- Atuar de acordo com o sistema de gestdo da qualidade da empresa.

- Respeitar e fazer respeitar os procedimentos técnicos, a legislacdo especifica de salde, seguranca e meio ambiente.
- Atuar profissionalmente utilizando e conservando os equipamentos e ferramentas no seu ambiente de trabalho.
3. Capacidades Metodoldgicas

- Tomar decisdes na resolucdo de problemas que afetam atividades sob sua responsabilidade ou que lhe sdo
delegadas.

- Organizar o proprio trabalho de acordo com as diretrizes da empresa.

Plano da Unidade Curricular

1. Controladores Programaveis (CLP);
2. Sistemas Supervisorios e IHM;

3. Redes Industriais;

4. Materiais e equipamentos

Modulo/Série:  Introdutoério
Unidade Curricular: [ACIONAMENTO DE DISPOSITIVOS ATUADORES

Carga Horéria: 150

Iniciar o aluno na érea especifica de formagéo, familiarizando-o com as caracteristicas e o funcionamento de dispositivos atuadores
em maquinas e equipamentos automatizados de manufatura.

Objetivo:

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas
1. Eletricidade Industrial
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15.

- Relacionar fundamentos de fisica associados a transformacdo da energia.

- Identificar a aplicabilidade dos fundamentos de eletricidade relativos aos sistemas de automatizados.
- Identificar rotinas de parametrizacao.

- Interpretar diagramas eletroeletronicos aplicaveis aos sistemas de automatizados.

- Identificar tipos de componentes utilizados em sistemas de automatizados.

Pneumatica e Hidraulica

- Relacionar fundamentos fisicos com aplicagcdes de pneumatica e hidraulica.

- Identificar a aplicabilidade dos fundamentos de pneumatica e hidraulica relativos aos sistemas de
automatizados.

. - Analisar o funcionamento de dispositivos eletromecanicos relativos aos sistemas de automatizados.
11.
12.
13.
14.

- Analisar o funcionamento de dispositivos atuadores aplicaveis em sistemas de automatizados.

CLP

- Identificar a aplicabilidade dos conceitos basicos relativos a programacdo de CLP’s.

- Identificar o procedimento de transferéncia do programa do usudrio para o dispositivo e/ou equipamento
de controle.

- Identificar os ajustes necessarios na légica de comando e controle, tendo em vista o comissionamento de
equipamentos e dispositivos.

Capacidades Sociais

1.

oukwnN

© N

10.
11.
12.

13.

Capacidades Sociais

- Demonstrar postura ética em todas as a¢des desenvolvidas e no relacionamento interpessoal e profissional.
- Interagir nas situagGes de conflito buscando a integracdo entre os membros da equipe.

Capacidades Organizativas

- Apresentar dados e informacdes técnicas de forma clara e organizada.

- Participar, com idéias e acBes, de grupos de trabalho, demonstrando autocontrole, postura critica e espirito
cooperativo.

- Aplicar os fundamentos da qualidade nas situacGes propostas.

- Integrar as suas praticas as orientacGes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢do de acordo com as recomendacgdes
recebidas e procedimentos técnicos.

Capacidades Metodoldgicas

- Analisar alternativas propostas.

- Propor possiveis melhorias na organizacdo do ambiente de trabalho, tendo em vista a prevencdo de
acidentes.

- Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

O 00O N UL B WN B

. Eletricidade Industrial;

. Pneumatica e Hidraulica;

. Controladores Légicos Programaveis;

. Resolugdo de Problemas no trabalho;

. Ferramentas da Qualidade;

. Educagdo em Prevencdo de Acidentes - GEPA/CIPA;
. Seguranca no Trabalho;

. Qualidade Ambiental;

. Materiais e equipamentos

Modulo/Série:  Introdutoério
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Unidade Curricular: [PROCESSAMENTO DE SINAIS

Carga Horaéria: 150

Iniciar o aluno na érea especifica de formag&o, familiarizando-o com o processamento de sinais eletronicos em maquinas e

Objetivo: equipamentos automatizados de manufatura.

Unidade de Competéncia 1

e Manter maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 2

e Implementar maquinas e equipamentos automatizados de manufatura, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de Competéncia 3

e Atuar no desenvolvimento de maquinas, equipamentos e sistemas automatizados de manufatura,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de satide e seguranca e de meio ambiente.

Capacidades Técnicas

1. Eletronica analdgica

- Identificar a aplicabilidade dos fundamentos de eletrénica analdgica relativos aos sistemas automatizados.
2. Eletronica Digital

- Identificar a aplicabilidade dos fundamentos de eletrénica digital relativos aos sistemas automatizados.

3. Microcontroladores

- Identificar a aplicabilidade dos fundamentos de programacao de microcontroladores relativos aos sistemas
automatizados.

4. Sensores

- Analisar o funcionamento de dispositivos sensores aplicaveis em sistemas automatizados.

Capacidades Sociais

1. Capacidades Sociais

- Demonstrar postura ética em todas as acdes desenvolvidas e no relacionamento interpessoal e profissional.

- Interagir nas situagdes de conflito buscando a integracdo entre os membros da equipe.

2. Capacidades Organizativas

- Apresentar dados e informacGes técnicas de forma clara e organizada.

- Participar, com idéias e a¢Ges, de grupos de trabalho, demonstrando autocontrole, postura critica e espirito
cooperativo.

- Aplicar os fundamentos da qualidade nas situa¢Ges propostas.

- Integrar as suas praticas as orientagdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de saude e seguranca no
ambiente de trabalho.

- Utilizar as ferramentas e instrumentos colocados a sua disposi¢cdo de acordo com as recomendacdes recebidas e
procedimentos técnicos.

3. Capacidades Metodoldgicas

- Analisar alternativas propostas.

- Propor possiveis melhorias na organizacdo do ambiente de trabalho, tendo em vista a prevencdo de acidentes.
- Demonstrar iniciativa no desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade.

Plano da Unidade Curricular

1. Eletronica Analdgica;
2. Eletrénica Digital;
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3. Microcontroladores;

4. Sensores;

5. Etica;

6. Apresentacdo de dados e informacdes;
7. Trabalho em equipe;

8. Conflitos nas equipes de trabalho;

9. Materiais e equipamentos;

10. Trabalho e profissionalismo
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