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- DESAFIOS SCHADEK AUTOMOTIVE -

ROTA 2030 - Empreendedorismo industrial, por meio de desafios — SENAI

1. QUEM SOMOS

A Schadek Automotive iniciou sua histdria no ano de 1965 na cidade de S3o Paulo fabricando
pecas fundidas sob pressdao para motocicletas, automdéveis e aparelhos de uso doméstico. Trés anos
mais tarde, teve inicio a producao de bombas de 6leo, marcando a entrada definitiva da empresa no
mercado de reposicdo de pecas automotivas.

No ano de 1994 a Schadek Automotive iniciou a producdo de bombas d’agua, ampliando o seu
portfélio. Em 2015, foi iniciada a producdo de bombas para combustivel, se consolidando de fato no
mercado de bombas automotivas.

A Schadek Automotive sempre se guiou pela inovacdo, tendo como base a ética e o respeito
ao trabalho em equipe. Atualmente, a empresa é lider em bombas automotivas de dleo e de agua no
mercado de reposicao brasileiro, sendo uma empresa 100% nacional referéncia de mercado, com mais
de 55 anos de tradicao e confiancga.

As solugbes Schadek alcancam mais de 30 paises, atendendo as diferentes necessidades dos
clientes sempre com qualidade, confianca, competitividade e exceléncia operacional com processos
produtivos avancados e reengenharia em estado da arte que construiram a histdria de sucesso da
marca referéncia de qualidade em bombas automotivas.

Com fabricas modernas e processos produtivos cada vez mais eficientes rumo a Industria 4.0,
a Schadek Automotive gerencia todas as etapas dos processos de fabricacdo e garante a exceléncia
operacional, a qualidade e a alta performance em todos os seus produtos.

Com os investimentos constantes em areas produtivas e um excelente know-how técnico, a
Schadek Automotive estd habilitada a prestar servigos especializados em qualquer parte da cadeia
produtiva, desde o desenvolvimento de novos produtos até a manufatura. A empresa se reinventa a
cada dia para levar as melhores oportunidades e novidades para o mercado automotivo, mantendo
sempre a qualidade, produtividade, competitividade, inovagao e, claro, o respeito a toda equipe de
trabalho, como atributos predominantes dessa histéria.

A Schadek Automotive possui mais de 1.000 part numbers em seu portfélio de produtos
automotivos para reposicao, incluindo bombas de dleo, bombas d’agua, bombas de combustivel,

tubos de sucgdo, valvulas de alivio, polias, tensionadores e kit’s de transmissdo. Todos os produtos
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Schadek atendem aos padrées de conformidade de equipamentos originais, garantindo a qualidade e

o melhor desempenho para cada aplicagao.
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2. DESAFIOS DA CADEIA

A Schadek Automotive identifica 7 (sete) desafios em seus processos e entende a importancia
de parcerias para o desenvolvimento de solu¢cGes inovadoras. A presente chamada busca projetos que

respondam aos desafios associados as categorias:

A. MES — Manufacturing Execution System

B. DNC - Direct Numerical Control

C. Gestdo de desvios de producao

D. Avaliacdo in line de bombas de 6leo

E. Processo para validacdo no desenvolvimento de bombas d’agua
F. Sistema para gravacdo automatica de bombas

G. Automacdo no processo de rebarbacao
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3. PUBLICO-ALVO

Sao elegiveis Startups e demais empresas de base tecnoldgica, com CNPJ ativo, de qualquer atividade
econdmica, possuindo ou ndo CNAE primario industrial, desde que apresentem competéncia tecnoldgica
para solucionar os desafios lancados e que estejam alinhados ao publico-alvo da Plataforma Inovacgdo para
IndUstria.

Requisitos para elegibilidade das Startups de Base Tecnoldgica:

e Possuir Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) com até 10 (dez) anos de existéncia, anteriores

a data da contratac¢do do projeto.

Entende-se por empresas startups, aquelas cujo faturamento anual até RS 16 milhdes (Dezesseis Milhdes de mil reais) e que
possuam Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) com menos de 10 (dez) anos de existéncia.

No caso das empresas startups, esta Plataforma aceitard a submissdo de projetos somente daquelas de base tecnolégica. Considera-
se empresa de base tecnoldgica (EBT) aquela de qualquer setor, mas com o porte do paragrafo anterior que tenha na inovagdo

tecnoldgica os fundamentos de sua estratégia competitiva.

Partes obrigatérias para a composicdo da presente chamada tematica:

Schadek Automotive: Instituicdo Ancora da Chamada Tematica (Industria da Cadeia Automotiva

Elegivel)

e Empresa candidata: Empresa Proponente (EP) para solugGes inovadoras na Chamada Tematica
(‘Startups de base tecnoldgica’, ‘micro e pequenas empresas’ ou ‘MEI’)

e Instituto SENAI de Inovacdo em Manufatura Avancada e Microfabricagdo: Instituto coordenador e
executor dos projetos.

e Obs.: partes opcionais, como participacao de outros Institutos SENAI, sdo detalhadas no

regramento geral da Plataforma Inovacdo para a Industria.

4. CONHECA A CHAMADA

A chamada para os Desafios Automotivos - Schadek Automotive tem como objetivo selecionar
Startups com competéncias tecnoldgicas para desenvolver ou alavancar solugdes para cada um dos
Desafios Tematicos propostos. Os desafios tém prazo maximo de execug¢do de 24 meses e a seguir sao

apresentadas as necessidades de cada desafio.
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A. MES — Manufacturing Execution System
MES - Manufacturing Execution System é utilizado para designar os sistemas focados no
gerenciamento das operagdes de manufatura que estabelecem uma ligacdo direta entre o
planejamento da operacdo e a execucdo dos processos. Regidos pela norma AlSI/ISA 95, estes sistemas
se localizam na 42 camada da piramide da automacao.
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Os sistemas MES geram informagdes que possibilitam a otimizagdo das atividades de produgdo, desde
a emissdo de uma ordem até a expedi¢do de produtos acabados, utilizando dados precisos e em tempo
real. Estes sistemas vém sendo refinados ao longo dos anos por padrdes e modelos internacionais e

seu escopo normalmente inclui 4 pilares:

e Gestdo da producdo: coleta de dados, analise de desempenho, gestdo dos recursos, execucdo de
ordens de producdo etc.

e Controle de Materiais: consumo, movimentagdes, gestao de perdas etc.

e Gestdo da Qualidade: rastreabilidade, inspeces, CP/CPK, conectividade com instrumentos
inteligentes.

e Gestdo da Manutengdo: MTBF, MTTR, gestdo de ocorréncias e ordens de servigo.
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Desafio

Desenvolvimento de uma plataforma MES com o conceito PWA (Progressive Web Application).
Acessivel via desktop, laptops, smartphones e tablets com atengdo especial a experiéncia do usuario.
O design das interfaces precisa ser intuitivo e de facil manuseio para suportar a operacdo. Para garantir
flexibilidade, o sistema deve ser acessado idealmente via browser (Chrome, Edge, Firefox) sem a
necessidade de instalacdo individual nos dispositivos de operacdo/controle. O MES opera
conceitualmente com a concentracdo de um grande volume de dados, portanto um grande diferencial
para esta aplicagdo serd a utilizacdo de técnicas de Big Data e Machine Learning para otimizacdo de
processos, manutencdo preditiva e deteccdo de anomalias. Para viabilizar o desenvolvimento, este
sistema pode ser elaborado em mddulos cuja priorizacdo serd definida durante a preparacao do plano

de trabalho.

Estagio de desenvolvimento tecnolagico esperado na entrega desafio: TRL 6.

B. DNC - Direct Numerical Control

A finalidade de um sistema de DNC - Direct Numerical Control é fornecer um repositério central para
a produgdo de dados NC (comando numérico), tornando-os disponiveis para o chdo de fabrica. Os

beneficios de uma solugao completa de DNC incluem:

e Central de gestdo e controle de revisdo de programas NC e dados CAM relacionados;

e Conexao direta a partir do repositério de dados para maquinas CNC.

Opcoes de configuracdo para suportar os requisitos e preferéncias dos clientes.

TERMINAL

ENGENHARIA TERMINAL

SERVIDOR SERVIDOR
ENGENHARIA DNC
PROGRAMAS NC

PROCESSOS TERMINAL
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Desafio

Desenvolver uma plataforma que possibilite acesso as operacdes DNC de transmissao de programas
NC do sistema de informagdo para a maquina (download) e envio de programas otimizados da
maquina para o sistema de informacao (upload). Essa transmissdo deve ser realizada por meio de uma
interface simples, na qual o operador solicita os programas a serem executados em um terminal

localizado junto a maquina CNC.

Estagio de desenvolvimento tecnolégico esperado na entrega desafio: TRL 6.

Gestao de desvios de producao

A utilizacdo de sensor dpticos sdao amplamente utilizados em linhas de producdo para controle
e monitoramento da qualidade, onde cameras integradas a iluminacdo otimizada possibilitam a
visualizacdo de ampla area, tornando vidvel a deteccdo de multiplos alvos, mesmo aqueles que
estejam desalinhados. As linhas de producdo também incluem modelos com IA que garante as
configuragbes otimas de estabilidade viabilizando uma ampla variedade de diferenciacGes de
aprovado/reprovado.
O sistema de indicacdo de desvio possui workflows configuraveis, formularios flexiveis e regras de
negdcio possibilitam que o sistema seja modelado conforme requisitos exclusivos da organizacao,
incluindo possiblidade de atendimento automatizado de usuarios por meio de integragdo com

ferramentas de chatbot.
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Desafio

Desenvolvimento do sistema de liberacdo de pecas por sensores O6pticos, de acordo com
procedimento interno ja definido via controle de qualidade, simplificando o fluxo e utilizando mao-
de-obra direta da manufatura, criando um sistema de auto liberacdo de producdo administrado pela
qualidade.

Criar a integracdo entre o sistema de indica¢do de desvio da produgdo (AR e NPR) e os procedimentos
internos, sendo exigéncias minimas facilitar a gestdo de desvios e reincidéncias; de ndo conformidades
relacionadas a materiais, componentes, pecas e produtos acabados; de desvios nos processos de
manufatura e de varia¢gdes na gestdo do desempenho. O sistema deve ser simples aos usudrios de

maneira que facilite o fluxo.

Estagio de desenvolvimento tecnoldgico esperado na entrega desafio: TRL 7.

D. Avaliagao in line de bombas de dleo

As bombas de dleo com o desempenho dentro do especificado em projeto (lubrificacdo, pressdo e
vazdo), garantem o funcionamento adequado de todo sistema do motor a combustao.

Para garantir as condicées de funcionamento adequadas faz-se necessario a avaliacdo do desempenho
durante a manufatura das bombas de 6éleo. Para a avaliacdo do desempenho é necessdrio o
desenvolvimento de um sistema com sensores para o monitoramento e controle da temperatura do
dleo, da rotagdo, do diametro do gargulante de saida e da pressao e vazdo da saida.

O sistema de avaliagdo do desempenho deve ser integrado a linha de manufatura de bombas de dleo,
permitir o setup dos limites aceitaveis para cada tipo de bomba, obtendo o diagndstico rdpido do

desempenho da bomba e auxiliando no desenvolvimento e na qualidade das bombas.
Desafio

Desenvolver e aplicar procedimentos e sistemas que permitam controlar e monitorar os indicadores de
desempenho das bombas de éleo in line e que este controle possa ser acompanhado, registrado e

mensurado em tempo real.

Estagio de desenvolvimento tecnolégico esperado na entrega desafio: TRL 7.
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E. Sistema para validagdao no desenvolvimento de bombas d’agua

O processo de desenvolvimento de bombas d'dgua envolve testes de validagao para garantir
gue o produto chegue ao mercado nas condicdes de projeto, atendendo as necessidades do
cliente. Para atender as exigéncias de mercado, faz-se necessario submeter as bombas d’agua
as condicdes de funcionamento do motor automotivo para a validacdo do desempenho por
meio do controle e monitoramento da vazao, da pressao e da temperatura do fluido refrigerante

e da circulacdo do sistema.

Desafio
Desenvolver e aplicar procedimentos e sistemas que simule as condicées do motor automotivo para o
desenvolvimento de bombas d’dgua, sendo possivel o controle, o monitoramento e o registro em tempo

real dos indicadores de melhoria e validacdo do projeto de novos produtos.

Estagio de desenvolvimento tecnoldgico esperado na entrega desafio: TRL 7.

F. Sistema para grava¢ao automatica de bombas

Devida a evolugdo e otimizacdo dos processos produtivos, as novas tecnologias implantadas assim como
a alta competitividade de mercado se fazem necessario o desenvolvimento e melhoria continua dos
sistemas produtivos. Desta forma a Schadek busca aplicar um sistema automadtico, por esteira ou
robotizacdao, que efetue a troca rdpida entre ciclos de gravagao, mantendo um tempo padronizado,
constante e agil. Com esse sistema, sera possivel reduzir o tempo de troca entre ciclos e melhorar a
produtividade efetiva da operagdo, além de garantir a rastreabilidade e qualidade de pegas metdlicas

(aluminio, ago carbono e ferro fundido).

Desafio
Desenvolvimento de um sistema de troca rapida entre ciclos de gravac¢do, visando o ganho de
produtividade e rastreabilidade, que permita o gerenciamento dos métodos de produgao em tempo

real.

Estagio de desenvolvimento tecnoldgico esperado na entrega desafio: TRL 6.
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G. Automacgao no processo de rebarbagao

A operacdo de rebarbacdo de pecas de aluminio automatizada é uma escolha vantajosa para as

empresas que desejam aumentar a eficiéncia, reduzir custos e melhorar a qualidade e a seguranca em

suas operacgdes de fabricacdo, sendo as principais vantagens:

e Aumento de eficiéncia e produtividade de tarefas;

e Melhoria de qualidade das pecas, obtendo os contornos e dimensdes precisos, eliminando as
rebarbas e as arestas afiadas de forma uniforme e reduzindo a probabilidade de defeitos;

e Aumento de seguranca, pois a rebarbacdo de pecas de aluminio envolve o uso de ferramentas

afiadas e a exposicdo a poeiras e residuos perigosos.

Desafio

A implantacdo de um sistema de rebarbacdo automatizado é um desafio complexo que requer

planejamento, integracdo adequada com sistemas existentes e o treinamento de operadores. No

entanto, se executado corretamente, o sistema pode trazer muitos beneficios. Para garantir uma

implantacdo suave e eficiente, é necessdrio considerar alguns pontos importantes:

e Compatibilidade de software: garantir que o software utilizado no sistema de automatizagao seja
compativel com o software existente na empresa;

e Espaco fisico e layout da fabrica: a operagdo de rebarba¢dao automatizada requer espago adequado

para a instalagdo dos dispositivos de fixagdo das pegas.

Estagio de desenvolvimento tecnolégico esperado na entrega desafio: TRL 6.
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5. Cronograma

ETAPA ATIVIDADE PERIODO
~ Periodo de inscricao de ideias das EPs
1. INSCRICAO Entre 26/06/2023 e 09/08/2023
(Startups)
~ Avaliacdo e divulgacdo das EPs elegiveis
2. AVALIACAO Até 10/08/2023
(Startups)

Workshop para orientagdes sobre a
Entre 11/08/2023 e 18/08/2023
elaboracdo do plano de projeto
Submissdo da proposta (plano de
Entre 19/08/2023 e 29/09/2023
. projeto) pelas EPs (Startups)
3. APRESENTACAO
Apresentacdo (por parte da EP) da
proposta para a Schadek Automotive Entre 02/10/2023 e 06/10/2023
(empresa ancora) e para o SENAI
Divulgacdo dos Resultados Até 16/10/2023
Homologacdo junto DR-SP/DN (plano de
projeto final e minuta do acordo de Até 21/11/2023
4. CONTRATACAO  cooperagdo)
Formalizagdo dos instrumentos

Até 31/01/2024
contratuais

Essa Chamada faz parte da ‘Plataforma Inovag¢do Para a IndUstria’, na categoria ‘Rota 2030 - Desafios
Automotivos’, e estad sob a responsabilidade do SENAI de Sao Paulo e da Empresa Schadek Automotive.
No caso de duvidas, consulte o regulamento geral em www.plataformainovacao.com.br. Para
informacbes que ndo constem no regulamento, favor entrar em contato pelo e-mail:

editalsenai@sp.senai.br
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6. Etapas de Selegao

As fases de avaliacdo dos projetos das EPs serdo realizadas pela Schadek Automotive e pelo SENAI,
sendo que, a Schadek Automotive tem total autonomia para selecionar as empresas. Vale ressaltar
que todos os participantes autorizam desde ja, sem prejuizo de documento formal futuro, a titulo
gratuito, a divulgacdo de sua imagem, som de voz e/ou nome, por quaisquer meios de divulgacdo e
publicacdo, para utilizagdo publicitaria, promocional e/ou institucional, pela Schadek Automotive e/ou
SENAI, pelo periodo de até 30 (trinta) meses a contar da data de inscri¢cdo. Este prazo nio se aplica
guando a divulgacdo da imagem nao tiver finalidade comercial, como, por exemplo, for utilizada para

retratar a historia da Schadek Automotive e/ou do SENAI.

6.1 Inscricao

As inscri¢Bes devem ser realizadas através da ‘Plataforma Inovagdo Para a Industria’. Para se inscrever

acesse: http://plataforma.editaldeinovacao.com.br/

Obs.: Ndo ha restricdo quanto ao nimero de submissdes, no entanto, caso mais de uma proposta
submetida pelo mesmo CNPJ tenha pontuacdo superior a nota de corte, apenas o projeto com a maior

pontuacdo sera aprovado.

Nesta etapa as EP’s devem apresentar os seguintes documentos:

e Um formuldrio de inscri¢do, preenchido na plataforma.
e Um video “Elevator Pitch” de até 3 minutos sobre o projeto proposto.
e Comprovante de Inscricdo e de Situagdo Cadastral de Pessoa Juridica, emitido pela Secretaria

de Fazenda, por meio do site (www.receita.fazenda.gov.br).

6.2 Avaliacao

A avaliagdo serd realizada a partir da documentacdo enviada no item 6.1, sendo desclassificadas as
EPs que ndo enviarem todos os documentos solicitados.
Nesta etapa serdo selecionadas até trés startups por desafio, as quais avangam para a Etapa 3

(Apresentacdo).
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6.3 Apresentacao

Conforme item 3 do cronograma, as EPs selecionadas serdo convidadas a participarem de um
workshop, no qual serdo orientadas sobre as diretrizes para elaboracdao de uma proposta de plano de
projeto detalhado, para submeterem a avaliacdo da Schadek Automotive e do SENAI. Bem como, sera
oportunidade para a Schadek Automotive e SENAI complementarem informacdes sobre os quatro
desafios.

Conforme o cronograma, serd agendada a apresentacdo individual de cada proposta, sendo que, cada
EP tera até 15 minutos para apresentar a proposta submetida e, a Schadek Automotive e o SENAI
terdo, no minimo, 5 minutos para arguicao.

Apds as apresentacgdes, sera selecionada uma startup por desafio

6.4 Contratacao

A contratacdo dos projetos é uma fase dividida em duas etapas: cadastramento das informacgdes do
plano de projeto aprovado no Sistema de Gestdo de Apoio Financeiro - SGF e homologacao do projeto
apods a andlise realizada pelo SENAI-DN (Departamento Nacional).

Nesta fase serdo exigidos os seguintes documentos: Acordo de Cooperacgao Técnico Financeiro; Termo
de Confidencialidade e Plano de projeto final/aprovado.

A Schadek Automotive e o SENAI se resguardam do direito de interromper a fase de contratagao a
gualgquer momento, conforme sua avaliagdo discriciondria.

A partir da contratacdo serdo iniciadas as atividades descritas no plano de projeto.

7. ORCAMENTO DA CHAMADA

O recurso aportado destina-se a fase de desenvolvimento dos projetos, custeando prioritariamente
horas técnicas de inovacdo e matéria-prima.

A contrapartida da Schadek Automotive, nesta chamada, serd de 40,5% (quarenta e meio por cento)
do valor total do projeto por desafio proposto. Ou seja, a empresa ancora assumira valor minimo
obrigatdrio a ela (35,5%) e o percentual minimo de 5% das EPs. O valor maximo investido, em cada
projeto, pelo SENAI-DN (Departamento Nacional) sera de 59,5% (cinquenta e nove e meio por cento).

Sendo que, ndo hd repasse financeiro do DN direto para as empresas proponentes.
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A contrapartida financeira da Schadek Automotive devera ser integralmente repassada ao Instituto
SENAI Coordenador, via depdsito bancario, em conta especifica do Instituto com base no cronograma
financeiro proposto nos planos de projeto. Sendo o Instituto SENAI de Inovacdo em manufatura
Avancada e Microfabricacdo o responsavel pela gestdao financeira dos recursos, conforme rubricas
definidas no plano de projeto aprovado.

O valor total desta chamada (considerando os sete desafios) serd de até R$4,2 milhdes (4 milhdes e

duzentos mil) distribuidos conforme predefinicdo da empresa dncora da seguinte forma:

A. MES — Manufacturing Execution System: R$600.000,00;

B. DNC - Direct Numerical Control: R$600.000,00;

C. Gestdo de desvios de producdo: R$600.000,00;

D. Avaliacdo in line de bombas de 6leo: entre R$600.000,00;

E. Processo para validacdo no desenvolvimento de bombas d’agua: R$600.000,00;
F. Sistema para gravacdo automatica de bombas: R$600.000,00;

G. Automacdo no processo de rebarbacdo: R$600.000,00.

8. PROPRIEDADE INTELECTUAL

Conforme o grau de inovagdo das solugdes propostas pelas EPs e a contribuicdo dada pelas outras
partes (Schadek Automotive e SENAI), a partir da fase de contratagdo um instrumento de Acordo de
Propriedade Intelectual poderd ser negociado, sendo formalizado entre as partes a titularidade dos

direitos de propriedade intelectual relativos a solu¢do apresentada.
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9. DEFINICAO DOS NIiVEIS DE MATURIDADE TECNOLOGICA - Technology
Readiness Level (TRL)

TRL Definicdo do Nivel de Maturidade

Principios basicos observados e reportados

Formulacao de conceitos tecnologico e/ou de aplicacao

Estabelecimento de fungao critica de forma analitica ou experimental e ou prova de conceito

Validagdo funcional dos componentes em ambiente de laboratério

Validacdo das funcées criticas dos componentes em ambiente relevante

Demonstracgdo de fungbes criticas do protdtipo em ambiente relevante

Demonstracdo de protétipo do sistema em ambiente operacional

Sistema qualificado e finalizado
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Sistema operando e comprovado em todos os aspectos de sua missdao operacional

Referéncia:
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. ABNT NBR 16290: Sistemas espaciais — Defini¢do
dos niveis de maturidade da tecnologia (TRL) e de seus critérios de avaliagdo. Rio de Janeiro:

ABNT, 2015.
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